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Lieferumfang
Fir Cleanox 1.0 Gerateset

*1

*2 Fur Cleanox 3.0 Gerateset
*3 Verbrauchsgegenstand
A EP-07-002 Sprihflasche fur destilliertes Wasser G*? EP-02-929 Performance Brush XL (1/5 Sttick)
B EP-04-132 Polisher Elektrolyt, 1 Liter Flasche H EP-02-817 Pinselschutzkappe
C EP-04-130 Cleaner Elektrolyt, 1 Liter Flasche 1*1 EP-02-938 Schraubhilse L
D EP-07-017 Versand- / Aufbewahrungsbox 1*2 EP-02-928 Schraubhiilse XL
E**  EP-01-110 Cleanox 1.0 (siehe Typenschild) J EP-B-02-932 Maulschliissel SW10, 2x
E*2  EP-01-113 Cleanox 3.0 (siehe Typenschild) K EP-07-800 Cleanox Handgriff, 4m, 10mm?
F EP-07-606 Masseklemme, 4m, 10mm? L EP-07-100 Weithalsbehélter, 500ml
G*!'  EP-02-939 Performance Brush L (1/5 Stiick) M EP-07-041 Reuter-Mikrofasertuch
@ Bedienelemente Front
A*?  Funktionsschalter D Netzschalter mit Kontrollleuchte
B Hochstrombuchse schwarz mit Stopfen (fiir Pinsel) E Thermosicherung
C Hochstrombuchse rot mit Stopfen (fir Massezange) F Kontrollleuchte fur Ausgangsspannung
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1 Identifikation

Elektrochemische Reinigungs- und Poliergerdte dienen zum
Reinigen und Polieren von Edelstdhlen. Diese Betriebsanleitung
bezieht sich auf die Gerate Cleanox 1.0 und Cleanox 3.0. Sie sind fur
den gewerblichen Einsatz im Handwerk und in der Industrie
ausgelegt.

1.1 Kennzeichnung
Das Produkt erfullt die geltenden Anforderungen des jeweiligen
Marktes fur das Inverkehrbringen.

1.2 Klassifizierung der Warnhinweise
Die in der Betriebsanleitung verwendeten Warnhinweise sind in
vier verschiedene Ebenen unterteilt vor potenziell gefahrlichen

5 Betrieb 7
5.1 Lange des Kohlefaserpinsels einstellen 8
5.2 Benotigte Flissigkeiten vorbereiten 8
5.3 Schweillnaht reinigen 8
5.4 Schweillnaht polieren 8
5.5 Reinigungs- und Poliervorgang beenden 8
6 AuBerbetriebnahme 8
6.1 Hochstromstecker [6sen 9
7 Wartung und Reinigung 9
7.1 Wartungs- und Reinigungsintervalle 9
7.2 Kohlefaserpinsel austauschen 9
8 Stoérungen und deren Behebung 9
8.1 Thermosicherung ist ausgelost 9
8.2 Nicht gentigend Leistung 9
8.3 Schlechte Reinigungswirkung 9
8.4 Hoher Materialverschleifl 10
9 Entsorgung und weitere Informationen 10
9.1 Elektrolyte entsorgen 10
9.2 Prozessdampfe 10
9.3 Passivierung des Edelstahls 10
10 Gewihrleistung 10
11 EU-Konformitatserklarung 10
Das jeweilige Gerat darf nur mit originalen Ersatz- und

Zubehorteilen der Reuter GmbH & Co. KG betrieben werden. In
den Abbildungen dieser Anleitung wird das Reinigungsgerat in der
Ausfiihrung Cleanox 3.0 dargestellt.

Sofern es einer entsprechenden Kennzeichnung bedarf, ist diese am
Produkt angebracht.

Arbeitsschritten angegeben. Je nach Art der Gefahr werden die
folgenden Signalworte verwendet:

A GEFAHR
Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwere Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

sein.

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen Tod oder schwere Verletzungen die Folge

A VORSICHT

Folge sein.

Bezeichnet eine moglicherweise schadliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfligige Verletzungen die

A HINWEIS

Ausristung die Folge sein konnen.

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintrachtigt oder Sachschaden und irreparable Beschddigungen am Gerat oder der
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1.3 Warnhinweis am Gerat

Der Warnsaufkleber ist ausschlieRlich bei der 120 V-Variante des Gerats vorhanden.

When using these machines, basic safety precautions should always be
observed to reduce the risk of fire, electrical shocks and personal injuries.

Lors de l'utilisation de ces machines, des précautions de sécurité de base doivent toujours étre
respectées afin de réduire les risques d’'incendie, de chocs électriques et de blessures corporelles.

Piktogramm: Bedeutung: Piktogramm: Bedeutung:
- Bevor Sie Arbeiten am Gerat durchfiihren
Tragen Sie eine Schutzbrille :D— trennen Sie dieses vom Netz

Tragen Sie Schutzkleidung

Lesen und beachten Sie die
Dokumentationsunterlagen

Tragen Sie Schutzhandschuhe

*der Aufkleber ist fir den Kanadischen und US-Amerikanischen
Markt vorgesehen, aus diesem Grund sind die Sprachen Englisch
und Franzosisch

2 Sicherheit
Das Produkt wurde nach dem Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Normen und Richtlinien
entwickelt und gefertigt. Die vorliegende Betriebsanleitung
vermittelt lhnen die Informationen, die fir einen stérungsfreien
und sicheren Betrieb erforderlich sind. Sie vermittelt grundlegende
Sicherheitshinweise und warnt vor den Restrisiken, die beachtet
werden missen, um das Produkt sicher zu bedienen. Ein
Nichtbeachten der Sicherheitshinweise kann zur Gefahr fur das
Leben und die Gesundheit von Personen werden und zu Umwelt-
oder Sachschaden fuhren. Fiir Schaden, die durch Nichtbeachtung
der Dokumentationsunterlagen entstehen, Ubernimmt der
Hersteller keine Haftung.
- Lesen Sie die Dokumentationsunterlagen vor der ersten
Nutzung sorgfaltig durch und befolgen Sie diese.
- Betreiben Sie das Produkt nur in einwandfreiem Zustand
unter Beachtung aller Dokumentationsunterlagen.
- Sorgen Sie fir eine gute Beleuchtung des Arbeitsbereiches
und halten Sie den Arbeitsbereich sauber.
- Schalten Sie fir die gesamte Dauer von Arbeiten zur
Wartung, Instandhaltung und Reparatur die Stromquelle
aus und ziehen Sie den Netzstecker.

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
- Die in dieser Anleitung beschriebenen Geradte diirfen
ausschlieflich zu dem in der Anleitung beschriebenen
Zweck in der beschriebenen Art und Weise verwendet
werden. Beachten Sie dabei die Betriebs-, Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

2.2 Sicherheitshinweise zur Elektrotechnik
- Uberpriifen Sie das jeweilige Gerdt auf eventuelle
Beschadigungen und auf einwandfreie und
bestimmungsgemaRe Funktion.
- Setzen Sie die Gerate nicht dem Regen aus und vermeiden
Sie eine feuchte oder nasse Umgebung.

- Lesen Sie die Dokumentationsunterlagen vor spezifischen
Arbeiten, z.B. Inbetriebnahme, Betrieb, Transport und
Wartung griindlich durch.

- Schitzen Sie sich und unbeteiligte Personen mit geeigneten
Mitteln vor den in den Dokumentationsunterlagen
aufgefuihrten Gefahren.

- Halten Sie die  Dokumentationsunterlagen  zum
Nachschlagen am Gerat bereit und geben Sie alle
Dokumentationsunterlagen bei Weitergabe des Produktes
mit.

- Beachten Sie die ortlichen Unfallverhtungsvorschriften.

- Lassen Sie die Inbetriebnahme sowie Bedienungs- und
Wartungsarbeiten  ausschlieflich ~ von  Fachkraften
durchfihren. Eine Fachkraft ist eine Person, die aufgrund
ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen
sowie Kenntnis der einschlagigen Normen die ihr
Ubertragenen Arbeiten beurteilen und mogliche Gefahren
erkennen kann.

- Beachten Sie bei der Entsorgung die ortlichen
Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und
Richtlinien.

- Die Gerate sind ausschlieflich fir den Gebrauch im
gewerblichen Bereich ausgelegt!

- Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemaR.

- Eigenmachtige Umbauten oder Veranderungen zur
Leistungssteigerung sind nicht zuldssig.

- Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag, indem Sie
isolierende Unterlagen verwenden und trockene Kleidung
tragen.

- Verwenden Sie die Elektrowerkzeuge nicht in Bereichen, in
denen Brand- oder Explosionsgefahr besteht.
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2.3 Produktspezifische Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgemaBe Verwendung

Bei nicht bestimmungsgemaRer Verwendung kdnnen vom Gerat Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen.

» Verwenden Sie das Gerat ausschlieBlich bestimmungsgemaR.

» Verwenden Sie das Gerat nicht im Regen und Schnee.

» Verwenden Sie das Gerédt nicht unter erhohter elektrischer Gefahrdung durch elektrischen Schlag.

» Das Gerat darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden.

» Das Gerat nur auf trockenen, ebenen Flachen abstellen, um Umkippen zu vermeiden.

» Bauen Sie das Gerat nicht eigenmachtig um und verandern Sie es nicht.

» Achten Sie darauf, dass jegliche Arbeiten am Gerédt bzw. System ausschlieBlich von befahigten Personen durchgefiihrt werden.
» SchlieRBen Sie den Kohlefaserpinsel und die Massezange nicht kurz. Es besteht Verbrennungsgefahr der Haut.

» Beriihren Sie nicht gleichzeitig unisolierte Komponenten des Griffstiicks und der Massezange. Gefahr von elektrischem Schlag.

» Beachten sie, dass ggf. spezifische Arbeitsplatz-Sicherheitsstandards gelten. Informieren Sie sich im Vorhinein.

In den USA gilt: CAN/CSA-W117.2 Safety in welding, cutting and allied processes
In Canada gilt: ANSI Z49.1 Safety in welding, cutting and allied processes

A VORSICHT

Verletzungsgefahr und Gerdteschaden durch unautorisierte Personen

UnsachgemiRe Reparaturen und Anderungen am Produkt kénnen zu erheblichen Verletzungen und Geriteschdden fiihren. Die
Produktgarantie erlischt bei Eingriff durch unautorisierte Personen.
» Achten Sie darauf, dass jegliche Arbeiten am Gerat bzw. System ausschlieBlich von autorisierten und befahigten Personen durchgefiihrt
werden.

2.4

2.6

2.7

2.8

Sicherheitshinweise zum Reinigen und Polieren

Elektromagnetische Felder kdnnen Herzschrittmacher
beeinflussen. Personen mit Herzschrittmachern dirfen
nicht mit dem Gerdt arbeiten und sich nicht in
unmittelbarer Ndhe des Gerats aufhalten.

Kohlefaserpinsel bzw. Elektrode und Werkstiick kénnen
sehr heill werden. Es besteht Verbrennungsgefahr. Tragen
Sie Schutzhandschuhe.

Sicherheitshinweise zu chemischen Substanzen

Verwenden Sie ausschlieflich Elektrolyt der Firma Reuter
Sicherheitsdatenblatt des genutzten Elektrolyts beachten.
Elektrolytspritzer kdnnen zu Verdtzungen der Augen und
der Haut fihren. Tragen Sie immer die vorgeschriebene,
saurebestdndige Schutzkleidung gemaR den einschlagigen,
ortlichen Vorschriften.

Verwenden Sie das Gerat nur in gut bellfteten Bereichen,
um die Einatmung von Dampfen zu vermeiden.

Sicherheitshinweise zur Verwendung
Uberschreiten Sie nicht die in den Dokumentations-
unterlagen angegebenen maximalen Belastungsdaten.
Uberlastungen fiihren zu Zerstérungen.

Nehmen Sie keine baulichen Verdnderungen am Produkt
Vor.

Sicherheitshinweise zur Schutzkleidung
Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

Angaben fiir den Notfall
Unterbrechen Sie im Notfall sofort die elektrische
Energieversorgung

Alle Metallddmpfe sind schadlich! Sorgen Sie fur
ausreichende Beliiftung oder Absaugung. Uberschreiten Sie
nicht die geltenden Arbeitsplatzgrenzwerte (AGW).

Legen Sie das Reinigungswerkzeug nicht auf dem Werksttick
ab. Ansonsten kann elektrischer Strom flieRen.

Elektrolytspritzer kdnnen auf Steinbdden oder anderen
Materialien Verdtzungen verursachen. Wischen Sie
Elektrolytspritzer sofort mit viel Wasser auf.

Lagern und entsorgen Sie Elektrolyte gemdaR den
Sicherheitsdatenblattern  (SDS) und den lokalen
Vorschriften. Halten Sie das Elektrolyt von Kindern und
Haustieren fern.

Wenn Elektrolyt in die Augen gelangt, spiilen Sie diese
sofort mit viel Wasser und suchen Sie unverziglich den
Augenarzt auf.

Verwenden Sie das Gerat nicht im Freien, unter nassen
Bedingungen und in feuer- und explosionsgefahrdeter
Umgebung. Schiitzen Sie das Gerat vor Einwirkung von
Sduren und Laugen. Setzen Sie das Gerdt keiner
ionisierenden oder nicht ionisierenden Strahlung,
Vibration, Schock oder Dauerschock aus.

Tragen Sie eine sdurefeste Schutzbrille, Schutzhandschuhe
und eine sdurefeste Schiirze.

Ziehen Sie den Netzstecker!
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3 Produktbeschreibung

Beim Reinigen mit dem Kohlefaserpinsel werden
Verschmutzungen, die durch das Schweilen entstanden sind, von
der Oberflache entfernt und die Passivschicht des Edelstahls wird
erneuert. Beim Polieren mit dem Kohlefaserpinsel wird

3.1 Technische Daten fiir 120V Gerate

zusatzlich zum Reinigen Materi

Menschen ungefahrlich sind.

al im um-Bereich abgetragen und
somit eine polierte Oberflache erzeugt. Das Gerat arbeitet mit
geringen Wechsel- oder Gleichspannungen (AC/DC), die fir

Cleanox 1.0 (120V)

Zulassige Temperatur fur
Lagerung und Transport

-20 °C bis +55 °C

Reuter GmbH & Co. KG
Schimmelbuschstr, 9e

40699 Erkrath

Germany

Tel.: +49 (0) 211-73060430

TUVRheinland

(f?REI.ITER3
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Zulassige -10°C bis +40 °C Made in Germany
Umgebungstemperatur — CLEANOX 1.0 S
Gewicht 5.2kg = - CSA 22.2 No. 60974-1]DIN EN IEC 60874-10
Abmessungen (L x B x H) 260 mm x 150 mm x 240 mm — u1\:j:cm;:;; e —
10,1VAC - 70A/, s ~ 310A/5,
Gesamtgewicht mit Zubehor 13 kg e S0HZIe0Hz X [40°C] 30% sn%t mWL
Isolatic?ns-SchutzkIasse Schutzklasse | [E] [ u=torvaci—2 e R Tog may e
S/MV—EInstufung Elissifov 5> 1~ 50660Hz Uy =120 bowx =260A | her=58A
ersorgungsspannung = Pt = c €
Steckertyp NEMA 5-15 L E
Cleanox 3.0 (120V) R SR £ o e O
= =
Zulassige Temperatur fiir -20 °C bis +55 °C ot magic metal wors
Lagerung und Transport Tel.: +49 (0) 211-73060430 . s Made in Germany
Zulassi 10°C bis +40°C Type: CLEANOX 3.0 S.-Nr.
ulassige - IS + TCD@ CSA 22.2 No. 60974-1 ‘DIN EN IEC 60974-10
Umgebungstemperatur 0A/, gih%c [ 752A12,8V)
CLEANING ~ ;! - 3 amax = 4
Gewicht 6.2 kg AC 50HzI60Hz [ X [40°C] 0% 50% 100%
C Iz B0A 70A 55A
Abmessungen (L x B x H) 300 mm x 150 mm x 240mm [S] | uo=sovac— e LT
Gesamtgewicht mit Zubehor 15 kg POLISHING — — OA/16,7VDC - 35A/11,7VDC
- DC === X _[40°C] 30% 50% 100%
Isolations-Schutzklasse Schutzklasse | oo 167v0e iz 35A 25 208
EMV-Einstufung Klasse A (5] pm 18T Uz TTVDC | _128VDC_| 13.1VDC
Versorgungsspannung Ul=120V Jo 1 sosorz U= 12w """‘-‘éz'_’*““ lﬁ how = 6,44
Steckertyp NEMA 5-15 il A Tioa = c€
3.2 Technische Daten fiir 230V Gerite

Cleanox 1.0 (230V)
- - Fo— S Reuter GmbH & Co. KG @ o
Zulassige Temperatur fir -20 °C bis +55 °C f;:;gug:hu;chsln % % REUTER"
raf magic metal works
Lagerung und Transport Gorman @ Gs i messl
. - Tel.: +49 (0) 211-73060430 = |
Zulassige -10°C bis +40 °C Made in Germany
Umg.ebungstemperatur p— CLEANOX 1.0 S
Gewicht 5.2 kg . . DIN EN IEC 60974-1
Abmessungen (L x B x H) 260 mm x 150 mm x 240 mm —— DIN EN IEC 60974-10
N B . CLEANING ~ QA/9,6V - TOA/9,0V
Gesamtgewicht mit Zubehor 13 kg AC 50Hz/60Hz | % [40°C] 30% 60% 100%
Isolations-Schutzklasse Schutzklasse | 5] Un=9,6VAC L':z g‘gu\;c afﬁc 9;':;:0
EMV-Einstufung Klasse A > 1~ 50/60Hz U1 =230V hax=14A | hen=30A
Versorgungsspannung Ul=230V Pt = ﬂ c €
Steckertyp Typ CEE 7/7 Ti0A =]
Cleanox 3.0 (230V) Reuter GmbH & Co. KG o @ s
. . P o . o 40699 Erkrath % R = UT=R
Zulassige Temperatur fur -20 °C bis +55 °C Garmany - magic metal works
Lagerung und Transport Tel.: +49 (0) 211-73060430 - = Made in Germany
o Py . Type CLEANOX 3.0 S-Nr.
Zuldssige -10°C bis +40°C = SNENIEC SooTaT
Umgebungstemperatur ‘_CD@ DIN EN IEC 60974-10
Gewicht 6.2 kg ELE:g ne 50;;;6011: X [40°C] cm,smc_anm&fz::c 100%
Abmessungen (L x B x H) 300 mm x 150 mm x 240mm [s] Uo=98,5VAC o a;_?/:c T ey
Gesamtgewicht mit Zubehor 15 kg POLISHING J— . 0A/15,8VDC - 40A/9,2VDC
[40° 3 % 100%
Isolations-Schutzklasse Schutzklasse | ] o aavne LD - ﬂ“,’,‘ :3; 20::
EMV-Einstufung Klasse A 1 22V0C | _100vpC | 105VDC
Versorgungsspannung U1 =230V [ oz | =z o078 | - hor =308
Steckertyp Typ CEE 7/7 P A Tioa =& ce
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3.3 Thermische Absicherung
- Die Gerate verfligen Uber
Sicherheitseinrichtungen.
- Alle bis auf die Thermosicherung an der Front des Geréts
sind selbst Riickstellend.

mehrere  thermische

34 Reinigungs-/Poliergriff (Abb. 1 K)

- Im Gerdteset ist ein Handgriff zum manuellen
elektrochemischen  Arbeiten  mit  Kohlefaserpinsel
enthalten.

- SchlieRen Sie den Handgriff nur an zugelassene
Stromquellen der Reuter GmbH & Co. KG an.

- Verwenden Sie den Brenner nur bestimmungsgemaR zum
elektrochemischen Arbeiten mit einem Gerdt der
Reuter GmbH & Co. KG.

- Verwenden Sie nur originale Kohlefaserpinsel der Firma
Reuter GmbH & Co. KG mit passendem M10 Gewinde.

- Verbinden Sie den Stecker des Handgriffs mit der schwarzen
Buchse am Gerat, wie in Kapitel 4.1 beschrieben.

- Der Handgriff entspricht den Anforderungen der EN IEC
60974-7: 2020-06

- Die Thermosicherung an der Front ist fir einen
Kurzschlussstrom von tUber 80A ausgelegt.

- Beachten Sie Kapitel 8.1

Artikelnummer und
Bezeichnung

EP-07-800 Cleanox Handgriff

Zuldssige Temperatur fir
Lagerung und Transport

-20°C bis +55°C

Zulassige

-10°C bis +40°C

Umgebungstemperatur
Kabelquerschnitt 10 mm?
Kabellange 4m
Gewicht 0,7kg
. . L-Performance, XL-
PinselgroRen
Performance

Einschaltdauer bei 40°C

100%/60A; 60%/70A; 30%/80A

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe Komponenten
» Der Handgriff wird im vorderen Bereich heil.

» Beriihren Sie den Handgriff im Betreib nur im Bereich der orangenen Griffschalen

3.5 Masseklemme (Abb. 1 F)

- Befestigen/ Klemmen Sie die Masseklemme direkt an das
Werksttick!

- Verbinden Sie den Stecker der Masseklemme mit der roten
Buchse am Gerat, wie in Kapitel 4.1 beschrieben.

- SchlieBen Sie die Masseklemme nur an zugelassene
Stromquellen der Reuter GmbH & Co. KG an.

- Die Masseklemme entspricht den Anforderungen der EN
IEC 60974-13: 2022-03

Artikelnummer und
Bezeichnung

EP-07-606 Massezange

Zulassige Temperatur fir
Lagerung und Transport

-20°C bis +55°C

Zulassige -10°C bis +40°C
Umgebungstemperatur

Kabelguerschnitt 10 mm?
Kabelldnge 4m

Gewicht 0,9kg
Einschaltdauer bei 40°C 100%/80A

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiRe Komponenten
» Masseklemme wird im Bereich der Stromubertragung heif3.

» Berihren Sie die Massezange im Betrieb nur im hinteren Bereich.

4 Inbetriebnahme

Flhren Sie alle Handlungsschritte in der vorgegebenen Reihenfolge
durch.

4.1 Kohlefaserpinsel montieren, Abb. 4

1.  Pinselréhrchen und Schraubhllse entfernen

2.  Kohlefaserpinsel mit zwei Maulschlisseln befestigen.
Dabei Adapter kontern, um Beschadigungen im Griff zu
vermeiden.

4.2 Masseklemme anschlieRen, Abb. 3
1. Massezange am Werkstiick anbringen. Dabei auf einen
guten Kontakt und festen Sitz achten. Bei Bedarf die
Kontaktstelle zuvor reinigen.

5 Betrieb
Fir den Betrieb bendtigen Sie zusatzlich destilliertes oder
demineralisiertes Wasser und saubere Papiertiicher

3.  Schraubhdilse

montieren und  korrekte

Pinseleinstellung vornehmen, siehe 5.1.

4.  Gummistopfen aus der Buchse ziehen.

5.  Hochstromstecker des Kohlefaserpinsels bis zum Klicken
in die schwarze Hochstrombuchse [B] einstecken.

2.  Gummistopfen aus der Buchse ziehen.
3.  Hochstromstecker der Masseklemme bis zum Klicken in
die rote Hochstrombuchse [C] einstecken.
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5.1 Lange des Kohlefaserpinsels einstellen, Abb. 5
1. Schraubhiilse so weit drehen, dass ca. 15 mm der 3.  Pinsel ersetzen, wenn die Schraubhiilse sich nicht mehr
Kohlefaserspitzen aus der Schraubhiilse herausstehen. nach hinten drehen lasst.
2. Die Kohlefaserspitzen nutzen sich im Betrieb ab. Daher
die Schraubhiilse regelmaRig nachstellen.
5.2 Bendtigte Fliissigkeiten vorbereiten
1. Weithalsbehalter mit ca. 15-25 mm Elektrolyt aus der 2. Destilliertes oder demineralisiertes Wasser in die
Vorratsflasche beftillen. Sprihflasche einfiillen.
5.3 SchweiRnaht reinigen (Cleanox 1.0 und Cleanox 3.0)
A WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe Oberflache

Das Werksttick wird wahrend des Reinigungsvorgangs stark erhitzt.
» Berihren Sie die Oberflache nicht. Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.
» Werkstiick durch Abspulen kihlen.

1. Den Netzstecker einstecken und das Gerat mit dem 5.  Kohlefaserpinsel in regelmaRigen Abstinden in das
Netzschalter einschalten. Elektrolyt eintauchen, zwei bis drei Mal hin- und
2.  [Cleanox 3.0: Funktionsschalter auf <Reinigen> stellen.] herbewegen, dabei die Fasern am Boden des
Die griine Kontrollleuchte leuchtet. Weithalsbehélters ausdriicken. Dadurch werden geloste
3.  Kohlefaserpinsel kurz in das Elektrolyt eintauchen und Oxide und andere Verunreinigungen aus dem Pinsel
iberschissiges Elektrolyt abtropfen lassen. entfernt und die Elektrode gekihlt.
4. Kohlefaserpinsel senkrecht auf die Schweilnaht 6.  Gereinigte Oberflache sofort mit destilliertem Wasser
aufsetzen. Mehrmals mit leichtem Druck und aus der Sprihflasche abspllen.
kreisenden Bewegungen liber das Werksttick gleiten, bis 7.  Werkstiick mit sauberen Papiertiichern trocknen.
die SchweiBnaht vollstandig gereinigt ist.
5.4 Schweinaht polieren (Cleanox 3.0)
A WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBBe Oberfliche

Das Werksttick wird wahrend des Poliervorgangs stark erhitzt.
» Bertihren Sie die Oberfldche nicht. Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.
» Werksttick durch Abspulen kihlen.

5.5

b

Netzstecker einstecken und das Gerdt mit dem
Hauptschalter einschalten.
Funktionsschalter auf <Polieren> stellen.
Kontrollleuchte leuchtet.

Kohlefaserpinsel kurz in das Elektrolyt eintauchen und
Uiberschissiges Elektrolyt abtropfen lassen.
Kohlefaserpinsel senkrecht auf die zu polierende
Oberflache aufsetzen. Mehrmals mit leichtem Druck
und kreisenden Bewegungen Uber das Werkstiick
gleiten, bis die Oberfliche den gewiinschten Glanz
erreicht.

Die griine

Reinigungs- und Poliervorgang beenden
Uberschiissiges  Elektrolyt am  Kohlefaserpinsel
vorsichtig am Rand des Weithalsbehalters abstreichen
und Weithalsbehilter schlieBen!

AuBerbetriebnahme

Gerat mit dem Hauptschalter ausschalten.
Hochstromstecker I6sen.

= Siehe Kapitel 6.1: Hochstromstecker l6sen

Kabel und Gehduse mit einem feuchten Tuch
abwischen.

Die Buchsen mit den Abdeckstopfen verschlieRen.
Gerat reinigen.

Kohlefaserpinsel mit einem Tuch abstreifen und
orangene Schutzkappe Uberstiilpen.

N

7.
8.
9.

Der  Poliervorgang  dauert ldnger als der
Reinigungsvorgang. Daher muss das Werkstiick
zwischendurch mit Wasser abgespilt werden, um ein
Uberhitzen zu vermeiden.

Kohlefaserpinsel in regelmdRigen Abstinden in das
Elektrolyt eintauchen, zwei bis drei Mal hin- und
herbewegen, dabei die Fasern am Boden des
Weithalsbehalters ausdriicken. Dadurch werden geloste
Oxide und andere Verunreinigungen aus dem Pinsel
entfernt und die Elektrode gekuihlt.

Polierte Oberfldche sofort mit destilliertem Wasser aus
der Sprihflasche abspilen.

Werkstlick mit sauberen Papiertiichern trocknen

Schutzkappe tiber den Kohlefaserpinsel stiilpen.
Massezange vom Werkstiick abnehmen und mit Wasser
abspllen.

Papiertiicher im Restmiill entsorgen.
Abwasser sammeln und fachgerecht entsorgen.
Elektrolytbehalter sorgfaltig verschlieBen.

10. Gerat und Zubehor in der Transportbox verstauen und

11.

vor unbeabsichtigtem Offnen sichern (z.B. mit
Kabelbindern).
Gerét in der Transportbox trocken und frostfrei lagern.
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6.1 Hochstromstecker I6sen

Die Hochstromstecker verriegeln sich automatisch beim Einstecken - Hochstromstecker bis zu einem Widerstand (leichtes
in die entsprechende Buchse und kdnnen nur durch erneutes Klicken) in die Hochstrombuchse driicken. Die Verriegelung
Eindrlcken entriegelt werden. Hochstromstecker niemals am Kabel wird gelOst.

aus der Buchse ziehen. - Hochstromstecker aus der Buchse ziehen.

7 Wartung und Reinigung

A WARNUNG

Stromschlag durch unter Spannung stehende Bauteile

Wenn das Gerdt wahrend Wartungs-, Reinigungs- oder Demontagearbeiten unter Spannung steht, kann es zu lebensgefahrlichen
Stromschldagen kommen.

P Schalten Sie das Gerét aus.

» Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.

A WARNUNG

Eine Verdnderung des Steckers darf nur von qualifiziertem Personal in Ubereinstimmung mit den einschligigen értlichen und nationalen
Elektrovorschriften installiert werden!

- Ausrust- und VerschleiRteile separat bestellen. - Artikelnummern der Ausrist- und VerschleiRteile den
- Nur VerschleiRteile der Reuter GmbH & Co. KG verwenden. aktuellen Bestellunterlagen oder der im Lieferumfang
enthaltenen Liste entnehmen

7.1 Wartungs- und Reinigungsintervalle
Taglich Halbjahrlich Jahrlich
Masseklemme auf Oxidation priifen und bei | Kabel prifen und sdubern. Wiederholungspriifungen gemaR DIN EN
Bedarf reinigen. 60974-4 durchfiihren lassen.
7.2 Kohlefaserpinsel austauschen
Wenn der Kohlefaserpinsel verschlissen ist, muss er ausgetauscht 2. Kohlefaserpinsel mit zwei (groBen Standard-)
werden. Maulschliisseln demontieren. Dabei Adapter kontern,
Achtung: Lose (Handfest) angeschraubte Kohlefaserpinsel kdnnen um Beschadigungen im Griff zu vermeiden.
zu Kontaktproblemen fiihren. 3.  Neuen Kohlefaserpinsel montieren.

1.  Schraubhdlse entfernen. = Kapitel 4.1: Kohlefaserpinsel montieren, Abb. 4.
8 Stérungen und deren Behebung
8.1 Thermosicherung ist ausgelost
Bei Uberlast oder elektrischem Kurzschluss unterbricht die 1.  Geréat ausschalten.
Thermosicherung den Stromkreis, die griine Kontrollleuchte 2.  Thermosicherung einen Moment abkihlen lassen.
erlischt. Der Thermosicherungsknopf springt aus dem Gehdause. Die 3.  Sicherstellen, dass der Kohlefaserpinsel das Werkstiick
Thermosicherung [6st aus, wenn sich zu wenig Elektrolyt am nicht bertihrt.
Kohlefaserpinsel befindet oder der Kohlefaserpinsel zu fest auf das 4. Thermosicherungsknopf wieder in das Gehéduse
Werkstlick gedrickt wird. driicken.

5.  Gerat einschalten.

8.2 Nicht geniigend Leistung

Vorn am Kohlefaserpinsel kommt keine oder nur ungenlgend = Gewindestiick und Kohlefaserpinsel fest mit den
Leistung an. zwei Maulschlisseln  SW10 aus dem Set
1. Zwischen Gewindestiick und Kohlefaserpinsel ist nicht verschrauben, siehe Abb. 4.
gentgend Kontakt. 2. Zwischen Massezange und Werkstiick ist nicht
= Gewinde auf Oxidation, Beschadigungen und genugend Kontakt.
losen Sitz priifen. = Massezange auf Oxidation und Beschadigungen
=>» Gewinde mit Edelstahldrahtbiirste sdubern. prifen.
= Etwas Kupferpaste oder Molykote-Fett an 3.  Hochstromstecker sind defekt.
Gewinde schmieren. = Hochstromstecker auf Oxidation oder

Beschadigungen prifen.

8.3 Schlechte Reinigungswirkung

SchweilRnaht wird matt: Flecken nach dem Abspllen:
- Nicht zu lange auf einer Stelle verharren. - Griindlich mit Wasser spllen.
- Oberflache kihlen (Wasser auf die Oberflache spriihen). - Wasser mit niedrigerer Harte oder destilliertes Wasser
- Elektrolytmenge erh6hen. verwenden.
- Unverbrauchtes Elektrolyt verwenden. - Kurzere Abschnitte bearbeiten.
- Evtl. anderes Elektrolyt (aus dem Reuter Sortiment) - Spulen, wenn die Werkstoffoberflache noch heif ist.
verwenden - Mit unbenutzten Papiertlichern nachwischen. Auf keinen

- Nur Elektrolyt der Reuter GmbH & Co. KG verwenden. Fall mit derselben Stelle mehrfach wischen!
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8.4 Hoher Materialverschlei
Kohlefaserpinsel verbrennen und Elektrode wird heil3:
- Mit weniger Druck arbeiten.

9 Entsorgung und weitere Informationen

- Kohlefaserpinsel langer in Elektrolytbehalter kiihlen.
- Mebhr Elektrolyt verwenden.

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Geréte unterliegen der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU Elektro- und

Elektronik-Altgerate.

- Elektrogerate nicht Uber den Hausmiill entsorgen.
- Komponenten von Elektrogerdten getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.
- Ortliche Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

9.1 Elektrolyte entsorgen
- Elektrolyte miissen fachgerecht entsorgt werden.
- Abwadsser dirfen nicht ungeprift in die Kanalisation
eingeleitet werden.
- Auf ortliche Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen
und Richtlinien zur Einleitung von Abwasser in das
Kanalnetz achten!

9.2 Prozessdampfe
Prozessdampfe, die beim Reinigen von Edelstahlen entstehen,
missen in der Regel nicht abgesaugt werden.

9.3 Passivierung des Edelstahls

Nach einer korrekt durchgefiihrten elektrochemischen Reinigung
kann eine Repassivierung des Edelstahls ohne weitere Nacharbeit
garantiert werden.

10 Gewabhrleistung

Dieses Produkt ist ein original Reuter Erzeugnis. Die Reuter GmbH
& Co. KG garantiert eine fehlerfreie Herstellung und Gbernimmt fiir
dieses Produkt bei Auslieferung eine werksseitige Fertigungs- und
Funktionsgarantie entsprechend dem Stand der

Technik und der geltenden Vorschriften. Soweit ein von Reuter zu
vertretender Mangel vorliegt, ist Reuter nach ihrer Wahl auf
eigene Kosten zur Mangelbeseitigung oder Ersatzlieferung
verpflichtet. Gewahrleistungen kénnen nur fir Fertigungsmangel,
nicht aber fiir Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
oder unsachgemaRe Behandlung zurlickzufiihren sind, gegeben
werden. Die  Gewadbhrleistungsfrist ist den allgemeinen
Geschéftsbedingungen zu entnehmen.

11 EU-Konformitatserklarung

Die aktuelle EU-Konformitatserklarung kann von unserer Website

heruntergeladen werden.

https://reuter.works/download-betriebsanleitungen/

Scannen Sie hier fiir unsere EU-Konformitatserklarung

Fir Informationen zur Sammlung und zur Riickgabe von Elektroaltgerdten an Ihre Kommunalbehdrde wenden.

- Elektrolyte/Abwasser auf keinen Fall ungeprift in die
Kanalisation oder Umwelt entsorgen.

- Mehr Informationen zur Abwasserbehandlung erhalten Sie
auf Anfrage durch das Team der Firma Reuter.

Mehr Informationen zu diesem Thema erhalten Sie auf Anfrage
durch unser Team.

Untersuchungsberichte und weitere Informationen erhalten Sie auf
Anfrage durch das Team der Firma Reuter.

Ausnahmen fir bestimmte Produkte sind gesondert geregelt. Die
Gewdhrleistung erlischt des Weiteren im Falle der Verwendung von
Ersatz- und VerschleifSteilen, die nicht originale Reuter Teile sind,
sowie bei unsachgemdR durchgefiihrter Instandsetzung des
Produktes durch Anwender oder Dritte. VerschleiBteile fallen
generell nicht unter die Gewahrleistung. Ferner haftet Reuter nicht
fur Schdden, die durch die Verwendung unseres Produktes
entstanden sind. Fragen zur Gewahrleistung und zum Service
kénnen an den Hersteller oder an unsere Vertriebsgesellschaften
gerichtet werden. Angaben hierzu finden Sie im Internet unter
www.reuter.works.

10



https://reuter.works/download-betriebsanleitungen/

\
"ReUTer

magic metal works

Operating instructions
Cleanox 1.0 & Cleanox 3.0

120V Devices 230V Devices

Electrochemical cleaning and
polishing equipment

Version Reuter GmbH & Co. KG
Vi 06.11.2024 Schimmelbuschstr. 9e
40699 Erkrath
V2 07.02.2025
Germany
V2.1 06.03.2025 Phone: +49 211-73060-430
V2.2 15.05.2025 mail @reuter.works




\

*ReUTer

magic metal works

@

Scope of delivery

*1 For Cleanox 1.0 device set
*2 For Cleanox 3.0 device set
*3 Consumables

A EP-07-002 Distilled water spray bottle G*?  EP-02-929 Performance brush XL (1/5 pcs.)

B EP-04-132 Polisher electrolyte, 1 liter bottle H EP-02-817 Brush protective cap

C EP-04-130 Cleaner electrolyte, 1 liter bottle 1*1 EP-02-938 Screw sleeve L

D EP-07-017 Shipping/storage box 1*2 EP-02-928 Screw sleeve XL

E**  EP-01-110 Cleanox 1.0 (see specification plate) J EP-B-02-932 Open-end wrench AF10, 2x

E*2  EP-01-113 Cleanox 3.0 (see specification plate) K EP-07-800 Cleanox handle, 4m, 10mm?

F EP-07-606 Ground clamp, 4m, 10mm? L EP-07-100 Wide-neck container, 500ml

G*!'  EP-02-939 Performance brush L (1/5 pcs.) M EP-07-041 Reuter microfiber cloth
@ Front controls

A*?  Function switch D Power switch with indicator light

B Black high-current socket with plug (for brush) E Thermal fuse

C Red high-current socket with plug (for ground clamp) F Indicator light (output power)

L2




Q‘}\'EUTER

magic metal works

Table of contents

1 Identification 3
1.1 Labeling 3
1.2 Classification of warnings 3
13 Warning notice on the device 4
2 Safety 4
2.1 Intended use 4
2.2 Safety instructions for electrical engineering 4
2.3 Product-specific safety instructions 5
2.4 Safety instructions for cleaning and polishing 5
2.5 Chemical Substance safety Instructions 5
2.6 Safety instructions for use 5
2.7 Safety instructions for protective clothing 5
2.8 Information for emergencies 5
3 Product 6
3.1 Technical data for 120V devices 6
3.2 Technical data for 230V devices 6
3.3 Thermal protection 7
3.4 Cleaning/polishing handle 7
3.5 Ground clamp 7
4 Commissioning 7
4.1 Mounting carbon fiber brushes 7
4.2 Connecting the brush hose package 7
4.3 Connecting the ground clamp 7

1 Identification

Electrochemical cleaning and polishing devices are used to clean
and polish stainless steels. This operating manual refers to the
Cleanox 1.0 and Cleanox 3.0 devices. They are designed for
commercial use in workshops and industry.

1.1 Labeling
The product fulfils the requirements that apply to the market to
which it has been introduced.

1.2 Classification of warnings
The warnings used in this operation manual are divided into four
different levels of potentially dangerous working steps.

5 Operation 7
5.1 Adjusting the length of the carbon fiber brush 8
5.2 Preparing the required liquids 8
5.3 Cleaning the weld seam 8
5.4 Polishing the weld seam 8
5.5 Finishing the cleaning and polishing process 8
6 Decommissioning 8
6.1 Disconnecting the high-current connector 9
7 Maintenance and cleaning 9
7.1 Maintenance and cleaning intervals 9
7.2 Replacing the carbon fiber brush 9
8 Faults and troubleshooting 9
8.1 Thermal fuse has blown 9
8.2 Insufficient power 9
8.3 Poor cleaning effect 9
8.4 High material wear 10
9 Disposal and further information 10
9.1 Disposing of electrolytes 10
9.2 Process vapors 10
9.3 Passivation of stainless steel 10
10 Warranty 10
11 EU Declaration of Conformity 10

The respective device may only be operated with original spare
parts and accessories from Reuter GmbH & Co. KG. The illustrations
in this instruction show the cleaning device in the Cleanox 3.0
version.

If corresponding labeling is required, it has been attached to the
product.

Depending on the type of danger, the following signals are used:

A DANGER
Describes an imminent danger. If not avoided it may cause severe injury or death.

A WARNING

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided it may cause severe injury or death.

A cAuUTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided minor or slight injuries may result.

Describes the risk of impairing work results or potential material damage and irreparable damage to the device or the equipment.
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13 Warning notice on the device

The warning sticker is only present on the 120 V version of the appliance.

When using these machines, basic safety precautions should always be
observed to reduce the risk of fire, electrical shocks and personal injuries.

Lors de l'utilisation de ces machines, des précautions de sécurité de base doivent toujours étre
respectées afin de réduire les risques d’incendie, de chocs électriques et de blessures corporelles.

Pictogram: Significance:

Pictogram: Significance:

Wear safety goggles

Disconnect the appliance from the mains before
carrying out any work on it

Wear protective clothing

Read and observe the documentation

Wear protective gloves

*the sticker is intended for the Canadian and US-American
market, therefore the languages are English and French

2 Safety

The product has been developed and manufactured in accordance
with state-of-the-art technology and the recognized safety
standards and regulations. These operating instructions provide
you with all the information you need for trouble-free and safe
operation. These operating instructions provides you with basic
safety instructions and warns you against residual hazards which
must be observed in order to operate the product safely. Non-
observance of the safety instructions may result in risks to the life
or health of personnel and result in environmental damage or
material damage. The manufacturer will accept no liability for
damage caused by non- observance of the documentation.

- Please read the documentation carefully before using the
product for the first time and comply with the instructions
contained in it.

- Only operate the product in technically perfect condition in
compliance with all documentation.

- Provide good lighting of the work area and keep the work
area clean.

- For the entire duration of maintenance, servicing and repair
work, switch off the power source and disconnect the

mains plug.
2.1 Intended use
- The devices described in this manual may only be used for
the purpose described in the instructions and in the
manner described. Observe the operating, maintenance
and servicing conditions.
2.2 Electro-technical safety instructions

- Check the respective device for any damage and correct
functionality as intended in this manual.

- Do not expose the device to the rain and avoid a moist or
wet environment.

- Thoroughly read the documentation before carrying out
any specific work, e.g. commissioning, operation, transport
and maintenance.

- Protect yourself and others from the hazards described in
the documentation.

- Store the documentation within easy reach for the device
for reference and enclose all documentation when passing
the product.

- Observe the local accident prevention regulations.

- Have commissioning as well as operating and maintenance
work carried out exclusively by qualified personnel.
Qualified personnel are persons who, based on their special
training, knowledge, experience and due to their
knowledge of the relevant standards, are able to assess the
tasks assigned to them and identify possible dangers.

- For disposal observe the local regulations, laws, provisions,
standards and guidelines.

- The devices are designed exclusively for commercial use!

- Any other use is considered improper use.

- Unauthorized modifications or changes to
performance are not permitted.

increase

- Protect yourself from electric shock by using insulating
pads and wearing dry clothing.

- Do not use the devices in areas with a risk of fire or
explosion.




Ereuter

2.3

Product-specific safety instructions

A WARNING

Dangers due to improper use
If the device is not used as intended, it may cause a risk to people, animals and property.
» Only use the device as intended.

» Do not use the device in rain or snow.
» Do not use the device where there is an increased risk of electric shock.
» The device must not be used to defrost pipes.
» Only place the device on dry, leveled surfaces to prevent it from tipping over.
» Do not modify the device to increase its performance.
» Ensure that any work on the device or system is only carried out by qualified persons.

» Do not short-circuit the carbon fiber brush and the dround clamp. There is a risk of skin burns.

» Do not touch uninsulated components of the handle and the earthing pliers at the same time. There is a risk of electric shock.
P Please note that specific workplace safety standards may apply. Inform yourself in advance.

The following applies in the USA: CAN/CSA-W117.2 Safety in welding, cutting and allied processes
The following applies in Canada: ANSI Z49.1 Safety in welding, cutting and allied processes

A cAUTION

Risk of injury and damage to the device by unauthorized persons
Improper repairs and modifications to the product may lead to serious injuries and damage to the device. The product warranty is
invalidated if tampered with by unauthorized persons.
» Ensure that any work on the device or system is only carried out by authorized and qualified persons.

2.4

2.6

2.7

2.8

Safety instructions for cleaning and polishing

Electromagnetic fields can affect pacemakers. Persons with
pacemakers are not allowed to work with the device and
are not allowed to stay in the immediate vicinity of the
device.

Carbon fiber brushes or electrodes and workpieces can
become very hot. There is a risk of burns. Wear protective
gloves.

Safety instructions on chemical substances
Only use electrolyte from Reuter
Observe the safety data sheet of the electrolyte used.
Electrolyte splashes can cause burns to the eyes and skin.
Always wear the prescribed, acid-resistant protective
clothing in accordance with the relevant local regulations.
Use the device only in well-ventilated areas to avoid
inhaling vapors.

Safety instructions for use
Do not exceed the maximum load data specified in the
documentation. Overloads may lead to destruction.
Do not make any structural changes to the product.

Safety instructions for protective clothing
Do not wear loose clothing or jewellery.
Wear a hairnet if you have long hair.

Information for emergencies
In case of emergency immediately cut off the electrical
power supply.

All metal vapors are harmful! Ensure adequate ventilation
or extruction. Do not exceed the applicable occupational
exposure limits (OEL).

Do not place the brush on the workpiece. Otherwise an
electric current may flow.

Electrolyte splashes can cause chemical burns on stone
floors or other materials. Wipe up electrolyte splashes
immediately with plenty of water.

Store and dispose of electrolytes in accordance with safety
data sheets (SDS) and local regulations. Keep the electrolyte
away from children and pets.

If electrolyte gets into the eyes, rinse them immediately
with plenty of water and consult an ophthalmologist
immediately.

Do not use the device outdoors, in wet conditions and in
environments where there is a risk of fire and explosion.
Protect the device from the effects of acids and alkalis. Do
not expose the device to ionizing or non-ionizing radiation,
vibration, shock, or continuous shock.

Wear acid-resistant goggles, protective gloves and an acid-
resistant apron.
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3 Product

When cleaning with the carbon fiber brush contamination caused

by welding is removed from the surface and the passive layer of
the stainless steel is renewed. When polishing with the carbon

fiber brush,

3.1 Technical data for 120V devices

in addition to cleaning, material in the um range is removed, thus
creating a polished surface. The device works with low alternating
or direct voltage (AC/DC), which is harmless to humans.

Cleanox 1.0 (120V)

Permissible temperature for
storage and transport

-20°Cto +55 °C

Schimmalbuschstr. 9a
40699 Erkrath

Germany

Tel.: +43 (0} 21173060430

Reuter GmbH & Co. KG
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TUVRheinland

Permissible ambient -10°C to +40 °C Made in Germany
temperature Type CLEANOX 1.0 SN
Weight 5.2kg = = CSA 222 No. 60974-1|DIN ENIEC 60974-10
Dimensions (Lx W x H) 260 mm x 150 mm x 240 mm el UL 609741
- - - CLEANING '~ DAMD,1VAG - TOAI9,ZVAC____ (lawax = 310A/5,4V)
Total weight with accessories 13 kg AC 50Hz/60Hz [} [a0°c] 0% 60% 100%
Insulaﬁon.;)‘rot?cﬁon class Protection class | E] Uo=10,1VAC ‘IJ_ZZ 9;"\;6 9,:%(: 9‘;"3,':0
EMC classification Class A D> 1-soe0Hz U =120v s =260A | he=58A
Supply voltage Ul =120V =
1P41 oA E c €

Plug Type NEMA 5-15 —

Cleanox 3.0 (120V) R ST R O

. . o o rkra = =
Permissible temperature for -20 °Cto +55 °C oy trzih megic metal works
Storage and transport -:e\.: +43 {0} 2117732554E3HA.NOX o s Made in Germany

icci H ° o ype . SN
PermISSIble amblent _lo C to +40 C = 1- CSA 222 No. 609741 ‘ DIN EN IEC §0974-10
temperature - UL 509741
Weight 6.2 kg e saiiafeots X 4o°cN9'NAc i 50% Lo 25’120‘:,,24.‘8‘”

. 2 [40°C] 30% % E

Dimensions (L x W x H) 300 mm x 150 mm x 240mm [5] | u=oovac |—E I T s
Total weight with accessories 15 kg POLISHING — 0A/16,7VDC - 35A/11,7¥DC

- - - DC === X_[40°C] 30% 60% 100%
Insulation protection class Protection class | E PR I oA 25A, 20A
EMC classification Class A ' = IL7VDC | _12evDe ] 131V0C
Supply voltage Ul=120V JE> 1~ s0i60Hz ur=120¢ hmu.-EZ?.ﬂA |X Itoft = 6,4A
Plug Type NEMA 5-15 il A _Tioa = ce
3.2 Technical data for 230V devices

Cleanox 1.0 (230V)

— Reuter GmbH & Co. KG * L= —_—
Permissible temperature for -20°Cto +55 °C Schimmalbuschstr. do CR_::UT:F\”
storage and transport ny e

g . . p o o $:I.. 'aﬂavlﬂi 211-73060430
Permissible ambient -10°C to +40 °C Made in Germany
temperature oo CLEANOX 1.0 P
Weight 5.2kg - - DIN EN IEC 609741
Dimensions (L x W x H) 260 mm x 150 mm x 240 mm — DIN EN IEC 5097410

- - - CLEANING ~ OAJ9,6V - TOA/9,0V
Total weight with accessories 13 kg AC 50Hz/60Hz [ XT40°C] 30% 0% 100%
Insulation protection class Protection class | [B] | ue=sevac 2 R e E i 1o
EMC classification Class A > 1~50i60Hz U1 =230v lmex=114A | o =3,0A
Supply voltage Ul=230vV =

P T10A E C E
Plug Type Typ CEE 7/7 ]
Reuter GmbH & Co. KG
Cleanox 3.0 (230V) Senimmeluschetr 85

Permissible temperature for
storage and transport

-20°Cto +55°C

40699 Erkrath
Germany
Tel.: +49 (0) 211-73060430
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Made in Germany

— - . . Type CLEANOX 3.0 SN
Permissible ambient -10°C to +40°C _CO".E'_' DINENEC 60571
temperature - = DIN EN IEC 60974-10

N CLEANING P 0A/9,5VAC - 80A/8,2VAC
Weight 6.2 kg AC 50Hzi60Hz [ X [a0°c] 30% 60% 100%

. fl _ Iz B80A 70A B0A
Dimensions (Lx W x H) 300 mm x 150 mm x 240mm [S] Uo=9,5VAC m TEVAT T4 VAT THVAC
Total weight with accessories 15 kg POLISHING p— 0A/15,8VDC - 40A/9,2VDC

- - - oc - X _[40°C] 0% 0% 100%
Insulation protection class Protection class | M 20A 30A 258

e [S] [ue=1sevoc U 32VDC_ | _10,0VDC_| 10,5VDC
EMC classification Class A : . T :
> 1~ 50/60H U1 =230V Tmax = 11,7A l1em = 3,6A
Supply voltage U1 =230V ) - . me- o sl
P21 AF

Plug Type Typ CEE 7/7 T10A = c E




Ereuter

33 Thermal protection
- The devices have several thermal protection units. - The thermal fuse on the front is designed for a short-circuit
- All thermal devices, except for the thermal fuse on the front current of over 80A.
of the device, are self-resetting. - See chapter 8.1
3.4 Cleaning/polishing handle (Fig. 1 K)
- The tool set includes a handle for manual electrochemical | Article number and description | EP-07-800 Cleanox Handle
work with a carbon fiber brush. Permissible temperature for . o
-20°C to +55°C
- Only connect the handle to approved power sources from | storage and transport
Reuter GmbH & Co. KG. Permissible ambient 10°C t0 +40°C
- Use the carbon fiber brush handle only as intended for temperature ” 0
electrochemical work with a device from Reuter GmbH & | Cable cross-section 10 mm?
Co. KG. Cable length 4m
- Only use original carbon fiber brushes with a suitable M10 | \yeight 0.7kg
thread from Reuter GmbH & Co. KG. Brush sizes L-Performance, XL-
- Con.nect the plu.g of .the handle to the black socket on the Performance
device, as described in chapter 4.1, Duty cycle at 40°C 100%/60A; 60%/70A; 30%/80A
- The handle complies with the requirements of EN IEC
60974-7: 2020-06
A WARNING

Risk of burns due to hot components
» The handle becomes hot in the front area.
» Only touch the handle in the area of the orange grip shells during operation

3.5 Ground clamp (Fig. 1 F)
- Attach/clamp the ground clamp directly to the workpiece! Article number and description | EP-07-606 ground clamp
- Connect the plug of the ground clamp to the red socket on | Permissible temperature for -20°C to +55°C
the device, as described in chapter 4.1. storage and transport
- Only connect the ground clamp to approved power sources | Permissible ambient -10°C to +40°C
from Reuter GmbH & Co. KG. temperature
- The ground clamp complies with the requirements of EN | Cable cross-section 10 mm?
IEC 60974-13:2022-03 Cable length am
Weight 0.9kg
Duty cycle at 40°C 100%/80A
A WARNING

Risk of burns due to hot components
» The ground clamp becomes hot in the area of current transmission.
» Only touch the ground clamp in the rear area during operation.

4

Commissioning

Carry out all the action steps in the specified order.

4.1

4.2

5

Mounting the carbon fiber brush, Fig. 4
Remove the brush tube and screw sleeve.

Attach the carbon fiber brush with two open-end
wrenches. Counter the adapter to avoid damaging the
handle.

Connecting the ground clamp, Fig. 3

Attach the ground clamp to the workpiece. Ensure good
contact and a tight fit. If necessary, clean the contact
area beforehand.

Operation

To operate, you will also need distilled or demineralized water and
clean paper towels.

3. Reassemble the screw sleeve and adjust the brush

correctly, see 5.1.

4.  Pull the elastic socket cover out of the socket.
5. Insert the high-current plug of the carbon fiber brush
into the black high-current socket of the device [B] until

clicking.

2. Pull the socket cover out of the socket.
3. Insert the high-current plug of the ground clamp into
the red high-current socket of the device [C] until

clicking.
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5.1 Adjusting the length of the carbon fiber brush, Fig. 5
1.  Turnthe screw sleeve until approx. 15 mm of the carbon 3.  Replace the brush if the screw sleeve can no longer be
fiber tips protrude from the screw sleeve. turned backwards.
2. The carbon fiber tips wear out during operation.
Therefore, adjust the screw sleeve regularly.
5.2 Prepare the fluids you need
1.  Fill the wide-neck container with approx. 15-25 mm 2. Pour distilled or demineralized water into the spray
electrolyte from the storage bottle. bottle.
5.3 Cleaning the weld seam (Cleanox 1.0 and Cleanox 3.0)
A WARNING

Risk of burns due to hot surface

The workpiece is heated strongly during the cleaning process.

» Do not touch the surface. Wear appropriate protective gloves.
» Cool the workpiece by rinsing water.

1. Insert the power plug and switch on the device with the 5.  Dipthe carbon fiber brush into the electrolyte at regular
power switch. intervals, move it back and forth two to three times,
2. [Cleanox 3.0: Set the function switch to <cleaning>.] squeezing the fibers at the bottom of the wide-mouth
The green indicator light is on. container. This removes dissolved oxides and other
3. Dip the carbon fiber brush briefly into the electrolyte contaminants from the brush and cools the electrode.
and drain off any excess electrolyte. 6. Rinse the cleaned surface immediately with distilled
4. Place the carbon fiber brush vertically on the weld water from the spray bottle.
seam. Glide over the workpiece several times with light 7.  Dry the workpiece with clean paper towels.
pressure and circular movements until the weld seam is
completely cleaned.
5.4 Polishing the weld seam (Cleanox 3.0)
A WARNING
Risk of burns due to hot surface
The workpiece is heated strongly during the polishing process.
» Do not touch the surface. Wear appropriate protective gloves.
» Cool the workpiece by rinsing.
1.  Plugin the power plug and turn on the appliance with 5. The polishing process takes longer than the cleaning
the power switch. process. Therefore, the workpiece must be rinsed with
2. Set the function switch to <polishing>. The green water in between to avoid overheating.
indicator light is on. 6. Dipthe carbon fiber brush into the electrolyte at regular
3. Dip the carbon fiber brush briefly into the electrolyte intervals, move it back and forth two to three times,
and drain off any excess electrolyte. squeeze the fibers at the bottom of the wide-mouth
4.  Place the carbon fiber brush vertically on the surface to container. This removes dissolved oxides and other
be polished. Glide over the workpiece several times with contaminants from the brush and cools the electrode.
light pressure and circular movements until the surface 7. Rinse polished surface immediately with distilled water
reaches the desired shine. from the spray bottle.
8.  Dry the workpiece with clean paper towels.
5.5 Completing the cleaning and polishing process
1.  Carefully wipe off excess electrolyte of the carbon fiber 2.  Putthe protective cap over the carbon fiber brush.
brush at the edge of the wide-neck container and close 3.  Remove the ground clamp from the workpiece and rinse
the wide-neck container! with water.
6 Decommissioning
1.  Switch off the device at the main switch. 7. Dispose the paper towels in the residual waste.
2.  Disconnect the high-current plug. 8.  Collect wastewater and dispose it properly.
=>» See Chapter 6.1: Disconnecting the high-current 9.  Carefully close the electrolyte container.
plug 10. Store the device and accessories in the transport box
3.  Wipe the cable and case with a cloth. and secure it from unintentional opening (e.g. with
4. Insert the cover plugs into the sockets of the device. cable ties).
5.  Clean the device. 11. Store the device in the transport box in a dry and frost-
6.  Wipe off the carbon fiber brush with a cloth and put the free place.

orange protective cap over it.
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6.1 Disconnecting the high-current plug

The high-current plugs lock automatically when plugged into the
corresponding socket and can only be unlocked by pressing them in
again. Never pull the high-current plug out of the socket by the
cable.

7 Maintenance and cleaning

- Press the high-current plug into the high-current socket up
to a resistance (light click). The lock is released.
- Pull the high-current plug out of the socket.

A WARNING

Electric shock from live components

If the device is energized during maintenance, cleaning or disassembly work, life-threatening electric shocks may result.

» Turn off the device.
» Disconnect all electrical connections.

A WARNUNG

Any modification to the plug may only be installed by qualified personnel in accordance with the relevant local and national electrical

regulations!

- Order equipment and wear parts separately.
- Only use wear parts from Reuter GmbH & Co. KG.

7.1 Maintenance and cleaning intervals

- Item numbers of the equipment and wear parts can be
found in the current order documents or in the list included
in the scope of delivery (marked as wear parts).

Daily
Check the ground clamp for oxidation and clean
if necessary.

Semi-annually

Check and clean cables.

Annually
Have repeat tests carried out in accordance
with DIN EN 60974-4.

7.2 Replacing the carbon fiber brush
If the carbon fiber brush is worn, it must be replaced.
Caution: carbon fiber brushes that are not screwed in tightly
enough can lead to contact problems in the thread.
1. Remove the screw sleeve.

8.1 Thermal fuse has blown

In the event of an overload or electrical short circuit, the

thermal fuse interrupts the circuit, the green indicator light goes
out. The thermal fuse button pops out of the housing. The thermal
fuse can be triggered if there is not enough electrolyte on the
carbon fiber brush or if the carbon fiber brush is pressed with a lot
of force to the workpiece.

8.2 Not enough power
There is no or insufficient power at the front of the carbon fiber
brush.
1. There is not enough contact between the threaded
piece and the carbon fiber brush.
=>» Check the thread for oxidation, damage and loose
fit.
= Clean the thread with a stainless-steel wire brush.
=> Lubricate some copper paste or molykote grease
on the thread.

8.3 Poor cleaning effect
Weld seam becomes matte:
- Do not remain in one place with the carbon fiber brush for
too long.
- Cool the surface (spray water on the surface).
- Increase the amount of electrolytes.
- Use unused electrolyte.
- If necessary, use another electrolyte (from the Reuter
range)
- Only use electrolyte from Reuter GmbH & Co. KG.

2. Disassemble the carbon fiber brush with two open-end
wrenches. Counter the adapter to avoid damage to the
handle.

3. Install a new carbon fiber brush.
= Chapter 4.1: Assembling the carbon fiber brush,

Fig. 4.

1.  Switch off the device.

2.  Allow the thermal fuse to cool for a moment.

3.  Make sure that the carbon fiber brush does not touch
the workpiece.

4.  Press the thermal fuse button back into the housing.

5.  Switch on the device.

= Screw the threaded piece and carbon fiber brush
firmly with the two AF10 open-end wrenches
included in the set, see Fig. 4.
2. Thereis not enough contact between the ground clamp
and the workpiece.
= Check the ground clamp for oxidation and
damage.
3. High current plugs are defective.
= Check the high current connector for oxidation or
damage.

Stains after rinsing:

- Rinse with plenty of water.

- Use water with lower hardness or distilled water.

- Process shorter sections.

- Rinse when the surface of the material is still hot.

- Wipe with unused paper towels. Use a fresh area of the
towel for each wipe. Never wipe the workpiece again with
a used area of the towel!
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8.4 High material wear
Carbon fiber brush burns and electrode becomes hot:
- Work with less pressure.

9 Disposal and further information

- Cool the carbon fiber brush in the electrolyte container
longer or more frequently.
- Use more electrolyte.

The appliances marked with this symbol are subject to the European Directive 2012/19/EU Waste Electrical and

Electronic Equipment.

- Do not dispose of electrical appliances with household waste.
- Collect components of electrical appliances separately and recycle them in an environmentally friendly manner.
- Observe local regulations, laws, provisions, standards and guidelines.

authority.

9.1 Disposing of electrolytes
- Electrolytes must be disposed properly.
- Wastewater must not be released into the canalization
without being tested.
Pay attention to local regulations, laws, provisions,
standards and guidelines for releasing wastewater into the
canalization!

9.2 Process vapors
Process vapors that are generated during the cleaning of stainless
steels usually do not have to be extracted.

9.3 Passivation of stainless steel
After a correct electrochemical cleaning, a repassivation of the
stainless steel can be guaranteed without further reworking.

10 Warranty

This product is an original Reuter product. Reuter GmbH & Co. KG
warrants that this product has been manufactured in accordance
with the state of the art and the applicable regulations and that it
is free from defects in material and workmanship. If a defect occurs
for which Reuter is responsible, Reuter is obliged to remedy the
defect or supply a replacement at its own expense and at its own
discretion. The warranty covers manufacturing defects, but not
damage resulting from natural wear and tear, overloading or
improper use. The warranty period is defined in the general terms
and conditions.

11 EU Declaration of Conformity
The current EU Declaration of Conformity can be downloaded from
our website.

https://reuter.works/en/operating-manuals/

Scan here for our EU Declaration of Conformity

For information on the collection and return of waste electrical and electronic equipment, contact your local

- Never dispose electrolytes/waste water unchecked into the
canalization or the environment

- More information on wastewater treatment are available
on request from the Reuter team.

More information on this topic are available on request from our
team.

Examination reports and further information are available on
request from the Reuter team.

Exceptions for certain products are regulated separately. The
warranty also expires in the event of the use of spare and wear
parts that are not original Reuter parts, as well as in the event of
improper repair of the product by users or third parties. Wear parts
are generally not covered by the warranty. Furthermore, Reuter is
not liable for damage caused using our product. Questions on
warranty and service can be addressed to the manufacturer or to
our sales companies. Information on this can be found on the
internet at www.reuter.works.
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Mode d'emploi
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Matériel fourni
selon le type (voir plaque signalétique)
selon le type (voir plaque signalétique)

*1

*2

*3

Piéce d'usure

A EP-07-002 Vaporisateur d'eau G*2  EP-02-929 Brosse XL Performance (1/5 Pcs)

B EP-04-132 Polisher Electrolyte, 1 litre H EP-02-817 Coiffe de protection

C EP-04-130 Cleaner Electrolyte, 1 litre 1*1 EP-02-938 Douille filetée L

D EP-07-017 Coffre de rangement 1*2 EP-02-928 Douille filetée XL

E**  EP-01-110 Cleanox 1.0 (voir plaque signalétique) J EP-B-02-932 2x clé plate

E*2  EP-01-113 Cleanox 3.0 (voir plaque signalétique) K EP-07-800 Poignée avec cable 4 m, 10mm?

F EP-07-606 Pince de masse, 4m, 10mm? L EP-07-100 Récipient a goulot large, 500ml

G*!'  EP-02-939 Brosse L Performance (1/5 Pcs) M EP-07-041 Chiffon en microfibres Reuter
@ Commandes frontales

A*?  Interrupteur de fonction D Interrupteur principal

B Prise de courant fort pour pinceau en fibre de E Bouton de sécurité

carbone F Témoin lumineux de la tension de sortie
C Prise de courant fort pour cable de masse

L2
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1 Présentation

L'appareil respectif ne peut étre utilisé qu'avec des accessoires et
des piéces de rechange d'origine de Reuter GmbH & Co. KG. Les
illustrations de ce manuel d'instructions montrent la version
Cleanox 3.0 de I'appareil de nettoyage.

Des procédés de décapage et de polissage électrochimiques sont
utilisés pour décaper et polir les aciers inoxydables. Ce mode
d'emploi se réfere aux appareils Cleanox 1.0 et

Cleanox 3.0, qui sont congus pour une utilisation dans les
ateliers et I'industrie.

1.1 Marque
Le produit répond aux exigences de mise sur le marché en vigueur  Tous les marquages nécessaires sont apposés sur le produit.
des marchés respectifs.

1.2 Classification des avertissements

Les consignes d'avertissement utilisées dans le mode d'emploi sont
divisées en quatre niveaux différents. Elles sont indiquées avant les
étapes de travail

potentiellement dangereuses. Selon le type de danger, les
mentions d'avertissement suivantes sont utilisés:

Signale un danger imminent qui, s'il n'est pas évité, entraine des blessures corporelles extrémement graves ou la mort.

A\ AVERTISSEMENT

Signale une situation éventuellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures graves ou la mort.

A ATTENTION

Signale un risque éventuel qui, s'il n'est pas évité, peut entrainer des blessures plus ou moins graves.

Signale le risque d'obtenir un résultat de travail non satisfaisant et de provoquer des dommages et des dégats irréparables de I'appareil
ou de I'équipement.
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Plaques indicatrices et d'avertissement

L'autocollant d'avertissement est présent uniquement sur la version 120 V de l'appareil.

When using these machines, basic safety precautions should always be
observed to reduce the risk of fire, electrical shocks and personal injuries.

Lors de l'utilisation de ces machines, des précautions de sécurité de base doivent toujours étre
respectées afin de réduire les risques d’'incendie, de chocs électriques et de blessures corporelles.

Pictogramme :

Signification :

Pictogramme :

Signification :

Portez des lunettes de protection

Avant d'effectuer des travaux sur I'appareil,
débranchez-le du secteur.

Portez des vétements de protection

Lisez et respectez la documentation

Portez des gants de protection

*L'autocollant est destiné au marché canadien et américain, c'est
pourquoi les langues utilisées sont I'anglais et le frangais.

2

Sécurité

Le produit a été développé et fabriqué selon I'état actuel de la
technique et les normes et directives de sécurité reconnues. Le
présent mode d'emploi vous communique les informations
nécessaires pour un fonctionnement fiable et sans probléme. Le
mode d'emploi suivant présente les consignes de sécurité de base
et signale les risques résiduels qui doivent étre pris en compte afin
d'utiliser le produit de maniére sire. Le non-respect des consignes
de sécurité peut entrainer un risque pour la vie et la santé de
personnes et peut causer des dégats sur I'environnement ou des
dommages aux biens. Le fabricant décline toute responsabilité pour
les dommages résultant de la nonobservation de la documentation.

2.1

2.2

Avant la premiére mise en service, lisez attentivement cette
documentation et respectez les instructions qu'elle
contient.

N'utilisez le produit que lorsqu'il est en parfait état en
respectant la documentation.

Avant d'exécuter des travaux spécifiques, par ex. mise en
service, opération, transport et entretien, lisez
attentivement la documentation.

Protégez-vous ainsi que les personnes environnantes
contre les dangers indiqués dans la documentation par des
moyens appropriés.

Utilisation conforme aux dispositions
Utilisez les appareils décrits dans ce manuel exclusivement
aux fins décrites dans le manuel et de la maniére décrite.
Observez les conditions de fonctionnement, de
maintenance et d'entretien.

Consignes de sécurité électrotechniques
Veillez a ce que les outils électriques ne soient pas
endommagés et a ce qu'il soient en parfait état et utilisés
conformément a leur emploi prévu.

Veillez a ce que de I'eau de pluie ne pénetre pas dans les
outils électriques et évitez un environnement humide.

La documentation doit étre tenue a proximité de I'appareil
pour pouvoir étre consultée. Si le produit est remis a des
tiers, n'oubliez pas de leur remettre également la
documentation.

Respectez les prescriptions de prévention des accidents
locales.

La mise en service et les travaux de commande et
d'entretien doivent uniquement étre confiés a un
professionnel. Un professionnel est une personne qui, de
par sa formation technique, ses connaissances, son
expérience ainsi que sa connaissance des normes
applicables, est en mesure d'évaluer le travail qui lui est
confié et de reconnaitre les dangers éventuels.

Veillez a ce que la zone de travail soit bien éclairée et tenue
en ordre.

Pendant la durée des travaux d'entretien, de mise en
service, de maintenance et de réparation, éteignez la
source de courant et l'alimentation en gaz et en air
comprimé et débranchez la fiche secteur.

Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois,
prescriptions, normes et directives locales.

Les appareils sont congus exclusivement pour un usage
commercial!

Toute autre utilisation est considérée comme une mauvaise
utilisation.

Les modifications non autorisées ou les modifications visant
a augmenter les performances ne sont pas autorisées.

Protégez-vous contre un choc électrique en utilisant un
tapis isolant et en portant des vétements secs.

N'utilisez pas les outils électriques dans les zones a risque
d'incendie et d'explosion.
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23 Consignes de sécurité spécifiques au produit
A AVERTISSEMENT

Risques liés a une utilisation non conforme aux dispositions
Une utilisation de I'appareil non conforme aux dispositions peut entrainer un danger pour les personnes, les animaux et les biens matériels.

» Utilisez uniquement I'appareil comme prévu.

» N'utilisez pas I'appareil sous la pluie ou la neige.
» N'utilisez pas I'appareil la ou il y a un risque accru de choc électrique.
» L'appareil ne doit pas étre utilisé pour dégivrer des tuyaux.
» Ne placez I'appareil que sur des surfaces seches et nivelées pour éviter qu'il ne bascule.
» Ne modifiez pas I'appareil pour augmenter ses performances.
P Assurez-vous que tout travail sur I'appareil ou le systéme n'est effectué que par des personnes qualifiées.

» Ne court-circuitez pas la brosse en fibre de carbone et la pince de masse. Il y a un risque de brllures de la peau.

» Ne touchez pas les composants non isolés de la poignée et de la pince de mise a la terre en méme temps. Il y a un risque de choc
électrique.
» Notez que des normes de sécurité spécifiques au lieu de travail peuvent s'appliquer. Renseignez-vous a I'avance.

Aux Etats-Unis, respectez la norme CAN/CSA-W117.2 Régles de sécurité en soudage, coupage et procédés connexes.
Au Canada, respectez la norme ANSI Z49.1 Regles de sécurité en soudage, coupage et procédés connexes.

A ATTENTION

Risque de blessures et d'endommagement de I'appareil en cas d'utilisation par des personnes non autorisées

Les réparations et modifications non conformes du produit peuvent entrainer des blessures graves et endommager considérablement
I'appareil. La garantie produit cesse en cas d'intervention de personnes non autorisées.

» Assurez-vous que toute intervention sur I'appareil ou le systeme est effectuée exclusivement par des personnes autorisées.

2.4 Consignes de sécurité relatives au nettoyage et au polissage
- Les champs électromagnétiques peuvent influencer les - Toutes les vapeurs de métaux, notamment le plomb, le
stimulateurs cardiaques. Les personnes portant un cadmium, le cuivre et le béryllium sont nocives. Assurez-
stimulateur cardiaque ne doivent pas travailler avec vous de disposer d'une aération ou d'une aspiration
I'appareil ni se tenir a proximité de celui-ci. suffisante. Veillez a ce que les valeurs limites d'exposition
- Le pinceau en fibre de carbone, I'électrode et la piece professionnelle ne soient pas dépassées (VLEP).
d'ceuvre peuvent devenir trés chauds. Il y a un risque de - Ne posez pas l'outil de nettoyage sur la piece d'ceuvre.
brllures. Portez des gants de protection. Sinon, le courant électrique peut circuler.
2.5 Consignes de sécurité relatives aux substances chimiques
- Utilisez uniquement I'électrolyte de Reuters - Les éclaboussures d'électrolyte peuvent provoquer des
- Respectez la fiche de données de sécurité de I'électrolyte brilures chimiques sur les sols en pierre ou d'autres
utilisé. matériaux. Essuyez immédiatement les éclaboussures
- Les éclaboussures d'électrolytes peuvent provoquer des d'électrolyte avec beaucoup d'eau.
brdlures chimiques aux yeux et a la peau. Portez toujours - Stocker et éliminer les électrolytes conformément aux
les vétements de protection prescrits résistants aux acides fiches de données de sécurité (FDS) et aux réglementations
conformément aux réglementations locales en vigueur. locales. Gardez I'électrolyte loin des enfants et des animaux
- N'utilisez I'appareil que dans des endroits bien ventilés pour domestiques.
éviter d'inhaler des vapeurs. - Si de I'électrolyte pénétre dans les yeux, rincez-les
immédiatement et abondamment a I'eau et consultez un
ophtalmologiste sans tarder.
2.6 Consignes de sécurité pour I'utilisation
- Ne dépassez pas les capacités maximales indiquées dans la - N'utilisez pas I'appareil a I'extérieur, dans des conditions
documentation. Les surcharges provoquent des humides ou dans des environnements ou il existe un risque
destructions. d'incendie ou d'explosion. Protégez I'appareil de
- Il est interdit d'apporter des modifications constructives a I'exposition aux acides et aux alcalins. N'exposez pas
ce produit. I'appareil a des rayonnements ionisants ou non ionisants, a
des vibrations, a des chocs ou a des chocs continus.
2.7 Consignes de sécurité concernant la tenue de protection
- Il est interdit de porter des vétements flottants ou des - Portez des lunettes de protection contre les acides, des
bijoux. gants de protection et un tablier.
- En cas de cheveux longs, il est impératif de porter une
résille.
2.8 Instructions concernant les situations d'urgence

En cas d'urgence, coupez immédiatement les alimentations
suivantes:

- Débranchez la fiche d'alimentation !




Ureuter

3 Description du produit

Le nettoyage avec une brosse en fibre de carbone élimine la
contamination causée par le soudage de la surface et renouvelle la

couche passive de I'acier inoxydable.

3.1 Données techniques: 120V Cleanox

Lors du polissage avec une brosse en fibre de carbone, le matériau
de la gamme um est éliminé en plus du nettoyage, créant ainsi une
surface polie. L'appareil fonctionne avec une faible tension
continue (AC / DC), ce qui est inoffensif pour I'homme.

Cleanox 1.0 (120V)

Reuter GmbH & Co. KG

Température admissible pour
le stockage et le transport

-20°Ca+55°C

Température ambiante

-10°Ca +40 °C

Schimmelbuschstr. 9e
40699 Erkrath

Germany

Tel.: +49 (0) 211-73060430

TUVRheinland

(f?REI.ITER3

magic metal works

Made in Germany

admlsmble Type: CLEANOX 1.0 SN
Poids 5.2kg = - CSA 22.2 No. 60974-1]DIN EN IEC 60874-10
Dimensions (L x | x H) 260 mm x 150 mm x 240 mm UL 509741
- - CLEANING ~ OAIT0,1VAC - TOAIS,2VAC____ (laws — 310AJ5,4V) |
Poids total avec accessoires 13 kg AC 50Hz/60Hz [ X [d0°C] 30% 50% 100%
Class.e.de Protection d'isolation | Classe de protection | [E] [ u=torvaci—2 e R Tog may e
?ass.lﬁcadt:'olf‘ CE'\tﬂ . S;ssion\/ 5> 1~ 50660Hz Uy =120 b =260A | har=58A
ension d'alimentation = = c €
1Pa1
Type de prise NEMA 5-15 L E
Cleanox 3.0 (120V) Tesir STEn £ oK O
3 . . o by o raf = =
Température admissible pour -20°Ca+55°C ot magic metal wors
le stockage etle transport Tel.: +49 (0) 211-73060430 . w Made in Germany
T - bi 10°C3+40°C Type: CLEANOX 3.0 S
emperature ambiante - a TCD@ CSA 22.2 No. 60874-1] DIN EN IEC 60874-10
admissible LA/ S—
Poids 6.2 kg GLE:S ne i X |4ong Q‘WAC;:;WB!SVAC 50% o= 25120?;3\’
. z ° o
Dimensions (L x | x H) 300 mm x 150 mm x 240mm ] [ w=sswci—2E e B xS
Poids total avec accessoires 15 kg POLSHING | = . ~ OA6,7VDC - 35A111,7VDC
- - - - 30°C 30% 50% T00%
Classe de protection d'isolation | Classe de protection | El oo 167v0e L 1 35A 257 20
Classification CEM Classe A i L AT R N ER R
Tension d'alimentation U1=120V Jo 1 sosorz U= 12w ""“:'Ez'_”ﬂ" lﬁ how = 6,44
Type de prise NEMA 5-15 = A Tioa — c E
3.2 Données techniques: 230V Cleanox
Cleanox 1.0 (230V)

Reuter GmbH & Co. KG

Température admissible pour

-20°Ca+55°C

40699 Erkrath
Germany

Température admissible pour -20°Ca+55°C Schimmalbuschtr. e % @EUTER3
raf B magic metal works
le stockage et le transport Sormany 12506048 @ Gsm *
el.: +49 (0) 211-7: 0 fxiery

Température ambiante -10°C a+40°C @ Made in Germany
admissible Type CLEANOX 1.0 SANK.
Poids 5.2 kg . . DIN EN IEC 60974-1
Dimensions (L x | x H) 260 mm x 150 mm x 240 mm — DIN ENEC 5097410

N N CLEANING ~ QA/9,6V - TOA/9,0V
Poids total avec accessoires 13 kg AC 50Hz/60Hz | % [40°C] 30% 60% 100%
Classe de protection d'isolation | Classe de protection | 5] Us=9,6VAC L'fz ggu\,‘:c gfﬁc gmc
Classification CEM Classe A 5> 1~ 50i60Hz U1=230V hax=14A | hen=30A
Tension d'alimentation Ul =230V Pat = ﬂ c €
Type de prise Typ CEE 7/7 Ti0A =]

Cleanox 3.0 (230V) Reuter SmbH & Jo.KG

EgE () — —
GS i (reures
S

Ie StOCkage et Ie transport Tel.: +49 (0) 211-73060430 Made in Germany
- - Py 5 Type CLEANOX 3.0
Température ambiante -10°Ca +40°C = SNENTES 60970
admiss|b|e = = DIN EN IEC 60974-10
N CLEANING ~ 0A/9,5VAC - 8DA/8,2VAC
Poids 6.2 kg AC 50Hz/60Hz [ X [40°C] 30% 60% 100%
; " N Iz B0A 70A 60A
Dimensions (L x | x H) 300 mm x 150 mm x 240mm [5] Uo=9,5VAC = 52VAG 54 Wi T
Poids total avec accessoires 15 kg POLISHING — 0A/15,8VDC - 40A/9,2VDC
- - - - === X [@0C] 30% 50% T00%
Classe de protection d'isolation | Classe de protection | s Ty oA 2EA
[5] Uo=15,8VDC
Classification CEM Classe A . Uz g2voc | _10ovoc ] 105VDG
Tension d'alimentation U1l =230V Do 1-sueoka bl h=tizn | werzaa
- P21 a B
Type de prise Typ CEE 7/7 Ti0A =4 c E
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3.4

Protection thermique

Les appareils disposent de plusieurs dispositifs de sécurité
thermique

Tous, a l'exception du fusible thermique situé a I'avant de
I'appareil, sont a réarmement automatique.

Poignée de nettoyage/polissage (Fig. 1 K)

- L'ensemble d'appareils HybridCleanox 3.0 comprend une torche
pour le travail électrochimique manuel avec une brosse en fibre
de carbone.

- Connectez uniquement la torche a des sources d'alimentation
approuvées de Reuter GmbH & Co. KG.

- Utilisez uniquement la torche comme prévu pour le travail
électrochimique avec un appareil de Reuter GmbH & Co. KG.

- Utilisez uniquement des brosses en fibre de carbone d'origine
de Reuter GmbH & Co. KG avec un filetage M10 approprié.

- Branchez la torche sur la prise noire de I'appareil comme décrit
au chapitre 4.2.

- La torche est conforme aux exigences de la norme EN CEI 60974-
7:2020-06

- Le fusible thermique a I'avant est congu pour un courant de
court-circuit de plus de 80A.

- Consultez le chapitre 8.1

Numéro d'article et
désignation

EP-07-800 Cleanox torche

Température admissible pour
le stockage et le transport

-20°Ca +55°C

Température ambiante
admissible

-20°Ca +55°C

Section transversale du cable 10 mm?
Longueur de cable 4m
Poids de la brosse 0,7kg
. L-Perf , XL-
Tailles de brosse ertormance
Performance

Coefficient d'utilisation a 40°C

100%/60A; 60%/70A; 30%/80A

A\ AVERTISSEMENT

Risque de briilure par des composants chauds
P La torche devient chaude dans la zone avant.
» Ne touchez la torche que dans la zone orange pendant le fonctionnement

35

Cable de masse (Fig. 1 F)

Fixez / serrez la cable de masse directement sur la piéce!
Connectez le cable de masse a la prise rouge de I'appareil
comme décrit au chapitre 4.3.

Raccordez uniquement la cable de masse a des sources
d'alimentation approuvées de Reuter GmbH & Co. KG.

La cable de masse est conforme aux exigences de la norme
EN CEI 60974-13: 2022-03

Numéro d'article et
désignation

EP-07-606 Cable de masse

Température admissible pour
le stockage et le transport

-20°Ca +55°C

Température ambiante
admissible

-10°C a +40°C

Section transversale du cable 10 mm?
Longueur de cable 4m

Poids de la brosse 0,9kg
Coefficient d'utilisation a 40°C 100%/80A

A AVERTISSEMENT

Risque de brilures dues aux composants chauds
P La cdble de masse devient chaude dans la zone de la transmission de courant.
» Touchez uniquement la pince de masse dans la zone arriére pendant le fonctionnement.

4

Mise en service

Exécutez toutes les étapes dans I'ordre donné.

4.1

4.2

5

Installation du pinceau en fibre de carbone, fig. 4

Retirez la douille filetée et poussez la douille isolante en
dessous vers l'arriere.

Fixez le pinceau en fibre de carbone a I'aide de deux clés
a fourche. Verrouillez I'adaptateur pour éviter
d'endommager la poignée.

Raccordement de la borne de terre, fig. 3
Fixez la pince de masse a la piéce d'ceuvre. Assurez-vous
que le contact est correct et qu'elle est fermement
ajustée. Si nécessaire, nettoyez le point de contact au
préalable.

Fonctionnement

Pour fonctionner, vous avez également besoin d'eau distillée ou
déminéralisée et d'essuie-tout

3. Poussez la douille isolante complétement vers I'avant
sur I'empreinte de clé et montez la douille filetée, voir

5.1.

4. Retirez les couvercles en caoutchouc de la prise.
5. Insérer la fiche a courant fort du pinceau en fibres de
carbone dans la prise a courant fort noire [B] jusqu'au

clic.

2.  Retirez les couvercles en caoutchouc de la prise.
3. Insérer la fiche a courant fort de la borne de masse
jusqu'au clic dans la prise a courant fort rouge [C].
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5.1

5.2

5.3

Réglage de la longueur des pointes en fibre de carbone, fig. 5

Tournez le manchon de sorte qu'env. 15 mm des
embouts en fibre de carbone dépassent du manchon
Les embouts en fibre de carbone s'usent pendant le
fonctionnement. Par conséquent, réajustez

Préparation des liquides requis
Remplissez le récipient avec env. 15-25 mm d‘électrolyte
de la bouteille de stockage.

3.

Décapage de soudure (Cleanox 1.0 und Cleanox 3.0)

régulierement le manchon.
Remplacez la brosse si le manchon ne peut plus étre
tourné vers l'arriére.

Versez de I'eau distillée ou déminéralisée dans le flacon
pulvérisateur.

A AVERTISSEMENT

Risque de brilures dues a une surface chaude

La piece devient trés chaude pendant le processus de nettoyage.
» Ne touchez pas la surface. Portez des gants de protection appropriés.
» Refroidissez la piece en ringant a I'eau.

5.4

1.

Branchez la fiche secteur et allumez I'appareil a I'aide de
l'interrupteur principal. Le témoin lumineux vert
s'allume.

Réglez l'interrupteur de fonction sur <Nettoyer>
(Cleanox 3.0 uniquement)

Plongez brievement le pinceau en fibre de carbone dans
I'électrolyte et laissez I'exces d'électrolyte s'égoutter.
Placez le pinceau en fibre de carbone verticalement sur
le cordon de soudure. Passez plusieurs fois sur la piece
d'ceuvre avec une légere pression et des mouvements
circulaires jusqu'a ce que le cordon de soudure soit

complétement nettoyé. Rincez immédiatement la
surface nettoyée avec I'eau du vaporisateur.

Plongez le pinceau en fibre de carbone dans I'électrolyte
a intervalles réguliers, faites des mouvements de va-et-
vient deux ou trois fois et pressez les fibres au fond du
récipient a goulot large. Cela élimine les oxydes dissous
et refroidit I'électrode.

Rincer immédiatement la surface nettoyée avec un
vaporisateur (eau distillée).

Séchez la piece d'ceuvre a l'aide de serviettes en papier
propres.

Polissage du cordon de soudure Cleanox 3.0 uniquement)

A AVERTISSEMENT

Risque de brilures di a une surface chaude
La piéce d'ceuvre est fortement chauffée pendant le processus de nettoyage/polissage.
» Ne touchez pas la surface. Portez des gants de protection appropriés.

» Refroidissez la piéce d'ceuvre en la ringant.

5.5

1.

N

ounpw

Branchez la fiche secteur et allumez I'appareil a I'aide de
I'interrupteur principal. Le témoin lumineux vert
s'allume.

Réglez l'interrupteur de fonction sur.

Plongez brievement le pinceau en fibre de carbone dans
I'électrolyte et laissez I'exces d'électrolyte s'égoutter.
Placer le pinceau en fibres de carbone verticalement sur
la surface a polir. Glisser plusieurs fois sur la piéce en
exercant une légére pression et en effectuant des
mouvements circulaires jusqu'a ce que la surface
atteigne le brillant souhaité.

Fin du processus de nettoyage et de polissage

Essuyez soigneusement l'excés d'électrolyte sur le
pinceau en fibre de carbone situé sur le bord du
récipient a goulot large et fermez ce dernier.

Mise hors service

Eteignez I'appareil & I'interrupteur principal.
Débranchez la prise a courant élevé.

=> Voir 6.1 Débrancher la fiche a courant élevé

Essuyer le cable et le boitier avec un chiffon humide.
Refermez la prise a I'aide du couvercle en caoutchouc.
Nettoyez |'appareil.

Rincez le pinceau en fibre de carbone sous l'eau
courante et mettez la coiffe de protection transparente.

10.

11.

Le processus de polissage dure plus longtemps que le
processus de nettoyage. C'est pourquoi la piéce doit étre
rincée a I'eau entre-temps afin d'éviter une surchauffe.

Plongez le pinceau en fibre de carbone dans I'électrolyte
a intervalles réguliers, faites des mouvements de va-et-
vient deux ou trois fois et pressez les fibres au fond du
récipient a goulot large. Cela élimine les oxydes dissous
et refroidit I'électrode.

Rincer immédiatement la surface polie avec de I'eau
distillée du flacon pulvérisateur.

Séchez la piece d'ceuvre a l'aide de serviettes en papier
propres.

Placez la coiffe de protection transparente sur le
pinceau en fibre de carbone.

Retirez la pince de masse de la piéce d'ceuvre et rincez-
laal'eau.

Jeter les essuie-mains en papier dans les ordures
ménageres.

Collecter les eaux usées et les éliminer dans les régles
de l'art.

Fermez soigneusement le récipient d'électrolyte
Rangez I'appareil et les accessoires dans la boite de
transport et protégez-les contre toute ouverture
involontaire (par exemple a I'aide de cosses).

Stockez I'appareil dans la boite de transport dans un
endroit sec et a |'abri du gel.
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6.1 Retrait de la fiche de courant fort

Les fiches de courant fort se verrouillent automatiquement - Enfoncez la fiche de courant fort dans la prise de courant
lorsqu'elles sont branchées dans la prise correspondante et ne fort jusqu'a sentir une résistance (léger clic). Le mécanisme
peuvent étre déverrouillées qu'en les enfongant a nouveau. Ne tirez de verrouillage est libéré.

jamais la fiche de courant fort de la prise par le cable. - Retirez la fiche de courant fort de la prise.

7 Entretien et nettoyage

A AVERTISSEMENT

Risque de choc électrique di a des composants sous tension

Si l'appareil est sous tension pendant les travaux d'entretien, de nettoyage ou de démontage, des décharges électriques dangereuses pour
la vie peuvent se produire.

» Eteignez |'appareil.

» Débranchez tous les raccordements électriques.

A AVERTISSEMENT

Toute modification de la fiche doit étre installée par un personnel qualifié, conformément aux réglementations électriques locales et
nationales en vigueur!

- Les piéces d'équipement et d'usure sont a commander - Les caractéristiques et références des piéces d'équipement
séparément. et d'usure figurent dans le catalogue actuel.
- N'utilisez que des piéces d'usure Reuter d'origine.

7.1 Intervalles d'entretien et de nettoyage
Tous les jours Tous les six mois Une fois par an
Vérifiez I'absence d'oxydation sur la borne de | Vérifiez et nettoyez le cable. Faites  effectuer des essais  répétés
terre et nettoyez-la si nécessaire. conformément a la norme DIN EN 60974-4.
7.2 Remplacement du pinceau en fibre de
carbone
Si le pinceau en fibre de carbone est usé, il doit étre remplacé. Les 2. Démontez le pinceau en fibre de carbone a l'aide de
pinceaux en fibre de carbone montés de maniere lache (serrés a la deux clés a fourche. Verrouillez I'adaptateur pour éviter
main) peuvent entrainer des problémes de contact dans le filetage. d'endommager la poignée.
1. Retirez la douille filetée et poussez la douille isolante en 3. Installez un nouveau pinceau en fibre de carbone.
dessous vers l'arriére. = 4.1 Installation du pinceau en fibre de carbone, fig.
8 Problémes et dépannage
8.1 Un fusible s'est déclenché
En cas de surcharge ou de court-circuit électrique, le disjoncteur 1. Mettez I'appareil hors tension.
interrompt le circuit. Le témoin lumineux vert s'allume et le bouton 2.  Laissez le fusible refroidir un moment.
du fusible sort du boitier. Le disjoncteur se déclenche s'il y a trop 3.  Veilleza ce que le pinceau en fibre de carbone ne touche
peu d'électrolyte sur le pinceau en fibre de carbone ou si ce dernier pas la piéce d'ceuvre.
est pressé trop fort sur la piéce d'ceuvre. 4.  Repoussez le bouton du fusible dans le boitier.
5.  Allumez I'appareil.
8.2 Puissance insuffisante
La puissance est nulle ou insuffisante a I'avant du pinceau en fibre en fibre de carbone.
de carbone. 2. Il n'y a pas assez de contact entre la pince de masse et
1. Il n'y a pas assez de contact entre la piéce filetée et le la piece d'ceuvre.
pinceau en fibre de carbone =  Vérifiez que la pince de masse n'est pas oxydée ou
=>» Vérifiez que le filetage n'est pas oxydé, endommagée. Le cas échéant, faites-la remplacer
endommagé ou mal ajusté. par un électricien qualifié.
=> Nettoyez le filetage avec une brosse métallique. 3. Lafiche de courant fort est défectueuse.
=> Lubrifiez le filetage avec un peu de pate de cuivre = Vérifiez que la fiche de courant fort n'est pas
ou de graisse Molykote. oxydée ou endommagée. Le cas échéant, faites-la
= Vissez fermement la piéce filetée et le pinceau remplacer par un électricien qualifié

8.3 Mauvais effet de nettoyage

Le cordon de soudure devient terne: Taches apreés le ringage:
- Ne restez pas trop longtemps au méme endroit. - Rincez abondamment a |'eau.
- Refroidissez la surface (pulvérisez de I'eau sur la surface). - Utilisez de I'eau a faible dureté.
- Augmentez la quantité d'électrolyte. - Traitez des sections plus courtes.
- Utilisez I'électrolyte non utilisé. - Utilisez de I'eau distillée.
- Utiliser éventuellement un autre électrolyte (de la gamme - Rincez lorsque la surface du matériau est encore chaude.
Reuter) - Séchez la piéce d'ceuvre a I'aide de serviettes en papier
- Utiliser uniquement I'électrolyte de Reuter GmbH & Co. KG. propres.
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8.4 Usure élevée des matériaux
Les pinceaux en fibre de carbone brilent et I'électrode devient
chaude:

- Utilisez plus d'électrolyte.

9 Elimination et autres informations

- Refroidissez les pinceaux en fibre de carbone plus
longtemps dans le récipient.
- Travaillez avec moins de pression.

Les appareils marqués par ce symbole sont conformes a la directive européenne 2012/19/UE relative aux déchets

d'équipements électriques et électroniques.

- N'éliminez pas les appareils électriques avec les ordures ménageéres.
- Collectez séparément les composants des appareils électriques et recyclez-les dans le respect de

I'environnement.

Lors de I'élimination, respectez les dispositions, lois, prescriptions, normes et directives locales.

- Pour obtenir des informations sur la collecte et le retour des vieux appareils électriques, adressez-vous aux

autorités locales compétentes.

9.1 Eliminer I'électrolyte
- Les électrolytes doivent étre éliminés correctement.
- Les eaux usées ne doivent pas étre rejetées dans la
canalisation sans étre vérifiées.
- Respectez les réglementations, lois, dispositions, normes et
directives locales pour le rejet des eaux usées dans le
systéme de canalisation!

9.2 Vapeurs de procédé
Les vapeurs de procédé qui apparaissent lors du nettoyage des
aciers inoxydables n'ont généralement pas besoin d'étre extraites.

9.3 Passivation de I'acier inoxydable
Apres un décapage électrochimique correct, la passivation de
I'acier inoxydable peut étre garantie sans autre retouche.

10 Garantie

Ce produit est un produit Reuters original. Reuter GmbH & Co. KG
garantit une fabrication correcte et assume une garantie de
production et de fonctionnement de I'usine pour ce produit lors de
la livraison conformément a la technologie de pointe actuelle et a
la réglementation en vigueur. Si Reuters est responsable d'un
défaut qui se produit, Reuter est tenu de réparer le défaut ou de
livrer un remplacement a ses propres frais et a sa propre discrétion.
La garantie couvre les défauts de fabrication, mais pas les
dommages résultant de I'usure naturelle, de la surcharge ou d'une
mauvaise utilisation. La période de garantie est définie dans les
Conditions générales.

11 Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité CE actuelle peut étre téléchargée sur

notre site web.

https://reuter.works/en/operating-manuals/

Scannez ici pour notre déclaration de conformité CE

- Ne jamais jeter d'électrolytes / eaux usées non contrélées
dans la canalisation ou dans I'environnement.

- Plus d'informations sur le traitement des eaux usées sont
disponibles sur demande aupres de I'équipe Reuters.

Notre équipe pourra vous fournir plus d'informations a ce sujet sur
demande.

Des rapports de test et d'autres informations sont disponibles sur
demande aupres de I'équipe Reuter

Les exceptions dans le cas de produits spécifiques sont
réglementées séparément. La garantie sera également annulée si
des pieces de rechange et des piéces d'usure sont utilisées qui ne
sont pas des piéces d'origine Reuter et si le produit a été réparé de
maniére incorrecte par |'utilisateur ou un tiers. Les pieces d'usure
sont en général exclues de la garantie. De plus, Reuter n'est pas
responsable des dommages causés par |'utilisation de nos produits.
Les questions concernant la garantie et le service peuvent étre
adressées au fabricant ou a nos distributeurs. Pour plus
d'informations, visitez www.reuter.works.
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Manual de instrucciones

Cleanox 1.0 y Cleanox 3.0

Aparatos de 120V Aparatos de 230 V

Equipo electroquimico de limpieza y
pulido

Version Reuter GmbH & Co. KG
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v2 07/02/2025 Alemania
v2.1 06/03/2025 Tel.: +49(0)211-73060-430
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@ Contenido del envio
*1

kit de dispositivos Cleanox 1.0
*2 kit de dispositivos Cleanox 3.0
*3 Articulos de consumo

A EP-07-002 Botella pulverizadora para agua G*!  EP-02-939 Cepillo de alto rendimiento L (1/5
destilada unidades)
B EP-04-132 Electrolito pulidor, envase de 1 litro G*2 EP-02-929 Cepillo de alto rendimiento XL (1/5
C EP-04-130 Electrolito limpiador, envase de 1 litro unidades)
D EP-07-017 Caja de envio/almacenamiento H EP-02-817 Tapa protectora para pincel
E*'  EP-01-110 Cleanox 1.0 (véase la placa de |*1 EP-02-938 Casquillo roscado L
caracteristicas) 1*2 EP-02-928 Casquillo roscado XL
E*2  EP-01-113 Cleanox 3.0 (véase la placa de J EP-B-02-932 Llave fija SW10, 2x
caracteristicas) K EP-07-800 Mango Cleanox, 4 m, 10 mm?
F EP-07-606 Pinza de masa, 4 m, 10 mm? L EP-07-100 Recipiente de cuello ancho, 500 ml
M EP-07-041 Pafio de microfibra Reuter
@ Elementos de mando frontales
A*?  Interruptor de funcién D Interruptor de encendido con luz indicadora
B Toma de corriente alta intensidad negra con tapon E Fusible térmico
(para pincel) F Indicador luminoso para tension de salida
C Toma de alta corriente roja con tapdn (para pinza de
masa)

L2
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1 Identificacion

Los aparatos electroquimicos de limpieza y pulido sirven para
limpiar y pulir aceros inoxidables. Este manual de instrucciones se
refiere a los aparatos Cleanox 1.0 y Cleanox 3.0. Estan disefiados
para el uso comercial en ambos sectores doméstico e industrial.

1.1 Etiquetado
El producto cumple los requisitos vigentes del
correspondiente para su comercializacion.

mercado

1.2 Clasificacion de las advertencias

Las advertencias utilizadas en el manual de instrucciones se dividen
en cuatro niveles diferentes para indicar pasos de trabajo
potencialmente peligrosos

A PELIGRO

5 Funcionamiento 7
5.1 Ajustar la longitud del cepillo de fibra de 8
carbono
5.2 Preparar los liquidos necesarios 8
5.3 Limpiar la soldadura 8
5.4 Pulido brillo de la soldadura 8
5.5 Finalizar el proceso de limpieza y pulido 8
6 Puesta fuera de servicio 8
6.1 Desconectar los conectores de alta 9
Intensida

7 Mantenimiento y limpieza 9
7.1 Intervalos de mantenimiento y limpieza 9
7.2 Sustituir el cepillo de fibra de carbono

8 Averias y su reparacion 9
8.1 Se ha disparado el fusible térmico 9
8.2 Potencia insuficiente 9
8.3 Mal efecto de limpieza 9
8.4 Alto desgaste del material 10
9 Eliminacién e informacién adicional 10
9.1 Eliminacién de electrolitos 10
9.2 Vapores de proceso 10
9.3 Pasivacion del acero inoxidable 10
10 Garantia 10
11 Declaracién de conformidad de la UE 10

El aparato solo debe utilizarse con piezas de repuesto y accesorios
originales de Reuter GmbH & Co. KG. En las ilustraciones de este
manual se muestra el aparato de limpieza en la version Cleanox 3.0.

Si es necesario un etiquetado correspondiente, este se encuentra
en el producto.

. Dependiendo del tipo de peligro, se utilizan las siguientes palabras
de advertencia:

Indica un peligro inminente. Si no se evita, puede provocar la muerte o lesiones graves.

A ADVERTENCIA

Indica una situacion potencialmente peligrosa. Si no se evita, puede provocar la muerte o lesiones graves.

A PRECAUCION

Indica una situacion potencialmente perjudicial. Si no se evita, puede provocar lesiones leves o menores.

A NoTA

Indica el riesgo de que los resultados del trabajo se vean afectados o de que se produzcan dafios materiales e irreparables en el

dispositivo o el equipo.
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1.3 Advertencia en el aparato

La etiqueta de advertencia solo estd presente en la versidon de 120 V del aparato.

When using these machines, basic safety precautions should always be
observed to reduce the risk of fire, electrical shocks and personal injuries.

Lors de l'utilisation de ces machines, des précautions de sécurité de base doivent toujours étre
respectées afin de réduire les risques d’'incendie, de chocs électriques et de blessures corporelles.

Pictograma: Significado:

Pictograma: Significado:

Utilice gafas de proteccion

Antes de realizar cualquier trabajo en el aparato,
desconéctelo de la red eléctrica

Lleve ropa protectora

Lea y respete la documentacion

Utilice guantes de proteccion

*La etiqueta esta destinada al mercado canadiense y
estadounidense, por lo que estd en inglés y francés

2 Seguridad
El producto ha sido desarrollado y fabricado segun el estado actual
de la técnica y las normas y directrices de seguridad reconocidas. El
presente manual de instrucciones le proporciona la informacién
necesaria para un funcionamiento seguro y sin averias. Contiene
instrucciones de seguridad basicas y advierte de los riesgos
residuales que deben tenerse en cuenta para utilizar el producto de
forma segura. El incumplimiento de las instrucciones de seguridad
puede suponer un peligro para la vida y la salud de las personas y
provocar dafios medioambientales o materiales. El fabricante no se
hace responsable de los dafios causados por el incumplimiento de
la documentacion.
- Lea atentamente la documentacién antes de utilizar el
producto por primera vez y siga las instrucciones.
- Utilice el producto solo si se encuentra en perfecto estado
y siga todas las instrucciones de la documentacién.
- Asegurese de que la zona de trabajo esté bien iluminaday
manténgala limpia.
- Desconecte la fuente de alimentacién y desenchufe el cable
de alimentacién durante todo el tiempo que dure el trabajo
de mantenimiento, conservacién y reparacion.

2.1 Uso previsto
- Los aparatos descritos en este manual solo deben utilizarse
para los fines descritos en el manual y de la manera
descrita. Respete las condiciones de funcionamiento,
mantenimiento y conservacion.
2.2 Indicaciones de seguridad sobre trabajo
eléctrico

- Compruebe que el aparato no presente dafios y que
funcione correctamente y segun lo previsto.

- No exponga los aparatos a la lluvia y evite los entornos
himedos o mojados.

- Lea detenidamente la documentacion antes de realizar
trabajos especificos, por ejemplo, puesta en marcha,
funcionamiento, transporte y mantenimiento.

- Protéjase a si mismo y a las personas ajenas al trabajo con
los medios adecuados contra los peligros indicados en la
documentacion.

- Mantenga la documentaciéon a mano en el aparato para
poder consultarla y entréguela junto con el producto si lo
transfiere a otra persona.

- Tenga en cuenta las normas locales de prevencidon de
accidentes.

- La puesta en servicio, asi como los trabajos de manejo y
mantenimiento, deben ser realizados exclusivamente por
personal cualificado. Se considera personal cualificado a
aquellas personas que, debido a su formacion profesional,
conocimientos y experiencia, asi como al conocimiento de
las normas pertinentes, pueden evaluar los trabajos que se
les encomiendan e identificar los posibles peligros.

- Para la eliminacidn, tenga en cuenta las disposiciones,
leyes, normativas, normas y directrices locales.

- iLos dispositivos estan disefiados exclusivamente para uso
industrial!

- Cualquier otro uso se considera no conforme con el uso
previsto.

- No se permiten modificaciones o alteraciones arbitrarias
para aumentar el rendimiento.

- Protéjase contra descargas eléctricas utilizando bases
aislantes y vistiendo ropa seca.

- No utilice las herramientas eléctricas en zonas con riesgo
de incendio o explosion.
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2.3 Indicaciones de seguridad especificas del
producto

A\ ADVERTENCIA

Peligros derivados de un uso indebido

Si se utiliza de forma indebida, el aparato puede suponer un peligro para personas, animales y bienes materiales.

P Utilice el aparato exclusivamente de forma adecuada.

» No utilice el aparato bajo la lluvia o la nieve.

» No utilice el aparato en condiciones de riesgo elevado de descarga eléctrica.

» El aparato no debe utilizarse para descongelar tuberias.

» Coloque el aparato solo sobre superficies secas y planas para evitar que se vuelque.

» No modifique ni altere el aparato por su cuenta.

> Asegurese de que cualquier trabajo en el dispositivo o sistema sea realizado exclusivamente por personas cualificadas.

» No cortocircuite el cepillo de fibra de carbono y la pinza de masa. Existe peligro de quemaduras en la piel.

» No toque al mismo tiempo componentes sin aislar del mango y de la pinza de masa. Peligro de descarga eléctrica.

» Tenga en cuenta que pueden aplicarse normas de seguridad especificas en el lugar de trabajo. Inférmese con antelacién.
En EE. UU. se aplica: CAN/CSA-W117.2 Seguridad en soldadura, corte y procesos afines
En Canada se aplica: ANSI Z49.1 Seguridad en soldadura, corte y procesos afines

A PRECAUCION

Riesgo de lesiones y dafios al equipo por parte de personas no autorizadas

Las reparaciones y modificaciones inadecuadas del producto pueden provocar lesiones graves y dafios al equipo. La garantia del producto
quedard anulada si intervienen personas no autorizadas.

» Asegurese de que cualquier trabajo en el equipo o sistema sea realizado exclusivamente por personas autorizadas y cualificadas.

2.4 Indicaciones de seguridad para la limpieza y el pulido
- Los campos electromagnéticos pueden afectar a los - iTodos los vapores metalicos son nocivos! Asegurese de que
marcapasos. Las personas con marcapasos no deben haya suficiente ventilacién o aspiracion. No supere los
trabajar con el dispositivo ni permanecer en sus valores limite de exposicidn profesional (VLEP) vigentes.
inmediaciones. - No coloque el equipode limpieza sobre la pieza de trabajo.
- El cepillo de fibra de carbono o el electrodo y la pieza de De lo contrario, puede circular corriente eléctrica.

trabajo pueden alcanzar temperaturas muy elevadas. Existe
riesgo de quemaduras. Utilice guantes de proteccion.

2.5 Indicaciones de seguridad sobre sustancias quimicas
- Utilice exclusivamente electrolitos de la empresa Reuter - Las salpicaduras de electrolito pueden causar quemaduras
- Tenga en cuenta la ficha de datos de seguridad del quimicas en suelos de piedra u otros materiales. Limpie
electrolito utilizado. inmediatamente las salpicaduras de electrolito con
- Las salpicaduras de electrolito pueden provocar abundante agua.
guemaduras en los ojos y la piel. Lleve siempre la ropa de - Almacene y deseche los electrolitos de acuerdo con las
proteccion resistente a los acidos prescritos de acuerdo con fichas de datos de seguridad (FDS) y las normativas locales.
las normas locales pertinentes. Mantenga el electrolito fuera del alcance de los nifios y las
- Utilice el aparato solo en zonas bien ventiladas para evitar mascotas.
la inhalacién de vapores. - Si el electrolito entra en contacto con los ojos, enjuaguelos

inmediatamente con abundante agua y acuda sin demora
al oftalmélogo.

2.6 Indicaciones de seguridad para el uso
- No sobrepase los datos de carga maxima especificados en - No utilice el dispositivo al aire libre, en condiciones de
la documentacion. Las sobrecargas provocan dafios. humedad ni en entornos con riesgo de incendio o
- No realice modificaciones estructurales en el producto. explosion. Proteja el dispositivo de la accién de &acidos
alcalinos. No exponga el dispositivo a radiaciones ionizantes
0 no ionizantes, vibraciones, golpes o impactos continuos.
2.7 Indicaciones de seguridad sobre epis
- No lleve ropa holgada ni joyas. - Lleve gafas protectoras resistentes a los acidos, guantes
- Si tiene el pelo largo, utilice una redecilla. protectores y un delantal resistente a los acidos.
2.8 Informacién para casos de emergencia
- En caso de emergencia, corte inmediatamente el suministro - iDesenchufe el cable de alimentacion!
eléctrico.
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3 Descripcion del producto

Al limpiar con el cepillo de fibra de carbono, se eliminan de la
superficie las impurezas generadas por la soldadura y se renueva la
capa pasiva del acero inoxidable. Al pulir con el cepillo de fibra de

ademas de limpiar, se elimina material en el rango de um, creando
asi una superficie pulida. El dispositivo funciona con tensiones
alternas o continuas bajas (CA/CC) que no son peligrosas para las

carbono

3.1

Datos técnicos para dispositivos de 120 V

personas.

Cleanox 1.0 (120 V)

Temperatura admisible para
almacenamiento y transporte

-20°Ca+55°C

Temperatura ambiente

De-10°Ca+40°C

Reuter GmbH & Co. KG
Schimmelbuschstr, 9e

40699 Erkrath

Germany

Tel.: +49 (0) 211-73060430

(f?REI.ITER3
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TUVRheinland

Made in Germany

admisible Type: CLEANOX 1.0 SeNr:
Peso 52kg - - CSA 22.2 No. 60974-1|DIN EN IEC 6087410
Dimensiones (L x An x Al) 260 mm x 150 mm x 240 mm UL 609741
- CLEANING ~ OANDAVAC - TOA/O2VAC _(lawax ~ 310AI5,4V)
Peso total con accesorios 13 kg AC 50Hz/60Hz [ X [d0°C] 30% 50% 100%
i i3 B T2 70A 60A 50A
(;Iase d.e proteccién de Clase de proteccion | 5] Uo=10,1VAC = T ToAT T
aislamiento D> 1~ 50/60Hz U =120V b =260A | har=58A
Clasificacién EMC Clase A ot = E: c €
Tension de alimentacion Ul=120V T10A _
Tipo de enchufe NEMA 5-15
Cleanox 3.0 (120 V) Foter S 0o kG (Fazurer
Temperatura admisible para De-20°Ca+55°C ;1?:;:"3'“ magic metal works
almacenamiento y transporte Tm.: +490) 2"-733':3"0)( i : s Made in Germany
N ype: h S.-Nr.
Temperatura ambiente De-10°Ca+40°C _CD.LEL— CSA 22.2 No. 60974-1] DIN EN IEC 60974-10
admisible - = UL 60974-1 —
CLEANING ~ 0A/9,9VAC - BOA/8,5VAC (lamax = 252A12,8V)
Peso 6,2 kg AC 50Hz/60Hz [ X [40°C] 30% 50% 100%

; ; - Iz B0A 70A 55A
Dimensiones (L x An x Al) 300 mm x 150 mm x 240 mm E Uo=9,9VAC v TEVAC 7 VAT 50 VAT
Peso total con accesorios 15 kg POLISHING —_— OAJ16,7VDC - 35A/T1,7VDC

— v i X _[40°C] 30% 60% 100%

Clase de proteccion de Clase de proteccion | PP 0 oA Z5A 200
aislamiento (s] P=167 Uz 11,7VDC_| _129VDC_| 13,1 VDC

s - 1~ 50/60Hz Ui =120V [} =20,8A Hetr = 6,4A
Clasificacién EMC Clase A > ! e |j§ i

— - — P21 =
Tension de alimentacion U1=120V AP Tioa = ce
Tipo de enchufe NEMA 5-15

3.2

Datos técnicos para aparatos de 230 V

Cleanox 1.0 (230 V) Reuter GmbH & Co. KG
euter Gm 0.
Temperatura admisible para De-20°Ca+55°C Schimmelbuschstr. 9e -. % (’BT\'EI.ITER3
. 40699 Erkrath magic metal works.
almacenamiento y transporte Germany é y
- = = Tel.: +48 (0) 211-73060430 o o
Temperatura ambiente De -10°Ca +40°C Made in Germany
admisible Type CLEANOX 1.0 SN
Peso 5,2kg . . DIN EN IEC 609741
Dimensiones (L x An x Al) 260 mm x 150 mm x 240 mm — DIN EN IEC 6097410
N CLEANING QA/9,6V - TOA/9,0V
Peso total con accesorios 13 kg AC SOHalb0Hz X[0°C] % 0% 0%
i8 5 B Tz 70A 65A 50A
C.Iase d.e proteccién de Clase de proteccién | [B] [ue=vevac = ST R Ve e v
aislamiento D> 1~ 50/60Hz Ur =230V how=t14A | he=30A
Clasificacion EMC Clase A et = E: C €
Tension de alimentacion U1=230V Tioa —_
Tipo de enchufe Tipo CEE 7/7
Cleanox 3.0 (230 V) Reuter GmbH & Co. KG g @ s
Te isi ° B 40699 Erkrath 45 ReEUTER
emperatura admisible para De -20°Ca +55 °C Garmany - magic metal works
almacenamiento y transporte Tel.: +49 {0) 211-73;?3"0)( i i - Made in Germany
N o o Type . S.-Nr.
Temperatura ambiente De -10°Ca+40°C _CD‘LEL' SNENTES 60970
admisib'e + = DIN EN IEC 60974-10
CLEANING ~ 0A/9,5VAC - 8DA/8,2VAC
Peso 6,2 kg AC 50Hz/60Hz [ X [40°C] 30% 60% 100%
Dimensiones (L x An x Al) 300 mm x 150 mm x 240 mm [s] Uo=98,5VAC o v e B
Peso total con accesorios 15 kg POLISHING — OAI15 8VDC - 40A/9,2VDC
— — DC === X _[a0°C] 30% 0% 100%
Clase de proteccién de Clase de proteccion | Bl T 1savoe 2 2OA J0A 25A
aislamiento 0= 1 Uz 3,2 VDC 10,0 VDC_|__10,5VDC
CIaSiﬁCaCién EMC ClaSe A Di} 1~ 50/60Hz Ui =230V Hmax = 11,7TA | Hetr = 3,6A
Tensién de alimentacién U1=230V Pat A Tioa g ce
Tipo de enchufe Tipo CEE 7/7
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33 Proteccion térmica
- Los aparatos disponen de varios dispositivos de seguridad - El fusible térmico situado en la parte frontal esta disefiado
térmica. para una corriente de cortocircuito superior a 80 A.
- Todos ellos, excepto el fusible térmico situado en la parte - Consulte el capitulo 8.1
frontal del aparato, son autorrestablecibles.
3.4 Mango de limpieza/pulido (fig. 1 K)
- El juego lde. aparatos incluye urT mang.o para trabajos Numer9 de':?rt'lculo y EP-07-800 Mango Cleanox
electroquimicos manuales con cepillo de fibra de carbono. | denominacion
- Conecte el mango Unicamente a fuentes de alimentacion | Temperatura admisible para o o
X De -20°Ca+55°C
homologadas por Reuter GmbH & Co. KG. almacenamiento y transporte
- Utilice el quemador Udnicamente para trabajos | Temperatura ambiente N R
electroquimicos con un aparato de Reuter GmbH & Co. KG. | admisible De-10°Ca +40°C
- Utilice unicamente cepillos de fibra de carbono originales | Seccién del cable 10 mm?
de la empresa Reuter GmbH & Co. KG con rosca M10 | |ongitud del cable 4m
adecuada. Peso 0,7 kg
- Conecte el enchufe del mango al conector negro del L-Performance, XL-
dispositivo, tal y como se describe en el capitulo 4.1. Tamafios de pincel Performance ’
- El mango cumple los requisitos de la norma EN IEC 60974- Tiempo de funcionamiento a 100 %/60 A; 60 %/70 A; 30
7:2020-06 40°C %/30 A
A ADVERTENCIA

Peligro de quemaduras por componentes calientes
» La parte delantera del mango se calienta.
» Durante el funcionamiento, toque la empufiadura solo en la zona de las cubiertas naranjas.

3.5 Pinza de masa (fig. 1 F)
- iFije/conecte la pinza de masa directamente a la pieza de | Numero de articulo y EP-07-606 Pinza de masa
trabajo! denominacion
- Conecte el enchufe del terminal de masa a la toma roja del | Temperatura admisible para De-20°Ca+55°C
aparato, tal y como se describe en el capitulo 4.1. almacenamiento y transporte
- Conecte la pinza de masa Unicamente a fuentes de | Temperatura ambiente -10°Ca+40°C
alimentacién homologadas por Reuter GmbH & Co. KG. admisible
- La pinza de masa cumple los requisitos de la norma EN IEC | Seccién del cable 10 mm?
60974-13: 2022-03 Longitud del cable 4m
Peso 0,9 kg
Duracion de funcionamiento a 100 %/80 A
40 °C
A ADVERTENCIA

Peligro de quemaduras por componentes calientes
P La pinza de masa se calienta en la zona de transmision de corriente.
» Durante el funcionamiento, toque la pinza de masa solo por la parte trasera.

4

Puesta en servicio

Realice todos los pasos en el orden indicado.

4.1

4.2

5

Montar el cepillo de fibra de carbono, fig. 4
Retirar el tubo del cepillo y el casquillo roscado

Fije el cepillo de fibra de carbono con dos llaves de boca.
Al hacerlo, bloquee el adaptador para evitar dafios en el
mango.

Conecte la pinza de masa, fig. 3

Coloque la pinza de masa en la pieza de trabajo.
Aseglrese de que el contacto sea bueno y que quede
bien fijada. Si es necesario, limpie previamente el punto
de contacto.

Funcionamiento

Para el funcionamiento, necesitard ademds agua destilada o
desmineralizada y toallas de papel limpias.

3. Vuelva a montar el

casquillo

correctamente el cepillo, véase 5.1.
4.  Extraiga el tapon de goma del conector.

roscado y ajuste

Enchufe el conector de alta corriente del pincel de fibra
de carbono en el conector negro de alta corriente [B]
hasta que encaje con un clic.

Retire el tapdn de goma del conector.

Enchufe el conector de alta corriente de la pinza de
masa en el conector rojo de alta corriente [C] hasta que
encaje con un clic.
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5.1 Ajuste la longitud del cepillo de fibra de carbono, fig. 5

1. Gire la funda roscada hasta que sobresalgan unos 15 3.  Sustituya el cepillo cuando ya no sea posible girar la

mm de las puntas de fibra de carbono.

funda roscado hacia atras.

2. Las puntas de fibra de carbono se desgastan durante el
funcionamiento. Por lo tanto, reajuste la funda roscado
periddicamente.
5.2 Prepare los liquidos necesarios
1. Lleneelrecipiente de cuello ancho con aprox. 15-25 mm Llene la botella pulverizadora con agua destilada o
de electrolito de la botella de reserva. desmineralizada.
5.3 Limpiar la soldadura (Cleanox 1.0 y Cleanox 3.0)
A ADVERTENCIA

Peligro de quemaduras por superficie caliente
La pieza de trabajo se calienta mucho durante el proceso de limpieza.
» No toque la superficie. Utilice guantes de proteccion adecuados.
» Enfrie la pieza de trabajo enjuagéndola.

1. Enchufe el cable de alimentacién y encienda el aparato Sumergir el cepillo de fibra de carbono en el electrolito
con el interruptor de encendido. a intervalos regulares, moverlo dos o tres veces hacia
2. [Cleanox 3.0: coloque el interruptor de funcidn en adelante y hacia atras, exprimiendo las fibras en el
<Limpiar>]. Se encendera la luz indicadora verde. fondo del recipiente de cuello ancho. De este modo se
3. Sumergir brevemente el cepillo de fibra de carbono en eliminan los 6xidos disueltos y otras impurezas del
el electrolito y dejar que escurra el exceso de electrolito. cepillo y se enfria el electrodo.
4. Coloque el cepillo de fibra de carbono en posicién Aclare inmediatamente la superficie limpia con agua
vertical sobre la soldadura. Deslice varias veces el cepillo destilada de la botella pulverizadora.
sobre la pieza de trabajo con una ligera presiéon y Seque la pieza de trabajo con toallas de papel limpias.
movimientos circulares hasta que la soldadura esté
completamente limpia.
5.4 Pulido brillo de la soldadura (Cleanox 3.0)
A ADVERTENCIA

Peligro de quemaduras por superficies calientes

La pieza de trabajo se calienta mucho durante el proceso de pulido.
» No toque la superficie. Utilice guantes de proteccion adecuados.
» Enfrie la pieza de trabajo enjuagéndola.

1.  Enchufe el cable de alimentacion y encienda el aparato El proceso de pulido dura mas que el de limpieza. Por lo
con el interruptor principal. tanto, la pieza debe enjuagarse con agua de vez en
2. Coloque el interruptor de funciéon en <Pulir>. Se cuando para evitar que se sobrecaliente.
encenderd la luz indicadora verde. Sumergir el cepillo de fibra de carbono en el electrolito
3.  Sumergir brevemente el cepillo de fibra de carbono en a intervalos regulares, moverlo dos o tres veces hacia
el electrolito y dejar que escurra el exceso de electrolito. adelante y hacia atras, exprimiendo las fibras en el
4. Coloque el cepillo de fibra de carbono en posicidn fondo del recipiente de cuello ancho. De este modo se
vertical sobre la superficie a pulir. Deslice varias veces el eliminan los oOxidos disueltos y otras impurezas del
cepillo sobre la pieza de trabajo ejerciendo una ligera cepillo y se enfria el electrodo.
presidn y realizando movimientos circulares hasta que Aclare inmediatamente la superficie pulida con agua
la superficie alcance el brillo deseado. destilada de la botella pulverizadora.
Seque la pieza de trabajo con toallas de papel limpias.
5.5 Finalizar el proceso de limpieza y pulido
1. Limpie con cuidado el exceso de electrolito del cepillo Coloque la tapa protectora sobre el cepillo de fibra de
de fibra de carbono en el borde del recipiente de cuello carbono.
anchoy cierre el recipiente. Retire la pinza de masa de la pieza de trabajo y
enjuaguela con agua.
6 Puesta fuera de servicio
1.  Apague el aparato con el interruptor principal. Deseche las toallas de papel con el resto de residuos
2.  Desconecte el enchufe de alta intensidad. industriales.
= Véase el capitulo 6.1: Desconectar el enchufe de Recoja las aguas residuales y deséchelas de forma
alta corriente adecuada.
3. Limpie los cables y la carcasa con un pafio himedo. Cierre cuidadosamente el recipiente de electrolito.
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4. Tape los enchufes con los tapones.

Limpie el dispositivo.

6. Limpiar el cepillo de fibra de carbono con un pafio y
colocar la tapa protectora naranja.

b

6.1 Desconectar los conectores de alta
intensidad

Los conectores de alta corriente se bloquean automaticamente al
enchufarlos en la toma correspondiente y solo se pueden
desbloquear presionandolos de nuevo. Nunca tire del cable para
sacar el conector de alta corriente de la toma.

7 Mantenimiento y limpieza

10. Guarde el dispositivo y los accesorios en la caja de
transporte y aseglrelos para evitar que se abran
accidentalmente (por ejemplo, con bridas).

11. Guarde el aparato en la caja de transporte en un lugar
seco y protegido de las heladas.

- Presione el conector de alta corriente en la toma de alta
corriente hasta que encuentre resistencia (se oira un ligero
clic). El bloqueo se desbloqueara.

- Extraiga el conector de alta corriente de la toma.

A ADVERTENCIA

Descarga eléctrica por componentes bajo tension

Si el aparato esta bajo tensidn durante los trabajos de mantenimiento, limpieza o desmontaje, puede producirse una descarga eléctrica

mortal.
» Apague el aparato.
» Desconecte todas las conexiones eléctricas.

A ADVERTENCIA

jCualquier modificacion del enchufe solo debe ser realizada por personal cualificado de acuerdo con las normas eléctricas locales y

nacionales pertinentes!

- Pida por separado los componentes de equipoy fungibles.
- Utilice Unicamente fungibles de Reuter GmbH & Co. KG.

- Los numeros de articulo de los componentes de equipo y
fungibles se encuentran en los documentos de pedido
actuales o en la lista incluida en el volumen de suministro.

7.1 Intervalos de mantenimiento y limpieza

Diariamente Semestral Anual

Compruebe si hay oxidacién en la pinza de | Compruebe y limpie los cables. Realizar pruebas periddicas segun la norma DIN
masa y limpiela si es necesario. EN 60974-4.

7.2 Sustituir el cepillo de fibra de carbono
Si el cepillo de fibra de carbono esta desgastado, debe sustituirse.
Atencion: los pinceles de carbdn roscadas sin apretar pueden
provocar problemas de contacto.

1. Retirar lafunda roscada.

8 Averias y su reparacion

8.1 Se ha disparado el fusible térmico

En caso de sobrecarga o cortocircuito eléctrico, el

fusible térmico interrumpe el circuito eléctrico y el indicador
luminoso verde se apaga. El boton del fusible térmico se dispara.
El fusible térmico se dispara cuando hay muy poco electrolito en el
cepillo de fibra de carbono o cuando este se presiona con
demasiada fuerza sobre la pieza de trabajo.

8.2 Potencia insuficiente
No llega potencia o la potencia es insuficiente en la parte delantera
del cepillo de fibra de carbono.
1. No hay suficiente contacto entre la pieza roscada y el
cepillo de fibra de carbono.
= Compruebe sila rosca presenta oxidacién, dafios o
estd suelta.
=> Limpie la rosca con un cepillo de alambre de acero
inoxidable.
= Aplique un poco de pasta de cobre o grasa
Molykote a la rosca.

8.3 Mal efecto de limpieza
La soldadura se vuelve mate:

2. Desmonte el cepillo de fibra de carbono con dos llaves
de boca ( EP-07 800 (SW)). Al hacerlo, fije el adaptador
para evitar dafios en el mango.

3.  Montar el nuevo cepillo de fibra de carbono.
= Capitulo 4.1: Montaje del cepillo de fibra de

carbono, fig. 4.

1. Apague el aparato.

Deje que el fusible térmico se enfrie un momento.

3. Asegulrese de que el cepillo de fibra de carbono no
toque la pieza de trabajo.

4. Vuelva a presionar el botén del fusible térmico en la
carcasa.

5.  Encienda el aparato.

N

= Apriete firmemente la pieza roscada y el cepillo de
fibra de carbono con las dos llaves de boca SW10
del juego, véase la fig. 4.
2.  No hay suficiente contacto entre la pinza de masa y la
pieza de trabajo.
= Compruebe sila pinza de masa presenta oxidacion
o dafios.
3. Los conectores de alta intensidad estan defectuosos.
= Compruebe si los conectores de alta corriente
presentan oxidacion o dafios.

Manchas después del enjuague:
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- No permanecer demasiado tiempo en un mismo punto.

- Enfrie la superficie (rocie agua sobre la superficie).

- Aumente la cantidad de electrolito.

- Utilizar electrolito sin usar.

- Si es necesario, utilice otro electrolito (de la gama Reuter).
- Utilice unicamente electrolitos de Reuter GmbH & Co. KG.

8.4 Alto desgaste del material
El pincel de fibra de carbono se quema y el electrodo se calienta:
- Trabaje con menos presion.

9 Eliminacion e informacion adicional

- Aclarar bien con agua.

- Utilice agua con menor dureza o agua destilada.

- Trabajar con secciones mds cortas.

- Enjuagar cuando la superficie del material adn esté
caliente.

- Secar con toallas de papel sin usar, aplicando movimiento
unidireccional. iNo frotar varias veces la misma zona!

- Enfrie el pincel de fibra de carbono durante mas tiempo en
el recipiente de electrolito.
- Utilizar mas electrolito.

Los aparatos marcados con este simbolo estan sujetos a la Directiva europea 2012/19/UE sobre residuos de aparatos

eléctricos y electronicos.

- No deseche los aparatos eléctricos con los residuos domésticos.
- Recoja los componentes de los aparatos eléctricos por separado y reciclelos de forma respetuosa con el medio

Respete las disposiciones, leyes, normativas, normas y directivas locales.

- Para obtener informacidn sobre la recogida y devolucidn de aparatos eléctricos usados, pdngase en contacto con

ambiente.
I -

su autoridad local.
9.1 Eliminacién de electrolitos

- Los electrolitos deben desecharse de forma adecuada.

- Las aguas residuales no deben verterse al alcantarillado sin
antes haber sido analizadas.

- iRespete las disposiciones, leyes, normativas, normas y
directrices locales relativas al vertido de aguas residuales al
alcantarillado!

9.2 Vapores de proceso
Por lo general, no es necesario aspirar los vapores de proceso que
se generan durante la limpieza de aceros inoxidables.

9.3 Pasivacion del acero inoxidable

Tras una limpieza electroquimica realizada correctamente, se
garantiza la repasivacién del acero inoxidable sin necesidad de
realizar ninguin trabajo adicional.

10 Garantia

Este producto es un producto original de Reuter. Reuter GmbH &
Co. KG garantiza una fabricacion sin defectos y asume una garantia
de fabricacién y funcionamiento de fabrica para este producto en
el momento de la entrega, de acuerdo con el estado de la

técnica y las normas vigentes. En la medida en que exista un defecto
imputable a Reuter

defecto aparente, Reuter estd obligada, a su eleccion, a

a su costa, subsanar el defecto o realizar una entrega de sustitucion.
Las garantias solo se aplican a defectos de fabricacién, pero no a
dafios atribuibles al desgaste natural, la sobrecarga o un manejo
inadecuado. El plazo de garantia se encuentra en las condiciones
generales de contratacion.

11 Declaracion de conformidad de la UE

La declaraciéon de conformidad UE actual se puede descargar de

nuestro sitio web.

https://reuter.works/en/operating-manuals/

Escanee aqui para obtener nuestra declaracion de conformidad de la
UE.

- No verter en ninguln caso electrolitos/aguas residuales sin
comprobarlo previamente al alcantarillado o al medio
ambiente.

- Para obtener mas informacion sobre el tratamiento de
aguas residuales, pongase en contacto con el equipo de la
empresa Reuter.

Para obtener mas informacion sobre este tema, pdngase en
contacto con nuestro equipo.

El equipo de la empresa Reuter le facilitara informes de
investigacidon y mas informacion si lo solicita.

Las excepciones para determinados productos se regulan por
separado. La garantia también quedard anulada en caso de utilizar
piezas de recambio y fungibles que no sean piezas originales de
Reuter, asi como en caso de reparacion inadecuada del producto
por parte del usuario o de terceros. Las piezas de desgaste no estan
cubiertas por la garantia. Ademads, Reuter no se hace responsable
de los dafios causados por el uso de nuestro producto. Las
preguntas sobre la garantia y el servicio

pueden dirigirse al fabricante o a nuestras empresas distribuidoras.
Encontrard mds informacion al respecto en Internet en
www.reuter.works.

10
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Conteudo da embalagem

*1

*2

*3

Para o conjunto de dispositivos Cleanox 1.0
Para o conjunto de dispositivos Cleanox 3.0
Artigo de consumo

Tomada de alta corrente vermelha com tampao (para
pinga de massa)

A EP-07-002 Frasco pulverizador para agua G*?  EP-02-929 PincelPerformance XL (1/5 pegas)
destilada H EP-02-817 Tampa protetora para pincel

B EP-04-132 Eletrdlito de Polimento, frasco de 1L I*t EP-02-938 Manga roscada L

C EP-04-130 Eletrdlito de limpeza, frasco de 1L 1*2 EP-02-928 Manga roscada XL

D EP-07-017 Caixa de transporte/armazenamento J EP-B-02-932 Chave de boca SW10, 2x

E**  EP-01-110 Cleanox 1.0 (ver placa de identificagdo) K EP-07-800 Tocha Cleanox, 4 m, 10 mm?

E*2  EP-01-113 Cleanox 3.0 (ver placa de identificagdo) L EP-07-100 Recipiente de gargalo largo, 500 ml

F EP-07-606 Pinga de massa, 4 m, 10 mm? M EP-07-041 Pano de microfibra Reuter

G*!'  EP-02-939 Pincel Performance L (1/5 pegas)

@ Elementos de comando frontais

A*?2  Interruptor de fungdo D Interruptor de alimentagdo com luz indicadora

B Tomada de alta corrente preta com tampa (para E Fusivel térmico

C pincel) F Luz indicadora para tensdo de saida

L2
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1 Identificagdo

Os aparelhos de limpeza e polimento eletroquimicos servem para
passivar, limpar e polir agos inoxidaveis. Este manual de instrugdes
refere-se aos aparelhos Cleanox 1.0 e Cleanox 3.0. Eles sdo
concebidos para uso comercial em oficios e na industria.

1.1 Identificagao
O produto cumpre os requisitos apliciveis do mercado respetivo
para a sua comercializagdo.

1.2 Classificagdo das adverténcias

As adverténcias utilizadas no manual de instrugdes estdo divididas
em quatro niveis diferentes para etapas de trabalho
potencialmente perigosas.

A PERIGO

O respetivo aparelho sé pode ser utilizado com pegas
sobressalentes e acessoérios originais da Reuter GmbH & Co. KG. Nas
ilustragBes deste manual, o aparelho de limpeza é apresentado na
versdo Cleanox 3.0.

Se for necessdria uma marcagdo correspondente, esta é afixada no
produto.

Dependendo do tipo de perigo, sdo utilizadas as seguintes palavras
de sinalizacdo:

Indica um perigo iminente. Se ndo for evitado, pode resultar em morte ou ferimentos graves.

A Aviso

Indica uma situagdo potencialmente perigosa. Se ndo for evitada, pode resultar em morte ou ferimentos graves.

A cuibADO

Indica uma situagdo potencialmente prejudicial. Se ndo for evitada, pode resultar em ferimentos leves ou ligeiros.

A NoTA

Indica o risco de comprometimento dos resultados do trabalho ou danos materiais e irreparaveis ao aparelho ou ao equipamento.
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1.3 Aviso no aparelho

A etiqueta de aviso esta presente apenas na versdo de aparelho de 120.

When using these machines, basic safety precautions should always be
observed to reduce the risk of fire, electrical shocks and personal injuries.

Lors de l'utilisation de ces machines, des précautions de sécurité de base doivent toujours étre
respectées afin de réduire les risques d’'incendie, de chocs électriques et de blessures corporelles.

Pictograma: Significado: Pictograma: Significado:

Use 6culos de protecdo

Antes de realizar trabalhos no aparelho,
desligue-o da rede elétrica

Use roupa de protecio

Leia e observe a documentagdo

Use luvas de protegdo

*A etiqueta é destinada ao mercado canadiano e norte-
americano, por isso esta em inglés e francés

2 Seguranga
O produto foi desenvolvido e fabricado de acordo com o estado da
técnica e as normas e diretrizes de seguranga reconhecidas. O
presente manual de instrugdes fornece as informagdes necessarias
para um funcionamento seguro e sem falhas. Ele fornece instrugdes
basicas de seguranga e alerta para os riscos residuais que devem
ser observados para operar o produto com seguranga. O ndo
cumprimento das instrugdes de seguranga pode representar um
perigo para a vida e a saude das pessoas e causar danos ao
ambiente ou materiais. O fabricante ndo se responsabiliza por
danos causados pelo ndo cumprimento da documentagdo.
- Leia atentamente a documentagdo antes da primeira
utilizagdo e siga as instrugdes.
- Utilize o produto apenas em perfeitas condigdes,
observando toda a documentagdo.
- Certifique-se de que a drea de trabalho estd bem iluminada
e mantenha-a limpa.
- Desligue a fonte de alimentagdo e retire a ficha da tomada
durante todo o tempo em que estiver a realizar trabalhos
de manutengdo, conservagdo e reparagao.

2.1 Utilizagdo conforme a finalidade
- Os aparelhos descritos neste manual devem ser utilizados
exclusivamente para os fins descritos no manual e da forma
descrita. Respeite as condiges de funcionamento,
manutengdo e conservagdo.

2.2 InstrugGes de seguranga relativas a

eletricidade
- Verifique se o aparelho em questdo apresenta danos e se
funciona corretamente de acordo com a sua finalidade.
- Ndo exponha os aparelhos a chuva e evite ambientes
himidos ou molhados.

Leia atentamente a documentagdo antes de realizar
trabalhos especificos, por exemplo, colocagdo em
funcionamento, operagdo, transporte e manutencgdo.
Proteja-se a si proprio e a terceiros com meios adequados
contra os perigos descritos na documentagdo.

Mantenha a documentagdo disponivel no equipamento
para consulta e entregue toda a documentagdo quando
transferir o produto.

Respeite as normas locais de prevenc¢do de acidentes.

A colocagdo em funcionamento, bem como os trabalhos de
operagdo e manutengdo, devem ser realizados
exclusivamente por pessoal qualificado. Um técnico
qualificado é uma pessoa que, devido a sua formagdo
profissional, conhecimentos e experiéncia, bem como ao
conhecimento das normas aplicaveis, é capaz de avaliar os
trabalhos que lhe sdo atribuidos e reconhecer possiveis
perigos.

Ao eliminar o equipamento, observe as disposi¢des, leis,
regulamentos, normas e diretrizes locais.

Os aparelhos sdo concebidos exclusivamente para
utilizagdo no setor comercial!

Qualquer outra utilizagdo é considerada ndo conforme.
N&o sdo permitidas modificagdes ou alteragBes arbitrarias
para aumentar o desempenho.

Proteja-se contra choques elétricos utilizando bases
isolantes e vestindo roupas secas.

N3o utilize as ferramentas elétricas em areas onde exista
risco de incéndio ou explosdo.

PT
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2.3 Instrugdes de seguranca especificas do produto

A aviso

Perigos decorrentes da utilizagdo indevida

A utilizagdo indevida do aparelho pode representar perigo para pessoas, animais e bens materiais.

P Utilize o aparelho exclusivamente de acordo com a sua finalidade.

» N3o utilize o aparelho na chuva ou na neve.

» N3o utilize o aparelho em condigdes de risco elevado de choque elétrico.

» O aparelho ndo deve ser utilizado para descongelar tubos.

» Coloque o aparelho apenas em superficies secas e planas para evitar que tombe.

» N3o modifique nem altere o aparelho por conta prépria.

» Certifique-se de que todos os trabalhos no aparelho ou sistema sejam realizados exclusivamente por pessoas qualificadas.

» N3o curto-cite o pincel de fibra de carbono e a pinga de massa. Existe risco de queimaduras na pele.

» N3do toque simultaneamente em componentes ndo isolados da tocha e da pinga de massa. Risco de choque elétrico.

» Tenha em atengdo que podem aplicar-se normas de seguranga especificas no local de trabalho. Informe-se antecipadamente.
Nos EUA aplica-se: CAN/CSA-W117.2 Seguranga em soldadura, corte e processos afins
No Canadd aplica-se: ANSI Z49.1 Seguranga em soldadura, corte e processos afins

A cuibAaDo

Risco de ferimentos e danos ao equipamento por pessoas ndo autorizadas

Reparagdes e alteragdes inadequadas no produto podem causar ferimentos graves e danos ao equipamento. A garantia do produto sera
anulada em caso de intervengdo por pessoas ndo autorizadas.

» Certifique-se de que todos os trabalhos no equipamento ou sistema sejam realizados exclusivamente por pessoas autorizadas e

qualificadas.
24 Instrugbes de segurancga para limpeza e polimento
- Os campos eletromagnéticos podem afetar os pacemakers. - Todos os vapores metdlicos sdo nocivos! Assegure
Pessoas com pacemakers ndo devem trabalhar com o ventilagdo ou aspiragdo suficientes. Ndo exceda os valores-
equipamento nem permanecer nas proximidades do limite de exposigdo profissional (VLEP) aplicéveis.
mesmo. - Ndo coloque a ferramenta de limpeza sobre a pega de
- O pincel de fibra de carbono ou o elétrodo e a pega de trabalho. Caso contrario, pode ocorrer uma descarga
trabalho podem ficar muito quentes. Existe risco de elétrica.

gueimaduras. Use luvas de protegdo.

2.5 InstrugGes de seguranga relativas a substancias quimicas

- Utilize exclusivamente eletrélito da empresa Reuter. - Os salpicos de eletrdlito podem causar queimaduras em

- Respeite a ficha de dados de seguranga do eletrdlito pisos de pedra ou outros materiais. Limpe imediatamente
utilizado. os salpicos de eletrélito com agua em abundancia.

- Os salpicos de eletrdlito podem causar queimaduras nos - Armazene e descarte os eletrélitos de acordo com as fichas
olhos e na pele. Use sempre o vestudrio de protecdo de dados de seguranga (FDS) e os regulamentos locais.
resistente a 4cidos prescrito, de acordo com os Mantenha o eletrélito longe de criangas e animais.
regulamentos locais aplicaveis. - Se o eletrdlito entrar em contacto com os olhos, lave-os

- Utilize o aparelho apenas em areas bem ventiladas para imediatamente com agua em abundancia e consulte um
evitar a inalagdo de vapores. oftalmologista sem demora.

2.6 InstrugGes de seguranga para utilizagao

- Ndo exceda os dados de carga maxima indicados na - Ndo utilize o aparelho ao ar livre, em condigbes de
documentagdo. Sobrecargas podem causar danos. humidade e em ambientes com risco de incéndio e

- N&o faca alteragdes estruturais no produto. explosdo. Proteja o aparelho contra a acdo de &cidos e

dlcalis. Ndo exponha o aparelho a radiagdo ionizante ou ndo
ionizante, vibragGes, choques ou choques continuos.

2.7 InstrugGes de seguranca relativas ao

vestuario de protegio
- N&o use roupas largas ou joias. - Use Oculos de protecdo resistentes a acidos, luvas de
- Se tiver cabelo comprido, use uma rede para cabelo. protecdo e um avental resistente a acidos.

2.8 InformagGes para casos de emergéncia
- Em caso de emergéncia, interrompa imediatamente o - Desligue a ficha da tomadal!

fornecimento de energia elétrica.
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3 Descri¢cao do produto

Ao limpar com o pincel de fibra de carbono, a sujidade resultante  além da limpeza, o material é removido na ordem de pm, criando

da soldadura é removida da superficie e a camada passiva do ago  assim uma superficie polida. O aparelho funciona com baixas

inoxidavel é renovada. Ao polir com o pincel de fibra de carbono, tensdes alternadas ou continuas (CA/CC), que sdo inofensivas para
as pessoas.

3.1 Dados técnicos para aparelhos de 120 V

Cleanox 1.0 (120 V)

Reuter GmbH & Co. KG

Temperatura admissivel para
armazenamento e transporte

-20°Ca+55°C

Schimmelbuschstr, 9e

(f?REI.ITER3

Temperatura ambiente

-10°Ca+40°C

40699 Erkrath
Germany TUVRheinland
Tel.: +49 (0) 211-73060430

magic metal works

Made in Germany

admissivel Type: CLEANOX 1.0 SN
Peso 52kg - - CSA 22.2 No. 60974-1]DIN EN IEC 60974-10
Dimensdes (Cx Lx A) 260 mm x 150 mm x 240 mm UL 60974-1
o CLEANING ~ 0A0,1VAC - 70A/9,2VAC (lzuax ~ 310A/5,4V) |

Peso total com acessorios 13 kg AC 50Hz/60Hz [ X [d0°C] 30% 50% 100%

= = - i 70A 60A 50A
.Classe de protegdo de Classe de protegdo | 5] Uo=10,1VAC m SIVAC 33 VAC SEVAC
isolamento D> 1~ 50060Hz Ur = 120V Iimax = 26,0A | how = 5,87

Temperatura admissivel para
armazenamento e transporte

-20°Ca+55°C

Classificagdo EMC Classe A =
P41
Tensdo de alimentagdo Ul=120V Tioa E c €
Tipo de ficha NEMA 5-15
Cleanox 3.0 (120 V) @'UT'R“
= =

magic metal works

Made in Germany

Reuter GmbH & Co. KG

Schimmelbuschstr. 9e

40699 Erkrath

Germany

Tel.: +49 (0) 21173060430 c us

3.2 Dados técnicos para aparelhos de 230 V

Type: CLEANOX 3.0 S.-Nr.
Temperatura ambiente -10°Ca+40°C TCD‘LEE CSA 22.2 No. 60974-1] DIN EN IEC 60974-10
admissivel UL 60974-1 —
CLEANING ~ 0A/9,9VAC - BOA/8,5VAC (lamax = 252A12,8V)
Peso 6,2 kg AC 50Hz/60Hz [ X [40°C] 30% 50% 100%

- ~ - Iz B0A 70A 55A
Dimensdes (Cx Lx A) 300 mm x 150 mm x 240 mm E Uo=9,9VAC i TAVAT A T
Peso total com acessdrios 15 kg POLISHING p— OA/16,7VDC - 35A/11,7VDC

= p DC === X _[40°C] 30% 50% 100%

Classe de protegdo de Classe de protegdo | o 107v00 0 oA 25A 208
isolamento [s] o= 1 Uz T17VDC_|_129VDC_| _13.1VDC

3 = 1~ 50/60Hz Ui =120V [} =20,8A Hetr = 6,4A
Classificagdo EMC Classe A iz ! frex |j§ e

= - = 1P21 =
Tensdo de alimentacdo ul=120V A Tioa == C E
Tipo de ficha NEMA 5-15

Cleanox 1

.0 (230V)

Temperatura admissivel para
armazenamento e transporte

-20°Ca+55°C

Temperatura ambiente

-10°Ca+40°C

Reuter GmbH & Co. KG
Schimmelbuschstr, 9

40699 Erkrath

Germany

Tel.: +49 (0) 211-73060430

cd i
. =lllEs

Made in Germany

isolamento

admissivel Type CLEANOX 1.0 SN
Peso 52kg " . DIN EN IEC 609741
Dimensdes (Cx Lx A) 260 mm x 150 mm x 240 mm — DL EceEy
s CLEANING ~ 0A/9,6V - TOA/9,0V
Peso total com acessdrios 13 kg AC 50Hz/60Hz X [40°C] 30% 60% 100%
~ x - I2 T0A 65A 50A
Classe de prote¢do de Classe de protegéo | [B] [ue=vevac > o o T

JD> 1~ 50/60Hz Ur =230V hrox=f14A | her=30A
Classificagdo EMC Classe A et = E: C €
Tens3o de alimentagdo Ul=230V T10A —_
Tipo de ficha Tipo CEE 7/7
Cleanox 3.0 (230 V) Reuter GmbH & Co. KG ” [C—
B fa o o raf K 3 = =
Temperatura admissivel para -20°Ca+55°C posadeisik é magic metal works
armazenamento e transporte Tel.: +49 (0) 21173060430 - = Made in Germany
; 3 3 T CLEANOX 3.0 SN
Temperatura ambiente -10°Ca+40°C z = BN ENEC 50574
admissivel FCD@ DIN EN IEC 60974-10
CLEANING ~ 0A/9,5VAC - 8DA/8,2VAC
Peso 6,2 kg AC 50Hz/60Hz [ X [40°C] 30% 60% 100%
Dimensdes (Cx Lx A) 300 mm x 150 mm x 240 mm El Uo=9,5VAC ,'jz a‘zse':c s,io\?Ac s.ss?;:c
Peso total com acessérios 15 kg POLISHING | —— . A5 3VDC - 40A/9,2VDC
= = 40°C 30% 0% 100%
Classe de protegdo de Classe de protegdo | e 13avDe L 1 40A, 30A 250
isolamento [s] o= 15/ Uz 3,2 VDC 10,0 VDC_|__10,5VDC
Classificagdo EMC Classe A Do 1-sueoka =20 ""“-‘=E‘1'7“ [ ner=se
Tensdo de alimentagdo Ul1=230V P21 AR T10A g c E
Tipo de ficha Tipo CEE 7/7
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33 Protegao térmica
- Os aparelhos dispdem de vérios dispositivos de seguranga - A protegdo térmica na parte frontal foi concebida para uma
térmica. corrente de curto-circuito superior a 80 A.
- Todos, exceto a protecdo térmica na parte frontal do - Consulte o capitulo 8.1
aparelho, sdo auto-resetaveis.
3.4 Tocha de limpeza/polimento (fig. 1 K)

O conjunto do aparelho inclui uma tocha para trabalhos
eletroquimicos manuais com pincel de fibra de carbono.
Ligue a tocha apenas a fontes de alimentagdo aprovadas
pela Reuter GmbH & Co. KG.

Utilize a tocha apenas para trabalhos eletroquimicos com

Numero de artigo e designagdo

EP-07-800 Tocha Cleanox

Temperatura admissivel para
armazenamento e transporte

-20°Ca+55°C

Temperatura ambiente
admissivel

-10°Ca+40°C

um aparelho da Reuter GmbH & Co. KG, de acordo com a | SeccHo transversal do cabo 10 mm?
sua finalidade. Comprimento do cabo 4m
- Utilize apenas pincéis de fibra de carbono originais da [ pggq 0,7 kg
empresa Reuter GmbH & Co. KG com rosca M10 adequada. L-Performance, XL-
- Ligue a ficha da tocha & tomada preta no aparelho, | Tamanhos dos pincéis Performance
conforme descrito no capitulo 4.1. 100%/60 A;
- A tocha esta em conformidade com os requisitos da norma | 0 4e trabalho a 40 °C 60%/70 A;
EN IEC 60974-7: 2020-06 30%/80 A

A Aviso

Risco de queimaduras devido a componentes quentes
» A tocha fica quente na parte da frente.
» Durante o funcionamento, toque na tocha apenas na zona do punho laranja

3.5

Pinga de massa (fig. 1 F)
Prenda/fixe a pinga de massa diretamente na peca de
trabalho!
Ligue a ficha do terminal de terra a tomada vermelha do
aparelho, conforme descrito no capitulo 4.1.
Ligue a pinga de massa apenas a fontes de alimentagdo

Numero do artigo e designagdo

EP-07-606 Pinga de massa

Temperatura admissivel para
armazenamento e transporte

-20°Ca+55°C

Temperatura ambiente
admissivel

-10°Ca+40°C

aprovadas pela Reuter GmbH & Co. KG. Secgdo transversal do cabo 10 mm?
- A pinga de massa esta em conformidade com os requisitos Comprimento do cabo 4m
da norma EN IEC 60974-13: 2022-03 Peso 0,9 kg
Ciclo de trabalho a 40 °C 100%/80 A

PT

A Aviso

Risco de queimaduras devido a componentes quentes
» A pinga de massa fica quente na drea de transmissdo de corrente.
» Durante o funcionamento, toque apenas na parte traseira da pinga de massa.

4

Colocagao em funcionamento

Execute todas as etapas na ordem especificada.

4.1 Montar o pincel de fibra de carbono, fig. 4
Remova a tampa protetora do pincel e a manga roscada Retire o tampdo de borracha da tomada de alta
Fixar o pincel de fibra de carbono com duas chaves de corrente.
boca. Ao fazé-lo, contrair o adaptador para evitar danos Insira o conector de alta corrente do pincel de fibra de
no cabo. carbono na tomada preta de alta corrente [B] até ouvir
Volte a montar a manga roscada e ajuste corretamente um clique.
o pincel, consulte 5.1.
4.2 Ligue o terminal de terra, fig. 3
Prenda a pinga de terra na pega de trabalho. Certifique- Retire o tampdo de borracha da tomada de alta
se de que o contacto é bom e que esta bem fixo. Se corrente.
necessario, limpe previamente o ponto de contacto. Insira o conector de alta corrente do terminal de terra
na tomada vermelha de alta corrente [C] até ouvir um
clique.
5 Funcionamento

Para o funcionamento, necessita adicionalmente de dgua destilada
ou desmineralizada e toalhas de papel limpas.
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5.1

5.2

5.3

Ajuste o comprimento do pincel de fibra de carbono, fig. 5

Gire a manga roscada até que aproximadamente 15 mm
das pontas de fibra de carbono fiquem para fora da
bucha roscada.
As pontas de fibra de carbono desgastam-se durante o
funcionamento. Por isso, reajuste regularmente a
manga roscada.

Preparar os liquidos necessarios
Encha o recipiente de gargalo largo com cerca de 15-25
mm de eletrdlito da garrafa de reserva.

Limpar a soldadura (Cleanox 1.0 e Cleanox 3.0)

Substitua o pincel quando a manga roscada ndo puder
mais ser girada para tras.

Encha o frasco pulverizador com d4gua destilada ou
desmineralizada.

A Aviso

Perigo de queimaduras devido a superficie quente
A pega de trabalho é fortemente aquecida durante o processo de limpeza.
» N3o toque na superficie. Use luvas de protegdo adequadas.
» Arrefecer a pega de trabalho enxaguando-a.

5.4

Ligue a ficha a tomada e ligue o aparelho com o
interruptor.

[Cleanox 3.0: coloque o interruptor de fungdo na
posigdo <Limpar>.] A luz verde de controlo acende-se.
Mergulhe brevemente o pincel de fibra de carbono no
eletrdlito e deixe escorrer o excesso de eletrdlito.
Coloque o pincel de fibra de carbono na vertical sobre a
soldadura. Deslize varias vezes com uma ligeira pressdo
e movimentos circulares sobre a pega de trabalho até
que a soldadura esteja completamente limpa.

Polir a soldadura (Cleanox 3.0)

Mergulhe o pincel de fibra de carbono no eletrdlito a
intervalos regulares, mova-o duas a trés vezes para a
frente e para tras, espremendo as fibras no fundo do
recipiente de gargalo largo. Isto remove os oxidos
dissolvidos e outras impurezas do pincel e arrefece o
elétrodo.

Enxague imediatamente a superficie limpa com agua
destilada do borrifador.

Seque a pega com toalhas de papel limpas.

A Aviso

Risco de queimaduras devido a superficie quente

A peca de trabalho aquece muito durante o processo de polimento.
» N3o toque na superficie. Use luvas de protegdo adequadas.

» Arrefecer a pega de trabalho enxaguando-a.

5.5

Ligue a ficha a tomada e ligue o aparelho com o
interruptor principal.

Coloque o interruptor de fungdo na posigdo «Polir». A
luz verde de controlo acende-se.

Mergulhe o pincel de fibra de carbono no eletrdlito e
deixe escorrer o excesso de eletrdlito.

Coloque o pincel de fibra de carbono na vertical sobre a
superficie a polir. Passe varias vezes com uma ligeira
pressdo e movimentos circulares sobre a pega de
trabalho até a superficie atingir o brilho desejado.

Concluir o processo de limpeza e polimento
Limpe cuidadosamente o excesso de eletrdlito do pincel
de fibra de carbono na borda do recipiente de gargalo
largo e feche o recipiente!

Desativa¢ao

Desligue o aparelho com o interruptor principal.
Desligue a ficha de alta corrente.

= Ver capitulo 6.1: Desligar a ficha de alta corrente
Limpe os cabos e a caixa com um pano humido.
Feche as tomadas com os tampdes de protegdo.
Limpe o aparelho.

O processo de polimento demora mais tempo do que o
processo de limpeza. Por isso, a peca deve ser
enxaguada com agua entretanto, para evitar o
sobreaquecimento.

Mergulhe o pincel de fibra de carbono no eletrdlito a
intervalos regulares, mova-o duas a trés vezes para a
frente e para tras, espremendo as fibras no fundo do
recipiente de gargalo largo. Isto remove os oxidos
dissolvidos e outras impurezas do pincel e arrefece o
elétrodo.

Enxague imediatamente a superficie polida com agua
destilada do borrifador.

Seque a peca com toalhas de papel limpas.

Coloque a tampa protetora sobre o pincel de fibra de
carbono.

Retire a pinga de massa da peca de trabalho e enxague
com agua.

Deite os toalhetes de papel no lixo residual.

Recolha as aguas residuais e elimine-as de forma
adequada.

Feche cuidadosamente o recipiente de eletrdlito.

PT
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6. Limpe o pincel de fibra de carbono com um pano e 10.

coloque a tampa protetora laranja.

11.

6.1 Desligar as fichas de alta corrente

Os conectores de alta corrente travam automaticamente ao serem -
inseridos na tomada correspondente e sé podem ser destravados
pressionando-os novamente. Nunca puxe o conector de alta
corrente pelo cabo para retira-lo da tomada. -

7 Manutencao e limpeza

Guarde o aparelho e os acessérios na caixa de
transporte e proteja-os contra a abertura acidental (por
exemplo, com abragadeiras).

Armazene o aparelho na caixa de transporte em local
seco e protegido do gelo.

Pressione o conector de alta corrente na tomada de alta
corrente até sentir uma resisténcia (um ligeiro clique). O
bloqueio é desbloqueado.

Retire o conector de alta corrente da tomada.

A Aviso

Choque elétrico devido a componentes sob tensdo

Se o aparelho estiver sob tensdo durante trabalhos de manutengdo, limpeza ou desmontagem, podem ocorrer choques elétricos com risco

de vida.
» Desligue o aparelho.
» Desligue todas as ligagdes elétricas.

A Aviso

Qualquer alteragdo na ficha s6 pode ser instalada por pessoal qualificado, em conformidade com as normas elétricas locais e nacionais

aplicaveis!

- Encomende separadamente as pegas de equipamento e de -
desgaste.
- Utilize apenas pecas de desgaste da Reuter GmbH & Co. KG.

Os numeros de artigo das pegas de equipamento e de
desgaste podem ser consultados nos documentos de
encomenda atuais ou na lista incluida no volume de

fornecimento.

7.1 Intervalos de manutengao e limpeza

Diariamente Semestralmente
Verifique se a pinga de massa estd oxidada e | Verifique e limpe os cabos.
limpe-a, se necessario.

Anualmente
Realizar inspeg¢des periddicas de acordo com a
norma DIN EN 60974-4.

7.2 Substituir o pincel de fibra de carbono

Se o pincel de fibra de carbono estiver gasto, deve ser substituido. 2.
Atengdo: pinceis de fibra de carbono aparafusadas de forma solta
(apertadas manualmente) podem causar problemas de contacto.

1. Remova a manga roscada. 3.
8 Avaria e respetiva resolucao
8.1 O fusivel térmico disparou
Em caso de sobrecarga ou curto-circuito elétrico, o 1.
fusivel térmico interrompe o circuito elétrico e a luz indicadora 2.
verde apaga-se. O botdo do fusivel térmico salta do invdlucro. O 3.
fusivel térmico dispara quando ha pouco eletrdlito no pincel de
fibra de carbono ou quando o pincel de fibra de carbono é 4,

pressionado com demasiada forga sobre a peca de trabalho.

8.2 Poténcia insuficiente
N3ao chega poténcia ou chega poténcia insuficiente a parte dianteira
do pincel de fibra de carbono.
1. N3o ha contacto suficiente entre a pega roscada e o
pincel de fibra de carbono. 2.
=>» Verifique se a rosca apresenta oxida¢do, danos e
se esta solta.
= Limpe a rosca com uma escova de arame de ago
inoxidavel. 3.
= Lubrifigue o rosqueamento com um pouco de
pasta de cobre ou graxa Molykote.

Desmonte o pincel de fibra de carbono com duas chaves

de boca (medidas padrdo). Ao fazé-lo, contraia o

adaptador para evitar danos no cabo.

Montar o novo pincel de fibra de carbono.

= Capitulo 4.1: Montagem do pincel de fibra de
carbono, fig. 4.

Desligue o aparelho.

Deixe o fusivel térmico arrefecer por um momento.
Certifique-se de que o pincel de fibra de carbono ndo
toca na pega de trabalho.

Pressione o botdo do fusivel térmico novamente no
invélucro.

Ligue o aparelho.

= Aperte bem a pega roscada e o pincel de fibra de
carbono com as duas chaves de boca SW10 do
conjunto, ver fig. 4.

N3o ha contacto suficiente entre a pinga de massa e a

pega de trabalho.

= Verifique se a pinca de massa apresenta oxida¢do
e danos.

Os conectores de alta corrente estdo com defeito.

= \Verifique se os conectores de alta corrente
apresentam oxidagdo ou danos.

PT
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8.3 Efeito de limpeza insuficiente
A soldadura fica baga:
- N&o permanecer demasiado tempo num Unico local.
- Arrefecer a superficie (pulverizar agua sobre a superficie).
- Aumente a quantidade de eletrdlito.
- Utilizar eletrélito ndo utilizado.
- Se necessario, utilize outro eletrdlito (da gama Reuter).
- Utilize apenas eletrdlito da Reuter GmbH & Co. KG.

8.4 Alto desgaste do material
O pincel de fibra de carbono queima e o elétrodo aquece:
- Trabalhe com menos pressdo.

9 Eliminagdo e outras informagdes

Manchas apds a lavagem:

- Enxaguar abundantemente com dgua.

- Utilize 4gua com menor dureza ou agua destilada.

- Trabalhe em secgdes mais curtas.

- Enxaguar enquanto a superficie do material ainda estiver
quente.

- Limpe com toalhas de papel novas. Em caso algum limpe
varias vezes 0 mesmo local!

- Deixe o pincel de fibra de carbono arrefecer por mais tempo
no recipiente de eletrdlito.
- Utilizar mais eletrdlito.

Os aparelhos marcados com este simbolo estdo sujeitos a Diretiva Europeia 2012/19/UE relativa aos residuos de

equipamentos elétricos e eletrénicos.

- N&o eliminar os aparelhos elétricos no lixo doméstico.
- Recolha os componentes dos aparelhos elétricos separadamente e encaminhe-os para uma reciclagem

- Para obter informagBes sobre a recolha e devolugdo de equipamentos elétricos usados, contacte a sua

ecoldgica.

] - Respeite os regulamentos, leis, normas e diretivas locais.
autoridade municipal.

9.1 Elimine os eletrdlitos

- Os eletrdlitos devem ser eliminados de forma adequada.

- As dguas residuais ndo podem ser descarregadas no esgoto
sem verificagdo prévia.

- Respeite as disposigBes, leis, regulamentos, normas e
diretrizes locais relativas ao despejo de aguas residuais na
rede de esgotos!

9.2 Vapores de processo
Os vapores de processo gerados durante a limpeza de agos
inoxidaveis ndo precisam, em geral, de ser aspirados.

9.3 Passivacao do ago inoxidavel

Apds uma limpeza eletroquimica realizada corretamente, é
possivel garantir a repassivagdo do ago inoxidavel sem
necessidade de retoques adicionais.

10 Garantia

Este produto é um produto original da Reuter. A Reuter GmbH &
Co. KG garante uma fabricagdo sem defeitos e assume para este
produto, no momento da entrega, uma garantia de fabricagdo e
funcionamento de fabrica, de acordo com o estado da

e das normas apliciveis. Na medida em que exista um defeito
imputavel a Reuter

defeito aparente, a Reuter é obrigada, a seu critério, a

corrigir o defeito ou substituir o produto, a seu critério, as suas
custas. A garantia sé cobre defeitos de fabricagdo, ndo danos
causados por desgaste natural, sobrecarga ou uso inadequado. O
prazo de garantia esta nos termos e condigBes gerais.

11 Declara¢ao de conformidade da UE

A declaragdo de conformidade UE atual pode ser descarregada do

nosso website.

https://reuter.works/en/operating-manuals/

Digitalize aqui para obter a nossa declaragdo de conformidade UE

- Em caso algum descarte eletrdlitos/aguas residuais no
esgoto ou no meio ambiente sem verificagdo prévia.

- Para mais informagbes sobre o tratamento de aguas
residuais, contacte a equipa da empresa Reuter.

Para mais informagdes sobre este assunto, contacte a nossa equipa.

Os relatérios de investigacdo e outras informagdes estdo
disponiveis mediante solicitagdo a equipa da empresa Reuter.

As exce¢bes para determinados produtos sdo reguladas
separadamente. A garantia também caduca em caso de utilizagdo
de pecas de substituicdo e de desgaste que ndo sejam pecas
originais da Reuter, bem como em caso de reparagdo inadequada
do produto pelo utilizador ou por terceiros. As pegas de desgaste
geralmente ndo estdo cobertas pela garantia. Além disso, a Reuter
ndo se responsabiliza por danos causados pela utilizagdo do nosso
produto. Questdes sobre a garantia e o servigo

podem ser dirigidas ao fabricante ou as nossas empresas de
distribui¢do. Encontra informagGes a este respeito na Internet em
www.reuter.works.

10

PT




\
"RelTer

magic metal works

NHCTPYKUMA NO 3KCcnAayaTauum
Cleanox 1.0 & Cleanox 3.0

120B Mpwnbopbl 230B Mpubopbl

A $ : : :
)

Lrerneit wv.co
1D 1111294552

TOVRheinland

O6opvaooBaHue ana Reuter GmbH & Co. KG
PyA ad Schimmelbuschstr. 9e

SHEKTpOXMMMLIECKOIz 40699 Erkrath

OYUCTKU U NOJINPOBKU Deutschland
Tel.: +49(0)211-73060-

Bepcua
V1 06.11.2024 430
o mail@reuter.works
V2 07.02.2025
V2.1 06.03.2025
V2.2 15.05.2025

L1




\
*ReUTer

magic metal works

@

@ Lieferumfang
*1

[na komnnekta npubopos Cleanox 1.0
*2 [ns Habopa nHcTpymeHToe Cleanox 3.0

*3 PacxoaHble maTepuansl

A EP-07-002 ByTbinKa ¢ pacnbinntenem gna F EP-07-606 3a)um gna maccol, 4m, 10mm?
ONCTUNIMPOBAHHOM BOAbI G*! EP-02-939 Performance Brush L (1/5 wTtyk)

B EP-04-132 Polisher Elektrolyt, 1 /iutposas G*? EP-02-929 Performance Brush XL (1/5 Sttick)
6yTblKa H EP-02-817 Konnayok wweTtku

C EP-04-130 Cleaner Elektrolyt, 1 /iutposas I*2 EP-02-938 BTynKa BUHTOBanA L
6yTblNKa 1*2 EP-02-928 BuHTOBas BTy/IKa XL

D EP-07-017 Kopobka 415 TpaHCnopTMpoBKM / J EP-B-02-932 PoxKoBbIV KAtoY Ha 10, 2 wT.

E**  EP-01-110 XpaHeHus K EP-07-800 Cleanox Pyyka 4m, 10mm?
Cleanox 1.0 (nocmoTpeTb Tabanuky L EP-07-100 KoHTeiHepbl C LUMPOKMUM FOP/bILLKOM,

E*2  EP-01-113 C UMEHEM) M EP-07-041 500ml
Cleanox 3.0 (nocmoTpeTb Tabnanuky Reuter-CandeTka 3 Mukpodpubpbl
C UMeHeMm)

@ MNepegHue opraHbl ynpaBaeHuns

A*2 OYHKLUMOHANbHbIV NepeKkoyaTenb D BbIKNOYaTeNb MUTaHUA CO CBETOBBIM MHAMKATOPOM

B CUAbHOTOYHAA PO3EeTKa YePHOrOo LBeTa C BUIKOM E Tennosoi NpegoxpaHuTenb

C (89 wetkm) F CBETOBOW MHAMKATOP BbIXOAHOMO HANPAXKEHWA

CUNBbHOTOYHAsA PO3ETKa KPACHOTO LBETa C BUJIKOM
(ans 3askmma maccbl)
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3.4 Pyuka gna YncTkM/NoNnpoBKm 7
3.5 3aXum 3asemneHuna 7
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4.1 MOHTaX LLETOK U3 YINepoaHOro BONOKHA 7
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ObopyfoBaHue A7 3NEKTPOXMMMUYECKOW OYUCTKU WU NOAUPOBKMU
MCNONb3yeTCcA ANA OYUCTKM U NOJMPOBKU HEPNKaBEIOWMX CTanei.
[laHHOe PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTallMM OTHOCWUTCA K YCTPOMCTBaM
Cleanox 1.0 u Cleanox 3.0. OH¥ npegHa3HayeHbl 418 KOMMEePYeCKoro
MCNO/b30BaHUA B TOProB/e U NPOMbILLIIEHHOCTH.

1.1 MapkuposKa
Mpoaykt cooTBeTcTBYeT NPUMEHUMbIM
COOTBETCTBYHOLLErO PblHKA 4214 pasmMmeLlleHUA Ha PbIHKe.

TpeboBaHUAM

1.2 Knaccudpukauusa npegynpexaeHuii
MpepynpexaeHna, Ucnosb3yemble B PYKOBOACTBE MO 3KCM/yaTauumu,
pa3aeneHbl Ha YeTblpe Pa3/IMYHbIX YPOBHA NOTEHUMAIbHO ONACHbIX

A onAcHocTb

5 Onepauusa 7
5.1 PerynupoBka ANUHbI WETKN U3 yrnepogHoro 8
BOJIOKHa

5.2 MoAroToBKa KuaKocTen 8
53 3a4ymMCTKa cBapHOro WBa 8
5.4 MonvpoBKa cBapHOro WBa 8
5.5 3aBeplueHne NpoLecca OYNUCTKU U NONNPOBKU 8
6 BbiBOA, M3 3KCNAyaTaummn

6.1 OTCOEANHUTD BbICOKOTOKOBbIW pasbem 9
7 O6cnyuBaHMe U YNCTKa 9
7.1 MHTepBanbl TEXHUYECKOTO 06CNYKMBAHUA U 9

OYMCTKM

7.2 3ameHa LWEeTKN U3 yr1epoaHOro BOSIOKHa 9
8 HeuncnpasHocTtu U cnocobbl X ycTpaHeHUA 9
8.1 CpabaTbiBaeT TEN/I0BOM NpefoXpaHnTeNb 9
8.2 HepocratouHasa MOLWHOCTb 9
8.3 Mnoxoit apdeKT oUncTKM 9
8.4 BbICOKMIH M3HOC MaTepuana 10
9 YTtuausauma u gononHutenbHaa uipopmauma 10
9.1 YTUnun3auma snekTpoanTos 10
9.2 TexHONOrMYyeckne AbiMoBbIE rasbl 10
9.3 MaccvBauma HepxKaBetoLel cTanmn 10
10 lFapaHTua 10
11 [exknapauua cootsetcreua EC 10

CooTBeTCTBYIOLLEE YCTPOMCTBO AO/KHO IKCMYaTUPOBATLCA TONbKO
C OPUTMHANbHBIMM 3aMacHbIMKU YacTAMMU U NPUHAANEKHOCTAMU OT
Reuter GmbH & Co. KG. Ha unntoctpauusax B 4aHHOM pyKoBoACTBe
NoKa3aHo YCTPOMCTBO ANA o4UCTKM B Bepcum Cleanox 3.0.

Ecnm  TpebyeTcA  COOTBETCTBYIOWAA  MapKMPOBKA,  OHa
NPUKPENIAEeTCa K U3genuio.
YKasaHHbIX laroB. B 3aBucMMocTM OT BMAA OMACHOCTU

MCNONb3YHTCA cheagyroume CUrHanbHble Cnosa:

OTHOCUTCA K HEMWHYEMOW ONacHOCTU. Ecaiv 3TOro He M3bekaTb, Pe3yIbTaTOM MOMKET CTaTb CMEPTb UK CEPbe3HAsA TPaBMa.

A NPEQYNPEXAEHUE

OTHOCUTCA K MOTEHLMAIbHO ONACHOW CUTyaummn. Ecam 3Toro He n3bexkatb, 3TO MOXKET NPUBECTU K CMEPTU UM CEPLE3HbIM TPAaBMaM.

A OCTOPOXHO

OTHOCUTCA K NOTEHLMANbHO onacHom cutyauuu. Ecam ero He M36e)+(aTb, 3TO MOXXET NPUBECTU K NIETKUM NN HE3HAYUTE/IbHbIM TPaBMaMm.

M HEMonpaBumblii yLLepb yCTPOUCTBY MAN 060pyL0BaHUIO.

A NPUMEYAHUE

OTHOCUTCA K PUCKY TOTO, YTO pe3yNbTaTbl paboTbl MOTYT 6bITb HAPYLLEHbI UM YTO B pe3y/ibTaTe MOXKET BbITb HAHECEH MaTepUasbHbIN ylepo
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1.3 MpeaynpexaeHue Ha ycTpoiicTee

MpeaynpexkaatoLLan Haknelka AOCTyNHA TONbKO Ha Bepcum ycTpolictea 120 B.

When using these machines, basic safety precautions should always be
observed to reduce the risk of fire, electrical shocks and personal injuries.

Lors de l'utilisation de ces machines, des précautions de sécurité de base doivent toujours étre
respectées afin de réduire les risques d’'incendie, de chocs électriques et de blessures corporelles.

MNMukrorpamma: 3HauyeHue:

Mukrorpamma: 3HayeHue:

Hocwute 3awwmTHbIE OYKM

Mepes npoBeseHNEM Kakux-1mbo paboT Ha
YCTPOWCTBE OTKJIIOUMTE €r0 OT INEKTPOCETH

Hocwte 3awmTHYIO oaexay

MpouT1TE N 03HAKOMBTECH C AOKYMEHTaLmeln

Hagesaiite 3alyMTHbIE NepUYaTKm

*Haknelika npegHasHadeHa ans pbiHkos KaHaabl u CLUA, no atoi
NPUYMHE A3BIKU — aHIIMACKUIA U GpaHLLYy3CKUI

2 besonacHocTb
MpogyKkT 6bln pa3paboTaH M M3roToBNEH B COOTBETCTBUM C
coBpemMeHHbIMU n NPU3HaHHbIMK CTaHAapTamu n
pekomeHgaumamm no 6esonacHocTv. [laHHOe PyKOBOACTBO MO
3KCM/lyaTaumMu  COAEPKUT MHbOpMauumio, Heobxoaumyo ans
6ecnepeboiiHolt u 6e3onacHoi paboTbl. OHO COAEPIKUT OCHOBHbIE
MHCTPYKLUMM NO TexHuKe 6e3omacHocTM M npeaynpexkgaer o6
OCTaTOYHbIX PUCKaX, KOTOpble HeobXOAMMO YyuuTbiBaTb AAA
6e30nacHo aKcnyaTaumm npoaykta. HecobaoaeHNe MHCTPYKL M
No TexHWKe 6€30MacHOCTM MOXKET MOCTaBUTb NOA YrPo3y KU3Hb U
3/10pOBbE /I0AeN U NPUBECTM K HaHECEHUIO yuiepba OKpysKatoLen
cpeae wan umylectsy. MponssoanTesib He HECET OTBETCTBEHHOCTU
32 ywepb, npuUMHEHHbIM B pe3ynbrTaTe HecobaoaeHus
[OKYMEHTaNbHbIX JOKYMEHTOB.
- BHMMaTeNbHO NpoynTaiiTe JOKYMEHTAUMIO U CreayinTe eu,
npexae Yem Ucnonb3oBaTb YCTPOWCTBO B NEPBbIN pas.
- JKcnayaTUMpyiMTe  YCTPOWCTBO TOAbKO B  MAEA/IbHOM
COCTOAHMUU, YYNTbIBAA BCIO OKYMEHTaLMIO.
- ObecneubTe xopollee ocBeuieHWe paboyeint 30HbI U
coaeprkute pabouyto 30Hy B YnCTOTE.
- Bo Bpems nposeaeHUa NPOPUNAKTUYECKMX, CEPBUCHBIX U
PEMOHTHbIX PaAbBOT BbLIKAOYUTE WCTOUHWMK MUTAHUA U
OTK/IKOYMTE ero OT ceTu.

2.1 Ucnonb3oBaHue No HasHa4YeHUIO
- YcTpoiicTBa, ONWCaHHble B  [JaHHOM  PYKOBOACTBE,
paspewsaeTca MUCNO/1b30BaTb UCKNKOYUTENBbHO no
Ha3Ha4YeHUo 4] CI'IOC060M, YKa3aHHbIM B 3TOM
pykoBoactBe. Cobntogalite  ycnoBua — 3KCMAyaTauuw,
TexHn4yeckoro Oﬁcny)KMBaHMﬂ U peMoOHTa.
2.2 Mpasuna 6e3onacHocTu npu pabote c

aneKTpuyeckum obopyaosaHuem
- MpoBepbTe COOTBETCTBYIOWEE YCTPOWCTBO Ha Hanuuue
NOBPEXAEHWUI M HA NPABUABLHOCTb U GYHKLMOHMPOBAHME.
- He nopaepraiite ycTpoWCTBA BO3AEWCTBUIO JOXAA W
nsberaiiTe BNaXHOM UK CbIPOI cpeapbl.

- BHMMaTeNbHO O3HAaKOMbTECb C AOKYMEHTauuein nepeg,
KOHKpeTHbIMM  paboTamu,  Hanpumep, BBOAOM B
3KcnyaTaumio, BO Bpems aKcnyaTaumen,
TPaHCMOPTMPOBKOM M TEXHUYECKMM OBC/YKMBAHMEM.

- 3awmTnute cebs M MNOCTOPOHHWUX /ML, OT OMnacHocTeM,
NepeyYnCNeHHbIX B [AOKYMEHTaLMKU, COOTBETCTBYIOLMMM
cpeactBamu.

- [loKymeHTaLMIo MO 3KCMayaTauuu YyCTPOMCTBaA crenyer
XPaHWTb B HEmMocpeacTBeHHOW 6/1M30CTU OT YCTPOMCTBA.
Mpu nepesaye NpoayKTa NPUIOKUTE BCHO AOKYMEHTALMIO.

- CobntogaiiTe mMecTHble MmpaBuna TEXHUKM BesonacHocTu
NPU HECYACTHbIX C1y4anX.

- MyckoHanagouHble paboTbl, a Takke paboTbl no
3KCMIyaTaummM M TEXHUUYECKOMY OBCNYKMBAHUIO AOMMKHbI
BbINOJHATLCA  UCK/IIOUUTENBHO  KBaAUOULMPOBAHHLIM
nepcoHanom. KBannduuMpoBaHHbIN cneyuanuct — 3710
MU0, KOTOPOE Ha OCHOBaHWM NPOPEcCHOHaNbHOTo
06pa3oBaHMA, 3HAHWMM M OMbiTa, a TaKXKe 3HaHuA
COOTBETCTBYHOLLMX HOpM, cnocobHo oueHuBaTb
nopyyeHHble emy paboTbl M Pacno3HaBaTb BO3MOXKHbIE
OMacHOCTU.

- Mpu ytmamsaumm cobniogaiite MecTHble HOpPMaTUBHbIE
aKTbl, 3aKOHbl, HOPMaTMBHble aKTbl, CTaHAAPTbl K
pekomeHaaumm.

- YcTpoicTBa  NpeaHasHadeHbl  UCKKOUUTENbHO
MCNONb30BaHNA B KOMMEPUECKOM ceKkTope!

- Noboe Apyroe MCMosib30BaHne
HenpeaHamepeHHbIM.

- HecaHKUMOHMPOBaHHbIE MOANDUKALMM UM U3MEHEHUA C
Lie/Ibl0 YBE/IMYEHUA MOLLHOCTU 3aMpeLLeHbl.

ana

cynTaeTca

- [nA  33aWmuTbl OT MOPaXKEHUA 3NEKTPUYECKUM TOKOM
MCMONb3YIATE U30/IMPYIOLLME MOAKNAAKMA U HOCUTE CYXYio
ofexay. He ucnonbayiite 31eKTPOMHCTPYMEHTbI B MeCTaX,
rae CyLecTByeT OnacHOCTb BO3ropaHWA UK B3pbIBa.
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2.3

Cneuunduryeckmne mepbl 6€30NacHOCTU ANA AAHHOIO NPOAYKTA

A nNPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCTU NpY HeNPaBUAbHOM UCNONb30BaHWUM 060pyAOBaHMUA
Ecnv ycTpoicTBO He MCMO/b3YyeTcs No Ha3HAYEHWUI0, OHO MOXKET NPeACTaBAATb ONACHOCTb ANA NIOAEN, UBOTHBIX M UMYLLECTBA.
P icnonb3yiiTe yCTPOMCTBO TONBLKO MO HAa3HAYEHMIO.
» He ucnonb3yiite yCTPOMCTBO NOA AOMKAEM U CHETOM.
» He ncnonb3yiiTe yCTPOICTBO B YC/IOBWAX MOBbILLEHHOTO PUCKA NOPAXKEHUA 3/IEKTPUYECKMM TOKOM.
P> YCTpOWiCTBO HeNb3A MCMONb30BaTb A1 Pa3MOopaXK1BaHusA Tpy6.
P Pasmeluaiite npMbop TONbKO Ha CyXMX MAOCKMX MOBEPXHOCTAX, YTOBbl OH HE OMPOKUHYJCA.

» 3anpelyaetcs camoBoIbHO MOAUGULMPOBATL MK NepeobopyaoBaTb YCTPOICTBO.

» VY6eauTech, u4To Ntobble PaboTbl Ha YCTPOWCTBE UK CUCTEME BbIMOHAIOTCA UCKIOUYUTENBHO KBANMGULMPOBAHHBIMU CNIeLMANNCTaMK.
P> He fonyckaiiTe KOPOTKOTO 3aMbIKaHUA MEXY YIEePOAHOM LWETKOM 1 3a3eMAAIOLWMM 32XKMMOM. CyLLLECTBYET PUCK OXKOTa KOXKM.

» He npukacaiTecb 04HOBPEMEHHO K HE3au30NMPOBAHHbLIM YaCTAM AepiKaTens U 3asemistolero 3axuma. CyllectsyeT onacHOCTb
NOPAXKEHWA INEKTPUYECKMM TOKOM.
P> YuTute, 4to Ha pabouem mecTe MOryT NMPUMEHATLCA creumnansHble TpeboBaHWsA No TexHuKke 6e3onacHoCTU. PekomeHayeTcs 3apaHee
03HAaKOMMTBCA C HUMM..

B CLUA peiicteyeT cneaytowee: CAN/CSA-W117.2 Safety in welding, cutting and allied processes
B KaHage pevictayet cnegytowee: ANSI 249.1 Safety in welding, cutting and allied processes

A OCTOPOXHO

»  Yb6eauTeco,
KBaAMOULMPOBAHHBLIMM INLLAMM.

yto nobble paboTbl

PUCK nosyueHuns TpaBm 1 noBpexgeHnn 060pyA0BaHUA NO BUHE NOCTOPOHHUX NNLL
HenpaBuabHbI PEMOHT UAU BHECEHME U3MEHEHUIA B U3AENMNEe MOXKET MPUBECTU K CEPbE3HBIM TPAaBMaM U NOBPeXAeHU0 060pya0oBaHUs.
lapaHTWitHble 0653aTeNbCTBA aHHY/IMPYIOTCA NPU BMELLATE/IbCTBE B YCTPOWCTBO /IULL, HE MMEIOLLIUX COOTBETCTBYHOLLMX MONHOMOUMMA.

Ha YCTPOMCTBE WM CUCTEME BbIMOAHAIOTCA

UCKNKOYUTENBHO YNONHOMOYEHHbIMU U

2.4

2.6

2.7

2.8

Mepbl 6€30nacHOCTM NPU OYUCTKE M NONUPOBKE

3NeKTPOMarHuTHble nons moryT BAUATb Ha
Kapguoctumynatopbl.  JllogamM € YCTaHOBAEHHbIMU
KapAMOCTUMYNATOPaMM  3anpeliaeTcs  UCNONb30BaTb

yCTpONCcTBO M npebbiBaTb B €ro HenocpeacTBEHHOM
61130CTH.

LLleTKM nAnM 3neKTpoabl U3 YINEepoAHOro BONOKHA U
3aroTOBKM MOTYT CMAIbHO HarpesaTtbca. ECTb pUCK NonyunTb
oxoru. HagesaiTe 3aLlWUTHbIE NEPYATKMU.

Mcnonb3yiiTe TONbKO 3N1EKTPOAUT OT Reuter.

Cnefyet 03HAaKOMMTBCA C  nacnoptom 6e3onacHocTv
MCMO/Ib3YEMOTO 3/1EKTPONUTA.

MonagaHue 6pbI3r 3N1EKTPOAUTa MONKET MNPUBECTU K
XMMMWYECKMM O3KOraM KOXM W rna3. Bcerga mcnonbayitte
KMCNIOTOCTOMKYIO 3alUUTHYIO OAEXAY, NPesyCMOTPEHHYIO
COOTBETCTBYIOWMMMN MECTHBIMM HOPMamMu M NpPaBUAaMM.
Mcnonb3yiite npnbop TONLKO B XOPOLIO NPOBETPUBAEMBIX
nomeLLeHUAX, YTOBbI M36exKaTb BAbIXaHUA NapoB.

Mepbl 6e3onacHocTn npu ncnosb3osaHnn
He npeBbiwaiTe MaKCMManbHO JONYCTUMbIE Harpysku,
YKa3aHHble B 3KCM/yaTaUWMOHHOW  AOKYMEHTaLUWM.
Meperpyska MOXeT NpUBECTM K BbIxoay 060pyaoBaHMa U3
cTpos.

He nNpou3BOAMTE HWMKAKUX KOHCTPYKTUBHbLIX WM3MEHEHWI
nsgenusa.

Bce wucnapenus meTtannoe  BpeaHbl!  Obecneyste
[OCTAaTOYHYIO BEHTUAALMIO WAM OTBOA BO3fyxa. He
NpeBbIWanTe YCTaHOBNAEHHbIE MNPEAEesbHO AOMYyCTUMbIe
KoHueHTpauuu (MAK) Ha pabouem mecTe.

He pasmewgaiTte OYMCTUTENbHbIA  MHCTPYMEHT  Ha
3aroTOBKE, TaK KaK 3TO MOXET MPMBECTM K NPOTEKaHUI0
3/1EKTPUYECKOrO TOKa.

2.5 Mepbl 6e30nacHOCTU NpU 06paLLEeHUUN C XMMUYECKUMU BellecTBamu

Bpbi3rM  371eKTponMTa  MOryT BbI3blBaTb  XMMMUYECKUe
NOBPEXAEHNA KaMeHHbIX MOMI0B U APYrMX MaTepuanos.
HemeaneHHo cmoiite 6pbi3rv 3neKTpoiuTa 60abLINMM
KONMYECTBOM BOZbI.

INEKTPONUT [AOMKEH XPaHUTbCA W YTUAM3UPOBATLCA B
COOTBETCTBUM c nacnopTom 6e3onacHocTU "
[EeNCTBYIOWMMM  MeCTHbIMWU HOopmamu. He pgonyckaiiTte
A0CTyna AeTelt U AOMALLHUX UBOTHDBIX K 3/1EKTPONUTY.
Mpu nonajaHWM SNEKTPOAUTA B [1a3a HEMeANEHHO
NPOMOMTE UX 6ONBbLIMM KONMYECTBOM BOLbI U HEMEA/IEHHO
obpaTtuteck K odTanbmonory.

He ucnonb3yiiTe yCTPOMCTBO Ha OTKPLITOM BO34yXe, BO
B/IAXKHbIX YCNIOBUAX, @ TaKXKE B NOXKAPO- U B3PbIBOONACHOM
cpege. ObecneybTe 3alWMTy YCTPOMCTBA OT BO3AEMCTBMA
KUCNOT U Wenoyen. M3beralite BO34eNCTBUA HA YCTPOWUCTBO
MOHU3MPYIOWEr0 W HEMOHWU3MPYIOLLETO  U3/IyYeHus,
BMBpaLMiA, MEXaHMYECKMX YAAPOB U A/IUTE/IbHbIX HAarpy3oK.

Mepbl 6e30nacHOCTM NPY UCNOIb30BaHUM 3aLLUTHOI oaeXAabl

He HocKTe CBOGOAHYIO OAEKAY UM YKpaLLeHUS.
MpKn AIMHHBIX BONOCAX HOCKUTE CETOUKY A/ BOOC.

Hocute KWUCNOTOCTOMKME 3alUUTHbIE OYKM, 3alUUTHble
nepyaTku M KUCNOTOCTOMKMI hapTyK.

UHbopmauma Ha cnyyait upe3BblYaiiHO CUTyaL MK

B aBapuiiHOW  cuTyauumn
3/1eKTPOCHabKeHue

HeMeOA/IEHHO  OTKAK4uTe

OTKAtoYMTE NUTaHKe, BbIHYB BUJIKY U3 p03eTKVI!




Ureuter

3 OnucaHue NpPoAayKTa

Mpu ouUCTKe YIMEepOAHON KUCTOUKON yAansaoTca 3arpasHeHus,
cBapKM ¢
NaccuMBUPYIOLWMIA CNOW Hep)KaBelowein ctann obHosnsetcsa. Mpwu
NONMPOBKE YINEePOAHOM KUCTOUKOM, MOMUMO OUYUCTKU, MPOUCXOAUT

BO3HUKLWNE B pe3synbraTte

NnOoBEpPXHOCTH,

CbéMm mMaTtepuana B MUKPOHHOM AMana3oHe, 4To obecneunsaer

co3faHune OTNOANPOBAHHOM NOBEPXHOCTU. YCTPOWUCTBO paboTaeT ¢
HWU3KMMM NEPEMEHHbIMU WU  MOCTOAHHBIMU  HaMPANKEHUAMMU
(AC/DC), koTopble 6e30nacHbl AN YenosekKa.

3.1 TexHUuecKue pgaHHble gaa npubopos 120B
Cleanox 1.0 (120B)
- Reuter GmbH & Co. KG @ —_ —_
[Jonyctuman Temnepatypa npu | -20 °C bis +55 °C Sehimmalbuschstr. e A rReEUTER"
; magic metal works
XPaHeHUW 1 TPAHCMOPTUPOBKE Germany TOVAReiniand N
n Tel.: +49 (0) 211-73060430
Jonyctuman Temnepatypa -10°C bis +40 °C c us Made in Germany
ngV’“a'O”“e” cpeng T Type: CLEANOX 1.0 ERYS
ec -2 K8 = 1= CSA 22.2 No. 60974-1] DIN EN IEC 60974-10
Pasmepbi ([ x LU x B) 260 mm x 150 mm x 240 mm — — MVU:CEM-;:;;Z . TR
10, =T . amax = 5,
O6LMii BeC C akceccyapamm 13 kg FERE | surmsantz WTABD%_WL
= B iz 70A 60A 50A
Knacc M30nAUMOHHON 3aLWnTbI Knacc 3awmntbl 1 |§| Uo=10,1VAC s 37 VAC 53 VAT S5 VAC
Knaccudukaums SMC Knacc A &> 1~ 50660Hz Uy =120V i = 26,08 ot = 5,8A
HanpskeHue nuTaHna Ul=1208B Pt = E: c €
Tvn BUAKK NEMA 5-15 Tioa _—
Cleanox 3.0 (1208) T St 5. (Freuter
o H o 40699 Erkrath R = UT=R
[Jonyctuman Temnepatypa npu | -20 °C bis +55 °C Germany magic metal works
XPaHEHWUN U TPAHCMOPTUPOBKE Tel.: +49 (0) 211-73060430 . s Made in Germany
°C bis +40°C Type: CLEANOX 3.0 SN,
flonyctuman Temnepatypa -10°C bis + ‘_CD@ CSA 22.2 No. 60974-1| DIN EN IEC 60974-10
Kpy»* i I - - UL E0574A )
gezy aloUEV cpeab 6.2 kg CLEANING ~ 0A/9,9VAC - BOA/8,5VAC (lamax = 252A12,8V)
. AC 50Hz/60Hz X [40°C] 30% 60% 100%
Pasmepsi ([ x W x B) 300 mm x 150 mm x 240mm E Uo=9,9VAC l'fi E;g‘:c 5.7703% 9.05?.«:
06wt BeC € akceccyapamu 15 kg POLISHING — — OA/16,7VDC - 35A/11,7VDC
> DC === X_[40°C] 30% 60% 100%
Knacc n30naumoHHoOM 3aLWuThl Knacc 3awutsl 1 El e te7voe I 35A 250 20A
Knaccnéumkauyma SMC Knacc A . i n7vee [_1293pe [ 13.1V0C
HanpseHue nuTaHms Ul=1208 Do 1-sueoka Ur=1200 ""“-"Ez?v‘"" l)ﬁ o = 648
Tvn BUNKK NEMA 5-15 il A Tioa = c E
3.2 TexHUueckue gaHHble gna npubopos 2308
Cleanox 1.0 (230B)

[Jonyctnmana Temnepatypa npu
XPaHEHWM N TPAHCMOPTUPOBKE

-20 °C bis +55 °C

[Jonyctumas Temnepatypa
OKpYKatoLLel cpeapl

-10°C bis +40 °C

Reuter GmbH & Co. KG

Schimmelbuschstr, 9

Bl @\-=UT=R3
40699 Erkrath B magic metal works.
Germany
o =llE

Tel.; +49 (0) 211-73060430

Made in Germany

Type CLEANOX 1.0 SN
Bec 5.2 kg . . DIN EN IEC 60974-1
Pasmepsi ([ x LU x B) 260 mm x 150 mm x 240 mm DIN EN IEC 60974-10
- CLEANING P~ 0A/9,6V - 7T0A/9,0V
06wmin Bec c akceccyapamu 13 kg AC 50Hz/60Hz [ X [40°C] 0% 0% T00%
Knacc M301UMOHHOM 3aWmThbI Knacc 3awmtbl 1 |§| Uo=9,6VAC 2 JOA 63A S0A
' Uz 9.0 VAC 9.1 VAC 9.2 VAC
Knaccndukauma SMC Knacc A > 1-50060Hz U1 =230V hras =148 | Iroft = 3,08
HanpsakeHune nutaHua Ul =230B = ﬂ c €
P41
Tun BUAKK Typ CEE 7/7 Ti0A ]
Cleanox 3.0 (230B) Reuter GmbH & Go. KG B @ s
° i °, 40699 Erkrath K R:UT:R
JonycTnumana Temnepatypa npu -20 °C bis +55 °C Gormany - | magic metal works
XPaHeHUM 1 TPAHCMOPTUPOBKe Tol- +45 (0) 21173060430 : — Made in Germany
o i o Type CLEANOX 3.0 SN
Jonyctnmas Temnepatypa -10°C bis +40°C = SN ENTEC S05Ta
or(pyma}oLueﬁ cpeapbl FCD@ DIN EN IEC 60974-10
CLEANING ~ 0A/9,5VAC - 8DA/8,2VAC
Bec 6.2 kg AC 50Hz/60Hz X [40°C] 30% 50% 100%
Pasmepb! ([, x L x B) 300 mm x 150 mm x 240mm [8] Uo=9,5VAC Z A — s
0O6LMii BeC C akceccyapamm 15 kg POLISHING — OAI15,8VDC - 40A13,2VDC
- bc . X_[40°C] 30% 60% 100%
Knacc M30n1aumoHHOM 3aWunThI Knacc 3awutbl 1 = I 10A 30A 25A
[S] |w=1ssvoc Uz 32VDC | 10,0 VDG | 10,5 VDG
Knaccuduraums IMC Knacc A
> 1~ 50/60Hz U1 =230V Hmax = 11,TA hetr = 3,6A
Hanps»keHne nuTaHma U1 =230B ) ! ! = | 7 e
P21 AF
TN BUAKK Typ CEE 7/7 Ti0A = ce
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33 Tepmosawura
- YcTpoiicTBa  OCHALlEHbl  HECKOJIbKUMM  TePMUYECKUMMU - TepmonpeaoxpaHWUTenb Ha nepegHein NaHenn paccuuTaH
3aLMUTHBIMW 31IEMEHTAMMU. Ha TOK KOPOTKOrO 3aMblKaHWA cBbiLe 80 A.
- Bce 3alMTHblE 3N1EMEHTLI, KPOME TepMONpeaoXpaHUTens - Ob6patnTe BHUMaHMWe Ha pasgen 8.1.
Ha nepeaHen navenu YCTPOWCTBa, ABNAIOTCA
CamMOBO3BPaTHbIMMU.
34 PyKoATKa ana ounctkn/nonmposku (puc. 1 K)
- B KomnnekTe ycTpoicTBa wMMeeTcA pykoATKa ans | Koa vMsgenus v HaumeHosaHue EP-07-800 Cleanox PykosaTka
BbIMO/NHEHWA PYYHOMN 3NEKTpOXMMMYecKoi 06paboTkm c | [onyctumas Temnepatypa npu 20°C bis +55°C
YINEepoAHON KUCTOUYKOW. XPAHEHUW U TPAHCMOPTUPOBKE
- I'Io,a,KmoqaﬁTe PYKOATKY TONbKO K pa3peLUéHHbIM 'ﬂ'onyc'mmaﬂ TemnepaTtypa -10°C bis +40°C
WUCTOYHUKAM NUTaHMA KomnaHuu Reuter GmbH & Co. KG. OKpyKaloLLeit cpeabl
- Mcnonb3yiiTe PYKOATKY TONABKO MO Ha3HaYeHW AN | CeyeHue Kabens 10 mm?
3/1EKTPOXMUMUUECKOI 06paboTKM C yCTPONCTBOM KOMNAHNUN | N apna kabens 4m
Reuter GmbH & Co. KG. Bec 0,7kg
- Mcnonb3yiiTe  TONBbKO ~ OPUTMHaNbHble  WETKM U3 ) L-Performance, XL-
YIIEPOAHOTrO BOMOKHa OT Reuter GmbH & Co. KG ¢ | Pasmepel kucreit Performance
nogxopAaien pesbbon M10.
- MogKknounTe WTEKep PYKOATKU K YEPHOW po3eTke Ha :E:ﬁ%}:?menwoub pabore! 100%/60A; 60%/70A; 30%/80A
YCTPOWCTBE, KaK onucaHo B pasaene 4.1.
- PykoaTKka cootsetcTByeT TpebosaHuam EN IEC 60974-7:
2020-06
A NPEAYNPEXAEHUE

PUCK 0KOroB M3-3a ropsiumx KOMMOHEHTOB
P> PyKoATKa HarpeBaeTca B NepeaHei Yactu.
» Bo Bpems paboTbl NpuUKacaiTech K PyKOATKE TONbKO B 061aCTV OpaH»KeBbIX HAaKNAd0K.

3.5 3a)kum 3aszemnenms (puc. 1 F
- MNoacoeamHWTe  3aXMm  3a3emneHuA  HanpaAmylo K | Koa v3genua n HaumeHoBaHue EP-07-606 3a*kmm maccbl
obpabaTbiBaemoii geTanu. [Jonyctuman Temnepatypa npu | -20°C bis +55°C
- MoakntounTe LWTeKep 3aXMMa 3a3eMIEHUA K KPacHOMY | XpaHeHWM U TPaHCMOPTUPOBKE
rHe3zy Ha YCTPOKCTBe, KaK onucaHo B pasaene 4.1. [onyctuman Temnepatypa -10°C bis +40°C
- Moakniovaiite 3aXMM 3a3eMIEHUA TONBKO K 00BPEHHBIM | oKpysKatoLel cpeabl
ycTpoicTBam KomnaHuu Reuter GmbH & Co. KG.» CeyeHue Kabens 10 mm?
- 3aKUM  3asemfieHns  cooTBeTcTByeT  TpeboBaHUAM | [ayua kabens 4m
crangapra EN IEC 60974-13: 2022-03 Bec 0,9kg
MpogonKnUTeNbHOCTL PaboTbl 100%/80A
npw 40°C
A NPEAYNPEXAEHUE

PUCK 0XKOroB U3-3a ropA4YUX KOMMNOHEHTOB
P 3azemnAtoLLan K1emma CTaHOBUTCA ropayelt B 061acTv nepesayuv Toka.
» Bo Bpems paboTbl NPUKACAWTECH K 3aKMMY MACCbl TO/IbKO B 3aiHEN 30HE.

4

BBopa B aKcnayaTauuio

BbInosHUTe Bce AeiCTBUA B YKa3aHHOM NopaAKe.
MoHTaX WeTKM U3 YyrnepoaHOoro BONIOKHa, puc. 4

4.1

4.2

5

CHATb LWETOYHbI HAKOHEYHWK 1 pe3b6OoBYIO BTY/IKY
3aKpenuTe KUCTOUKY W3 YIepOHOro BOJIOKHA ABYMSA
POMKKOBbIMM K/IOYAaMK, 33aKOHTpUTe agantep, YTO6bI
n3berkaTb NOBPEXAEHUNA PYKOATKU.

3. CobepuTte BTYNKY U OTperyanpyiTe LLETKy NPaBuabHO,

cm. 5.1,

4.  BblHYTb pe3MHOBYIO NPOBKY U3 pasbéma.
5. ToaKkNounTb BbICOKOTOKOBbIN pasbém  yraepoaHou
WETKM K YEPHOMY BbICOKOTOKOBOMY pasbémy [B] go

duKcaumm (wenyka).

MoakniovyeHUe KNemmbl 3a3eMIeHUA, pUC. 3

MNoacoeanHnUTb 3a3emnsaoWwmin 3aKUM K
obpabaTtbiBaemoit getanun. Yb6eauTbca B XOpoliem
KOHTAKTE U HaAEXHON PpuKcaumu. NMpu HeobXoaAMMOCTH
npeaBapuTeNbHO OYUCTUTD MECTO KOHTaKTa.

3Kcnayartaumsa

2. BblHYTb pe3nHOBYO NPOBKY U3 pasbéma.

3. [MogknwounTb

BbICOKOTOKOBbIM

pasbém  maccbl K

KPacHOMY BbICOKOTOKOBOMY pasbémy [C] ao dukcaumm

(wenuka).

[nA paboTbl ycTPOWCTBA AONONHUTENBHO TPEBYIOTCA ANCTUAIMPOBAHHAA
WK AeMUHEPaANN30BaHHan BOAA M YMCTble ByMaskHble candeTku.
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5.1 PerynupoBKa A/IMHbI WETKU U3 YINepoaHOro BONIOKHA, pUc. 5
1. MNoBepHyTb pe3bboBylO BTYNKY TakK, 4TOObI NMpUMepHO 3.  LLétky cnepyet 3ameHUTb, eciv pe3bboBan BTY/IKA He
15 mm YrnepoAHbIX BOJIOKOH BbIXOAWUNU U3 BTY/IKW. . nop,,a,aé'rc;a ,a,aaneﬁLueﬁ perynnmpoBKe Hasag.
2. B npouecce skcnayataumn yrnepogHble HaKOHEeYHUKU
M3HawwBatoTcs. PerynapHo noacTpamsalite pesbbosyto
BTY/IKY.
5.2 NoarotoBbTe Heo6XoaMMbIE XKUOKOCTU
1. 3anonHuTe cocypa C WWMPOKUM FrOp/IOM 31EKTPOSIUTOM U3 2. HaneifTe B nynbBepu3aTop AUCTUAANPOBAHHYIO WU
3anacHol byTbINKM Ha YpOBEHb OKO/0 15-25 mm. AeMWHepann3oBaHHYIo BOAy.
5.3 3aumncTKa ceapHoro wsa (Cleanox 1.0 und Cleanox 3.0)
A NPEAYNPEXAEHUE

PUCK 00roB 13-3a ropsiveil NOBepXHOCTH
ObpabaTbiBaeman AeTa/b 3HAUUTEIbHO HarpeBaeTCca B XOA4Ee OYUCTKU.

» He npukacaiitecb K NOBEpXHOCTW. HageBaliTe COOTBETCTBYHOLLME 3ALLMTHBIE NEPYATKM.
» OxnaxganTte getanb NyTéM eé NPOMbIBKM. .

1. BcraBbTe CETEBOM LITEKEP U BKAOUUTE YCTPOMCTBO 5. PerynapHo norpyxamte yrmepogHylo WETKY B

2. [Cleanox 3.0: nepek/oyaTeNb pexuma yCTaHOBUTbL B 3NEKTPONUT, ABa—TPU pa3a nepemellas eé Bnepésn u
nonoxeHue «Reinigen» (Ounctka)] 3aroputca 3enéHbiin Hasaz, Npu 3TOM NPUXKMMATE BONOKHA KO AHY cocyaa
MHAMKaTOp. C LUMPOKMM ropsioM. ITO NO3BONAET YAANIUTb OKUC/bI U

3.  HeHaponro norpysute yrnepoaHyto WETKY B SNEKTPOAUT Apyrve 3arpAasHeHuA U3 WETKM, a TaKKe oxnamaaer
1 fanTe ULWHEeMY 3N1eKTPOUTY CTeub 371eKTpos.

4. Pacnonoxute WETKY BepTUKA/NbHO Ha WBe U 6. OuuMweHHYI0 NOBEPXHOCTb CchneayeT Hemea/leHHO
obpaboTaiiTe ero KpyroBbiMU ABUKEHUAMMU C NETKUM NPOMBbITb AUCTUANNPOBAHHOW BOAOK U3 pacnblanTena.
Ha*XMMOM A0 NONHON OUYUCTKM. 7.  BbicylinTe geTanb YUCTbIMU ByMarKHbIMK candeTkamu.

5.4 NonupoeKa ceapHoro wea (Cleanox 3.0)
A NPEQYNPEXXAEHUE

PUCK 0)XOroB u3-3a ropsiueit NOBepXHOCTU
O6pabaTbiBaeman AeTanb 3HAUYMTENBHO HArPEBaETCA B XOAE OYUCTKM.

» He npuKacaiitecb K NoBepxHOCTU. HasieBaiTe COOTBETCTBYIOLME 3aLLUTHbIE MEepPYaTKU.
» OxnaxganTte getanb NyTéM eé NPOMbIBKM. .

5.5

6

BcTaBbTe CETEBOI LUTEKEP M BK/IKOUUTE YCTPOMNCTBO
YCTaHOBUTE MepeKknoyaTenb PeXMMa B MOJIOKeHue
«Polieren» (Monuposka) 3aroputca 3enéHbln
MHAMKaTOP.

HeHazfonro norpysuTe yriepoaHyo WETKY B 3NEKTPOUT
1 AaiTe INHEMY 3/1eKTPO/IUTY CTeUb

Pacnonoxute WETKY BepTUKanbHO M obpaboTaiiTe
NoAIMPYEMYIO MOBEPXHOCTb KPYrOBbIMU ABUNKEHUAMMU C
NETKMM HaXKMMOM A0 AOCTUMXEHUA HYKHOTO Baecka.

3aBepLueHne NPoLecca O4YMCTKU U NONMPOBKU

AKKYPaTHO  BbIXKMUTE  WM3NUWKK  3NEKTpOAUTa  C
YINEPOAHON WETKM O Kpai cocyaa € LWMPOKUM TOp/om
1 3aKpoiiTe cocya,.

BblBOA, U3 IKCNyaTaLun

1.
2.

ounpw

BbIktounTE Npubop.

OTCOeANHNTE BbICOKOTOKOBbIM Pa3béM.

= Cm. pasgen 6.1: OTcoegnHeHNe BbICOKOTOKOBOIO
pasbéma

MNpoTpuTte Kabenb 1 KOPMYC BNAAXKHOW TPAMKOMN.

3aKpoiiTe pa3bémbl 3aLLUTHLIMU KPbILKaMMU.

Ou4nCTUTE YCTPOMCTBO.

MpoTpute yrnepogHyto WETKY TPANKOW W HajeHbTe

OpaHKEBbIN 3aLUMUTHbIA KOMNAYOK.

2.
3.

10.

11.

Mpouecc NOANPOBKM 3aHUMAET Bo/blle BpEMEHU, Yem
ounctka. [Moatomy B npouecce paboTbl AeTanb
HEOobX0AMMO MNEepUOAMYECKM OMOMACKMBaTb BOAOW,
4TOb6bI N36EXKaThL NEperpesa.

PerynapHo norpyxaite yrnepogHyl WETKY B
3/IEKTPONINT, ABa—TPU pas3a nepemellan eé snepés wu
Hasaz, Npu 3TOM MPUXKMMANTE BONOKHA KO AHY cocyaa
C LUMPOKMM ropsioM. ITO NO3BONSET YAANUTb OKUCAbI U
Apyrve 3arpAsHeHUs U3 WETKM, a TaKXKe OXNawaaeT
3N1eKTPOA.

OTNONAMPOBaHHYIO MOBEPXHOCTb CleayeT Hemea/leHHO
NPOMbITb AUCTUANNPOBAHHON BOAOM U3 pacnblanTens.

BbicywnTe AeTanb YUCTbiMMU ByMakHbIMM candeTkamm

HaZeHbTe 3aLWMTHbIN KONNAYOK Ha LETKY.
CHUMMTE 3aXKMM 3a3eMNEHNA C AETaNN 1 MPOMOIATE ero
BOAOW.

Mcnonb3oBaHHble  BymakHble  candeTku
YTUIM3UPOBATb KaK OCTaTOUHBbIN MyCOp.
CTouHble BOAbI Heobxoaumo  cobupatb  “
YTUINBUPOBATb B COOTBETCTBUM C YCTAHOB/IEHHbIMM
npasunamu.

OCTOPOXKHO 3aKPONTE EMKOCTb C INEKTPONUTOM.
YNo}KuUTe YCTPOMCTBO M aKceccyapbl B TPAHCMOPTHbIN
AWMK 1 3adUKCUPYITE ero OT CNy4aliHOrO OTKPbITUA
(Hanpumep, C NOMOLLbIO CTANKEK)

XpaHWTb YCTPOICTBO B TPAHCMOPTUPOBOYHOM fLLMKE B
CYXOM U HEe MOPO3HOM MecTe.

cnepyet
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6.1 OTCcoeaMHUTb BbICOKOTOKOBbIN pa3bém

Mpn NOAKNOYEeHNN K COOTBETCTBYlOLWEeMy pasbémy
BbICOKOTOKOBbIE LWTEKEPbl aBTOMAaTUYECKU 3aLI.I,éJ1KVIBaIOTCH 4
mMmoryT 6bITb pa36nOKMpOBaHbI TONbKO MNOBTOPHbLIM HaXaTuem.
HVIKOI’,CI,a He BbITaCKMBalTe wTekep u3 pa3béma, noTAHYB 3a
Kabensb.

7 O6cnyKuBaHMe U OYUCTKA

- BcTaBbTe BbICOKOTOKOBbIN LUTEKEp B pasbém Ao ynopa
(nérkuii wenyok). Bnoknposka ByaeT cHATa.
- BbIHbTe WTEKep M3 pasbéma.

A NPEAYNPEXAEHVUE

Yrpo3a nopaeHus aNeKTPUYeCKMM TOKOM NPU NPUKOCHOBEHUU K YaCTAM NoA HanpaxKeHnem
Ecnun yCTpOﬁCTBO HaxoguTca nog HanpAXeHuem BO BpemsA 06C/’|y)+(MBaHMﬂ, YUCTKN UNN AeMOHTaXa, CyuecTByeT PUCK CMepTelbHO

OMacHOro NOPaXKeHUsA 3/IEKTPUYECKMM TOKOM.
P BbIK/OUMTE YCTPOMCTBO.
P OTKAIOUNTE BCE INEKTPUYECKUE COEANHEHUS.

A nNPEAYNPEXAEHUE

N3meHeHne WwTekepa A0NyCKaeTcA TO/IbKO KBaﬂMdJVILI,VIpOBaHHbIM nepcoHasom B COOTBETCTBUM C MNPUMEHUMbIMU MECTHbIMU U

HaUuMOHa/IbHbIMUN /IEKTPOTEXHNYECKMMU HOpMaMM!

- KomnnekTytoLme n pacxofHble maTepuabl 3aKasblBatoTcA
oTAeNbHO

- Mcnonb3yiite TONbKO M3HallnBaemble
npoussoacTsa Reuter GmbH & Co. KG.

fetanu

- ApTVIKy}'IbI OCHACTKM U U3HaWMBaEMbIX p,eTaneﬁ YKa3aHbl B
aKTyaanoﬁ AOKYMEHTaUuMn ANnA 3akKasa MM B CNUCKe,
BXogAuem B KOMNNEKT NOCTaBKWU.

7.1 VlHTepBaan TeXxHUu4yeckKoro 05CI1Y)KVIBaHMﬂ U OYUCTKU
ExxegHeBHO Pa3 B nonroga ExxerogHo
MpoBoauTb NPOBEPKY 3a3emnaAtoLLero 3axkmuma | lNposeputb Kabenb Ha | ObecneunTb nposegeHue NOBTOPHbIX

Ha NPU3HAKM OKUCIEHUA; NPU HEOBXOAMMOCTH
BbIMO/IHUTb OYMCTKY.

NOBPEXKAEHUA W 3arpASHEHUA, Npu
HeobX0AMMOCTU OYUCTUTD.

MCNbITaHU B COOTBETCTBMM CO CTaHAAPTOM
DIN EN 60974-4.

7.2 3aMeHUTb YINepoaHYHO LLETKY.
MNpn u3Hoce LWETKM U3 YINEepoOAHOro BOJMIOKHA Heobxogumo
Npou3BeCTU €€ 3ameHy.
Cnabo 3aTaAHyTan yrnepoaHas WETKa = PUCK NI0XOro KOHTaKTal
1.  CHMMWTE BMHTOBYIO BTY/KY.

8 HeuncnpaBHOCTU U UX ycTpaHeHUe

8.1 Cpabotana Tepmo3saiyura

Mpwn neperpyske unu KOPOTKOM 3aMblKaHUM
TepmonpeaoxpaHuTenb OTKAKOYaeT NUTaHue, 3enéHaA Nnamna
racHer.

KHOMKa TepmonpeaoxpaHUTena BblABMraeTcA W3  Kopnyca.

310 npoucxoauT, ecnn Ha yrnepo,u,Hoﬁ WETKe mMano SN1eKTPONUTa
WA ecnu WETKA CMAbHO NPUXKATA K AeTanun.

8.2 HepoctatouHaa MOLWHOCTb
Ha yrnepoaHyio BONOKOHHYIO LETKY He MoAaércs MAu nopaércs
HeJ0CTaTOYHAsA MOLLHOCTb.
1. Mexay pe3bboBbIM COEAMHEHVWEM W YIIEPOAHOM
BO/IOKOHHOM LETKOW HEAOCTAaTOUYHbIA KOHTAKT.
= [poseputb pe3bby Ha HaAUUME OKUCIEHUS,
MOBPEXAEHUIA M CBOBOAHOTO KpenieHus.
=  OuuctuTb pe3bby LWETKON M3 HepsKasetowen
cTanu.
= HaHecT Ha pe3bby HEMHOMO MeAHOM NacTbl UK
cmasku Molykote.

8.3 HepoctaTtouHbiii 3pPeKT ounctkm
LLloB cTaHOBUTCA TYCKNbIM!
- MN3berarite 4NUTENbHOTO BO3AENCTBMA HA OGHOM y4YacTKe
- C6pbl3rvBaliTe NOBEPXHOCTb BOAOM AN OXNAXKAEHUA
- YBenmybte KOANYeCcTBo S/1IEKTPONNUTA
- anIMeHHl’ITe CBE)KVII‘/]/HEVICI’]O}'IbBOBaHHbII’I SNEKTPONNT .

2. [1eMOHTMPOBATb YINEPOAHYIO LWETKY C MOMOLLbIO ABYX
(CTaHZAPTHBIX KPYMHbIX) raeyHblX KAtodeir. Mpu atom
YOEPKMBaTb adanTep, 4Tobbl M3beraTb NOBpPEXAEHUN
PYKOATKM.

3.  YcTaHOBUTb HOBYIO YI/IEPOLHYIO LLETKY.

= Pasgen 4.1: MOHTaX WETKKU U3 YINepoaHoro
BOJIOKHa, CM. puc. 4.

1.  BbIK/IOYUTb YCTPOWCTBO.

2. [aTb TepmonpenoxpaHUTesIto HEMHOTO OCTbITb.

3.  Y6eauTbcs, YTO YrAepogHas BOMIOKOHHAA LWETKA He
KacaeTca 3aroTOBKM.

4. Haxmute KHONKy
BEPHYTb e€ B Kopnyc.

5.  BK/OYUTb YCTPOICTBO.

TepmonpeaoxpaHuTens, YTobbl

= Mcnonb3ysa ABa raeuHbIX KAYa WUPUHOK 10 mm

M3 KOMM/IEKTa, M/IOTHO 3aTAHYTb pe3bboBoe
coeAvHeHWE 1 YINepoaHyIo WETKY (cM. puc. 4).

2. 3aXMM Maccbl U u3f4enve UMelT HeAoCTaTOuHbIN

KOHTaKT.
> OcmoTpeTb 3aXKMM  MacCbl Ha OKUCNEHWe U
noppexxaeHuAa.

3. HeuncnpaBHOCTb BbICOKOTOKOBbIX Pa3bEMOB.
= [IpoBepUTL BbICOKOTOKOBbIE PasbéMbl Ha Hannume
OKUCNEHUSA N NOBPEXAEHWUN.

MATHa Nocne OnoNackUBaHUA:

- TwaTtenbHO NpomoviTe BOAOM

- Ucnonb3yiite Body C MeHbLient
AVCTUNIMPOBAHHYIO BOAy

- PaboTaTb C KOPOTKUMM CEKLIUAMM .

MECTKOCTbIO MK
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- Mpn Heob6XOAMMOCTU 3aMeHUTE IIEKTPONUT Ha APYroin us
accopTumeHTa Reuter
- Mcnonb3ayiite TONbKO 31EKTPOAUT KomnaHumu Reuter GmbH

- MpombiBaiiTe, NOKa NOBEPXHOCTb MaTepUana ewe ropayas
- MpoTupaitTe NOBEPXHOCTb YMCTbIMM candeTkamm, usberas
MHOTFOKPATHOrO TPEHMA OAHOM U TOM e 30HbI!

& Co. KG
8.4 BbICOKMiI4 U3HOC MaTepuana
- CropaHue yrnepoaHoro WETKWU U Harpes 3/1eKTpoaa - [onblie oxnaxaaTb YrnepodHble KUCTU B KOHTElHepe ¢
- PaboTaTtb C MEHbLWWM AaBNEHMEM. 3/1eKTPOIUTOM.
- Ucnonb3oBatb 6osbLe 3n1eKTpoauTa.
9 YTunausauma n gononHutenbHaa MHpopmauma
- YCTpoiicTBa, OTMEYeHHbIe STUM CUMBOJIOM, NOANaAAlOT NoA AeicTeme EBponeickoi ampextusbl 2012/19/EC o
BbIBOAE U3 3KCM/yaTaLMM 3/1eKTPO06OPYA0BAHUA U SNEKTPOHUKMN.
- He BbibpacbiBaTb 3neKTpuyeckne npnbopbl BMeCTe ¢ 6bITOBbIM MYyCOPOM.
- Pa3fensaTb KOMMNOHEHTbI 3N1EKTPONPMBOPOB M NepeaasaTb UX 41A SKONOTMYHOW YyTUAM3AUNN.
- Y4nTbIBaTb MECTHbIE HOPMbI, 3aKOHbI, NPaBUNA, CTAHAAPTbI U PYKOBOAALLME YKa3aHUA.
[ ] - Ona nonyyeHus wuHbopmauum o cbope M caaye OTCAYKMBLUMX 3/EKTPOYCTPOUCTB obpallalitech B
MYHULMNANbHbIE CNYKObI.
9.1 YTnnunsmnposaTb 3N1€KTPONUTDI.
- INeKTPONUTLI HEOHXOAMMO YTUIN3NPOBATL B COOTBETCTBUM - Hw B KOEM cnydae He CNBATb 3NEKTPO/IUTbI/CTOYHbIE BOAbI
C Npasuaamu. B KaHa/AM3aLMI0O WAM  OKpyxalowyw cpegy 6es
- He ponyckaeTca c6poc CTOYHbIX BOZA B KaHanusauuio 6es npeaBapuTENbHON NPOBEPKM.
NpOBEPKMU. - JononHutensHyo MHGopmaLmio 0 06paboTKe CTOUHbIX BOZ,
- Cobntofatb MeCTHble MOCTAHOB/IEHMSA, 3aKOHbI, NpaBuna, MOXHO MOMYYMTb MO 3aMpocy Y KOMaHAbl KOMMaHWu
CTaHAApPTbl U MHCTPYKUMKU NO cOpOCYy CTOYHbIX BOA B Reuter.
KaHanusaumto!
9.2 MpoueccHble napbl

[bimoBble/napoBbie BbiAeneHnsa Npu 06paboTke HepKasetoLei
CTann 06bIYHO He TPEBYIOT NPUHYAUTENBHON BEHTUAALMW.

9.3 MaccuBupoBaHMe HeprKaBeLwei cTanu
Mocne npaBuabHO I'IpOBE,CI,éHHOVI 3neKTpOXVIMWIECKOVI OYUCTKHN
penaccMBMpOBaHME HEPXKaBeoLWel CTanun rapaHtTupyetcs 6es
[ONONHUTENbHOM 06PaboTKK.

10 ObecneueHue KauyecTsa

ITOT MPOAYKT ABAAETCA OPUTMHaNbHbIM u3denvem Reuter.
Komnanusa Reuter GmbH & Co. KG rapaHTupyeT 6e3owwmnboyHoe
NPOV3BOACTBO M NPeAOCTaBAAET HA AaHHbIA NPOAYKT Npw ero
OTrpy3Ke  3aBOACKYID  lapaHTUIO  Ha  W3roToBAeHWe U
bYHKUMOHMPOBaHME B COOTBETCTBMM C COBPEMEHHbIM YPOBHEM
TEXHUKM U AEWCTBYIOLWMMU HOPMATUBHbIMK TpeboBaHuamU. B
cnyyae obHapyxeHus aedeKTa, 3a KOTOPbIM OTBeYaeT KOMMNaHWUA
Reuter, komnaHua o6na3yeTcA no cBoemy BblGOpy 3a CBOM cueT
YCTPaHUTb AedEKT UM NPOM3BECTU 3aMeHy u3aenusa. fapaHTua
NpefoCTaBAAETCA TONbKO Ha NMPOU3BOACTBEHHbIE AedeKTbl U He
pacnpocTpaHAeTca Ha MNOBPEXAEHWS, Bbi3BaHHbIE eCTeCTBEHHbIM
M3HOCOM, Meperpyskoi Uan HenpasW/ibHbIM obpalueHnem. Cpok
rapaHTUM yKa3aH B O6LLMX YCII0BUAX MOCTABKU.

[oNoNHUTENbHYIO MHPOPMALMIO NO ITOW TEME MOMKHO MONYYMTb
No 3anpocy y Hawei KoMaHAbl.

Mo 3anpocy KomaHAa KomnaHuu Reuter NpeaocTaBUT OTYETHI 06
MCCNef0BaHUAX U AONONHUTENbHYIO MHbOPMaLMIO.

McKkNtoueHna Ana oTAeNbHbIX U3AENU Peryanpytotca OTAeNbHO.
FapaHTVA TaK¥Ke TepaeT CUy B C/lydae UCMONb30BaHMA 3anacHbIX
WU PACcXOLHbIX YacTei, KOTOpble He ABAAIOTCA OPUIMHAJIbHBIMU
JeTanamu Reuter, a TaKXe npu HenpaBUAbHOM NPOBEAEHUU
pemMoHTa u34envsa nonb3oBaTeNem WM TPETbUMM  NMLAMMU.
PacxogHble maTepumanbl Booble He nognexar rapaHtuu. Kpome
TOro, KOMMaHWA Reuter He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 3a
NOBPEXKAEHUA, BO3HUKLLME B pe3y/ibTaTe UCMONb30BaHUA HaLlero
n3genvs. Bonpocbl MO rapaHTUM U CEPBUCY MOXHO HamNpassATb
NPOU3BOAMTENO  WAM  HAaWMM  TOProBbIM  KOMMAHUAM.
CooTBeTcTBYIOWME CBEAEHWUA MPUBEAEHbl Ha caliTe KOMNaHUW B
MHTEpHeTe: www.reuter.works.

11 Oeknapauuma cootsercTema EC

AKTyanbHasa geknapauusa cootsetcTeus EC gocTynHa ansa 3arpysku Ha
Haluem caure.

https://reuter.works/en/operating-manuals/

CKraHupyite aToT QR-KOA AN 3arpy3ku Aeknapauumn cootsetctaums EC.
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https://reuter.works/en/operating-manuals/

